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* umoznit aktivni sloZce obsaZené v €isticim materialu dlouhodobé pisobit na usazeniny
na povrchu Sneku a plastifikac¢niho valce

* maximalni zefektivnéni nabéhu vyroby snizenim zmetkovitosti

ODSTAVKA SNEKU - TECHNOLOGICKY POSTUP
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. Typ Cisticiho granulatu uréime pomoci uvedené tabulky.

N

. Cistici davku uréime pomoci tabulky v nadvaznosti na velikost vstfikovaci jednotky.

w

. Ze vstrikovaci jednotky vytlaCime stavajici material.

=

. Plastifika€ni teplotu pro ¢isténi zachovame dle predchoziho materialu.

5. Snizime celkovy ndporovy tlak a davkujeme maximalni objemy vstfikovaci jednotky.
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. Po naplnéni plastifikacniho valce vypneme stroj.
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Trend &

Produkt
Lusin® Clean G 320

Lusin® Clean G 315
Lusin® Clean OH 311
Lusin® Clean OH 251
Lusin® Clean G 410
Lusin® Clean 1500
Lusin® Clean G 295 C?
Lusin® Clean G 300
Lusin® Clean G 301
Lusin® Clean LD 250
Lusin® Clean 1002

Lusin® Clean 1003

Skupenstvi
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granulat

granulat

granulat

Vyfukovani

Extruze tenkych folii

Extruze (folii, profild, trubek, vodiéi a kabelii)

PPO, PEEK, PPS, PES, PSU, LCP

Teplotni rozsah 120-250°C / 248 - 482 °F
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V pfipadé zmény materialu z A na B pouZijte Liusin® cistici granulat vhodny pro A.

" micha se v poméru 1:3 (Lusin® clean 1500/zj)racovévan\'/ polymer)

2 micha se v poméru 1:2 a7 1:3 Lusin® clean G ;295(:/ zpracovavany polymer

* Vicka, uzavery

‘ Viele doporuceno

q ) Doporuéeno

(O Vhodné

CISTENI VSTRIKOVACICH STROJU
GRANULATY Lusin®

1. Typ Cisticiho granulatu uréime
pomoci uvedené tabulky.

2. Cistici davku uréime pomoci tabulky v navaz-
nosti na velikost vstfikovaci jednotky.

3. Ze vstrikovaci jednotky vytlacime stavajici ma-
terial.

4. Plastifikacni teplotu pro ¢iSténi zachovame dle
predchoziho materialu.

5. Snizime celkovy naporovy tlak a davkujeme
maximalni objemy vstrikovaci jednotky.

6. Pfi silném znecisténi nechame Ccistici granulat
plsobit 10-15 minut a dle potfeby je moZno zvysit
teploty v plastifikacni komore.

1. Vstrikovaci jednotku vyprazdnime maximalnim
bezpecnym tlakem a maximalni bezpecnou rych-
losti.

8. Pokud dcisticim granulatem prochazime pres
formu nutno dodrzet tato pravidla:

e snizit vstrikovaci tlak

e ystrikovat bez dotlaku

* pokud je to mozné vstrikovat snizenou
davkou na 50 -65 %

e naseparovat tvar separatorem Lusin®

Tabulka davkovani

Prumér sneku(mm)

Mnozstvi cisticiho

granulatu (kg)

30 0,40
40 0,80
60 1,40
80 2,50
100 5,00
120 9,50
140 15,00

1. Typ Cisticiho granulatu ur¢ime
pomoci uvedené tabulky.

2. Cistici davku uréime pomoci tabulky v navaz-
nosti na velikost vstfikovaci jednotky.

3. Ze vstrikovaci jednotky vytlacime stavajici ma-
terial.

4. Plastifikacni teplotu pro ¢iSténi zachovame dle
predchoziho materialu.

5. Pri silném znecisténi nechame Ccistici granulat
plsobit 10-15 minut a dle potfeby je mozZno zvysit
teploty v plastifikacni komore.

6. Vstfikovaci jednotku vyprazdnime pres extruzni
nastroj maximalnim bezpe¢nym tlakem a maxi-
malni bezpecnou rychlosti.

7. Pro extruzi fdlii doporuCujeme pouzit Cistici
postupy uvedené v jednotlivych materidlovych
listech.

8. Pro rozjezd nasledné vyroby doporucujeme na-
separovat hrany tvareciho nastroje separatorem
Lusin®

Tabulka davkovani

Primér $Sneku(mm)

Mnozstvi Cisticiho

granulatu *(kg)

30 1,50
40 2,00
60 3,00
80 7,00
100 11,00
120 14,00
140 18,00

* u dvousnekil vynasobte davku koeficientem 1,3





