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SUCHE MAZIVA — ALTERNATIVA PRE
ZVLASTNE PRIPADY POUZITIA

| Suché maziva Suché maziva

Produkt Nazow Oblasti pouditia Oblast’ pouitia Viastnosti / schvalenie ZloZenie Technické ddaje Balenie
OKS 100 Prasok MoS: s vysokym T 1T 1T e~ Ma zlepSenie klznych viastnost Easti strojov, Zabehove | ol -'—_'.'.—l Cierny Teplota poufitia: - 185°C —» +450°C Plachavka 1 kg
stupfiom Eistoty ‘{’ { EE ﬁi.,_l 8 mazive v kombinacii s olejmi alebo tuhymi mazivami. | ’?ﬁ’ +,L H | MaSz (a2 +1 100°C vo vakuu, a# +1 300°C Hobok 5 kg
| & | /] Znifuje trenie a opotrebenie. Narotng tviriace . L@l ™ | v ochranne) atmosfére) Hobok 25 kg
operacie pri spracovani kovoy, K zapracovaniu do Test Press-Fit: p= 0,04, bez trhavého kizu
plastov, tesneni a upchavok. Koeficient zavitowého trenia: nie jg moZné poudit’
Vefkost' tastic: 5,0 - 6,5 pm, max, 40 pm
OKS 110 PraZok MoS; | Zabehové mazivo v kombindcii s olejmi a tukmi. =i i Cierny Teplota pouditia: - 185'C — «450°C Plechovka 1 kg
oKs 11 mikrojemny Zabrauje treniu a opotrebeniu | pri vysokych tlakoch. ‘ ﬁ] ,+L ENCY MoS; (a2 +1 100°C vo vakuy, a7 +1 300°C Hobok 5 kg
Dobré prifnavost' | na plochach § najjemnejsim L N v ochrannej atmosfére) Hobok 25 kg
opracovanim. Pre ndrofné tvarniace operacie. Test Press-Fit: nemodno poudit’ Sprej 400 mi*
K. nalisovaniu lofisk, Kaoeficient zavitowého trenia: nemokno pouZit
Velkost' tastic: 3,0 - 4,0 pm, max, 15 pm
OKE 1300 Kizny film, bezfarebny T 1T el = | Poviak zévitov. Kizny film pre plasty drevo a kow, | S I Bezfarebny Teplota pouditia; -60°C — +100°C Kanister 51
OKS 1301* [ l. ;] 8 | \ Suchy a pevny kizng film s UV indikédtorom, Zabranuje o | UV indikator Test Press-Fit; nig j@ modng poudit’ Kanister 251
| i“ | 1 1 1l i | zadieraniu. Pre viatky materidly skrutiek. Viestranné I 1"- ‘e | Synteticky vosk Koeficient zdvtového trenia: p = 0,08 - 0,10 Sud 2001
. poufitie, najmd na predbefné potahovanie malych Rozplistadio Sprej 400 ml*
ey || o |1 a hmotnjch asti.
| \-;\* &
il L i i
OKS 1700 Klzny film pre skruthky, e & — Powviak zavitoy, tie? pre galvanicky upravens plochy a il == & ' Miietny bieky Teplola pouditia; > +70°C Kanister 5|
koncentrat na bize vody ‘: |8 skrutky, pre kontrotovand monta. Suchy a pevny klzny | | i LW indikator, inhibitor Test Press-Fit: nie j@ mo#né poufit’ Kanister 251
i film preukazatefny pomocou UV indikatora, Rieditelny ,.H | Synteticky vosk Kaoeficient zévitového trenia: = 0,08 - 0,14 Sud 2001
vodou a2 do max. 1,5, Kontrolovatené hodnoty Voda {podfa koncentracia)
trenia s (zkym rozptylom. Hospodame predbeiné lzopropanol
potahovanie.
|
OKS 1750 Kizny film pre skrutky do ] I ] Potahovanie zavitov 5 galvanicky upraverym povrchom, [ & | ' Fltkasty Teplota pouditia: > «70°C Kanister 51
dreva, koncentrat na bize | | “‘_ I 8 Suchy a pevny film preukazatefny pomocou UV LV indikator, inhibitor Test Press-Fit: nie je mofné poufit’ Kanister 251
vody | indikatora. Zabranuje zvarovaniu za studena. Rieditelny ,_H | Synteticky vosk Koseficient zavitoviéhe trenia; p= 0,08 - 0,14
vodou & do pomeru 1:5. Kentrolovatefné hodnoty Voda {podfa koncentracie)
trenia s (zkym rozptylom. 2vIA% pre skrutky upinacich Izopropanaol
dosiek,
OKE 1765 Klzny film pro zavitotvorne | | | i Pot'ahovanie zdvitow zavitotvornych skrutiek zo zhatin I = i Miiegny bieky Teplota pouditia; > +T70°C Kanister 51
skrutky, koncentrat na f"_ | (9 hlinika, vysoko legovanych, galvanizovanych a aus- | i | = alebo prip. larebny Test Press-Fit: nie je modné poudit’ Kanister 261
béze vody £ | ] tenitickych ocell. Suchy a pevny film preukazatelny | oL ! UV indikator, inhibitor Koeficient zavitowého trenia: p= 0,06 - 0,15 Sud 2001
pomocou UV indikatora. Bez privarovania za studena, Synteticky vosk {podfa konceniricie)
Rieditelmy vodou a2 do max, 1:5, Kontrolovatelne hod- Vada
noty trenia s Uzkym rozptylom. lzopropanol
OKS agar Sprejnaoczubené kolesa, | [ g Suché maziva pre pomalobeng, otvorené ozubens i == | %4 Ciermy Teplola poutitia; -30°C —» +100°C Sprej 500 mi*
schnici | % b ‘ ] ﬂ pohony, ocefové land atd’., ktoné s0 vystavent Pl | | Grafit, bitimen Trieda NLGI: nie je mo#né poudit’
; i o | wysokym tlakom, phsobeniu prachu alebo korozimym | i s Prirodna Zivica Hodnota DN (dm x n): nie je moZné poudit'
vplyvom, napriklad atmosterickym vplyvom, Znituje Minersiny ole) Wiskozita rakladného oleja (40°C): nie je mokne poukit’
trenie a opotrebenie. Zabrafiuje prichytavaniu prachu Rozpostadio Test VKA (privarovacia sila): nie je moZné poufit’
anetistt.
OKS 500 Kizny lak MoSs, tepelne I ES]_ 1 | :r 1 e [ Suchy mazaci prostriedok pre obEasni prevadzku [ = _'I' I Cierny Teplota powditia: -70°C — +250°C Plechovka S00 g
wytvrdzovaci PTG LB | sansioiprostavamivprasnom prostedtapi nizkych i I ! MasS; Test Press-Fit; = 0,09, bez trhavého izu Hobok 5 kg
L L } 11 1 LY |5 || rychlostiach, Zabehove maziva v kombinacii s ofejmi ﬁ | Grafit Koeficient zavitoveho trenia; nie j@ mokne pousit’ Hobok 25 kg
] e = e | alebo tuhymi mazivami. Vytvara podmienky pre nidzovy Organické spojivo
A Lo || chod. Pousitie v Sirokom rozsahu teplst. Rozputadio
[ f = | Ih a1 i F E‘-i
(B | il | | |
www.oks =germany.com
az a3
SUCHE MAZIVA — ALTERNATIVA PRE ®
ZVLASTNE PRIPADY POUZITIA
| Suché maziva Suché maziva
Produkt Nizov Oblasti poufitia | Oblast’ pouZitia Viastnostl / schvialenie ZioZanie Technické adaje Balania
OKE 510 Klzny lak MoSy | [ 11 0 11 . 11 1 | | Suchy mazaci prostriedok pre obtasnd prevadzku = =] ' Ciermy Teplota pouZitia: -180°C —» +450°C Prachovka S00 g
OKS 511° rychloschnici !,\* | [ | \ }’ U alebo prevadzku s dihEimi prestavkami v prasnom i g | MoSz Test Press-Fit: p = 0,07, bez trhavého kizu Hobok 5 kg
[N | b 1] o 1| 5 || prostredia pri nizkych kiznych richlostiach. Zabehov RL_ALE% ) | [né ik peazive Koaficient zévitowveha trenia: p = 0,07 Hobok 25 kg
i e mazivo v kombindedl s olejmi alebo tukmi. Vytvira ' | QOrganicke spajivo Sprei 400 mi*
| =N 1 B [ podmienky pre nidz2owy chod. Schnutie priteplate Rozp&tadio
I 5 L;; { 5 | - i miestnost.
ONS 530 Klzny lak MoSsz, na baze I TEE _ﬂ]_l = Mazanie wsoko namahanych ret'azl tam, kde nie [ = = a Ciermy Teplota poufitia: -35°C —» +450°C Plachovka 500 g
vody, schntici na veduchu i,‘ ;* | i '{:"’ je mo¥Fné poufitie oleja a pevnych maziv, Moino ho ~dre +1 MoSz Test Press-Fit; p =0 10, bez rhavého klzu Kanister 5 kg
[l RS || e | o rozpratovat’ na hordct povich, PouZitie v Sirgkom —r I, | .ﬂ Grafit Koeficient zévitoveho trenia: = 0,05 Kanister 25 kg
i I i = rozsahu tepldt. Schnutie pri teplote miestnastl. Poulity Organické spojivo
‘ l £ || 17 ! Klzny filim je mozné dodatotne vylepSovat. Rieditelny Voda
| B0 vodou af do pomeru 1.5, | Rozpastadio
L W1 (A
ONS 536 Grafitovy kizny lak na | = $ =1 Mazanie vysoko namahanych retazi tam, kde nie i 1 | : - Giemy Teplota pouZitia: -35'C —» +600°C Kanister 5 kg
béze vody, schnici na | A | R \ je mo¥né poufitie oleja a pevngch maziv, Mofne ho | k +l Graiit Test Press-Fit; p = 0,12, bez rhavého kizu Kanister 25 kg
vzduchu ! ¥ | roapragiovat’ na horici povech, PouZitie v Sirokom (4% ,_H 1 | Organické spojivo Koeficient zivitowého trenia: nie jo mofné poufit
rozsahu teplt. Schnutie pri teplote miestnost. PouZity Voda
Klzny film je moZne dodatotne wiepsovat' Rieditelny |
vodou a2 do pomens ;5.
| NSFH2C. reg. 130416
OKS S61 Grafitovy kizny lak, [ - Rlrwi= l ; 1| Tam, kde nle je mo#né poutitie olejova tukov, TieZ ' - IR ClernoSedy Teplota poulitia; -60°C -» +350°C/+800°C Sprej 400 mi
wytvrdzujici na vaduchu, ‘ - Ml “_ 21 \ i | pre ivarmenie kovow bez ryh v Sirokom rozsahu == -I-l . ' -‘F Grafit Tast Prass-Fit; p = 0,17, bez trhavého kizu
spraj ki ¥ 1l | & % tepldt. Dobre prifnavy suchy separaéng a klzny film. | @ || ’I Organické spojivo Koeficient zévitového trenia; i = 0,07
Poufitie v Sirokom rozsahu tepldt. Schnutie pri teplote Rozpustadio
miesinost, Film je moXné dodatoéne wiepSoval',
OKS 570 Klzny lak PTFE _fﬁ'_ F = 1T ==zl l Suche mazive pre kKané plochy z rozdielinych materialov i . - T & Svetlé farby Teplota pousitia: -180°C —» +260°C Plechovka 500 mi
ONE 571° Bt ] | \ { ﬁ L_| | prinizkych tlakoch, nizkych richlostiach a v pra3nom s il { PTFE Test Press-Fit: p= 0,07, beg trhavého kizu Hobok 51
L || 9] || 5 || W | | prostredi. Bezfarebny, netpiniaci klzny a separatng [ @] Y| ,_H UV indikétor Koeficient zdvitového trenia: p= 0,10 Hobok 251
o film. Zabrafuje kordal renim, Schnutie pri teplote Organické spojivo Sprej 400 mi*
= ' | 5 5 miestnosti, Rozpistadio
ONS 575 Kizny lak PTFE, na béze T 'l.fﬂl 1 r = | l 1 Pre klzné plochy z rozdielnych materidlov pri nizkych : Al I 1T =1 Belavy Teplota poufitia: -180°C » +150°C/+250°C Hobok 5 kg
vady v | N | \ | & tlakech, nizkych rychlostiach a v prafnom prostredi. + ""‘ Akrylitkopalymeér Tes! Press-Fil: nie je moiné poudit’ Hobok 25 kg
[ &g || o7 1 LY k | | Zabrafiuje piskavim zvukom pei rdzne tyrdych | [ 1] L=y ._H LV indikdtor Koaeficlent zivitowého trenia; nie je mokné poutit’
|_ o 2 ol T _ | materidloch. Schnutie pri teplote miestnosti. Obsahuje Voda
i — ; iy ey
; - | ey UV indikator, Rieditelny vodou,
) IS S
P ES
ONS 589 Klzny lak PTFE MoSg, & |l 3 1= | I |- | | Suche mazivo pre klzné plochy pri vysokyeh = e [ ([ o2 Matne Ciermy Teplota poulitia; -70°C -+ +250°C Plechovka 500 g
tepelne vytvrdzovaci [ = o ] | g ' | zatadeniach, nizkych rychlostiach a pri karoziviych + @ ﬁ MoSg, grafit, PTFE Test Press-Fit; p= 0,07, baz trhavého kizu Hobok 5 kg
| id || #7) \ & %" || vplyvoch. Zabrafiuje treniu, opetrebeniu, chrani pred . [ T A Epoxidova fivica Koeficient zévitového trenia: i = 0,08
kordziow, Pouditie v Sirokom rozsahu teplit, Zabratiuje Rozpustadio
Iﬁ M ' * “Z| | prifnutiv prachu a neEistdt,
|‘$ E' I'i;'* d "t“.
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