stratam, Absorpoia vodivyeh alebo abrazimych dastic,
MNeutralna voli plastom a elastomércm.

Anorganicky zahustovat

Odolnost proti el, obiikw: »60 s
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PASTY NA UCAHCENIE MONTAZE ®
A DEMONTAZE
| Pasty [ Pasty |

Produkt Nazov Oblasti pouditia Oblast’ pouitia Viastnosti / schvdlenie Zloanie Technické Odaje Balenie

OKS 214 Pasta bez kovov pre '_ —a_ [ g 52 | Mentane mazivo pre skrutkows spojenia, Kiors sg 9 7 Sedotiema Teplota poulitia; -40°C - +200°C/+1 100°C Plechovika so Stetcom 250 g
vysoké teploty |ﬂ\; b 8 't__;,ti L] wystavend phsobeniu vysokych teplit a vphywom + ' ﬁ Tuhs maziva bez kovoy {mazanie/separicia) Flachovka 1 kg

| [t 11 & kordzie. Aj pre vysoko legovand ocele, Optimalny | Polosynteticky alej Press-Fit: p = 0,14, trhavy klz od 4 000 N Hobok 5 kg
pomer utahovacieho momentu a dosiabnutemého Test VA (privarovacia sila): 7 000N Hobiok 25 kg
predpatia skrutky. Zabrafiuje "zakusovaniu™ a Korozii. Zavitowé trenie: y = 0,08
Bez kovov,

OKS 217 Pasta pre vysoké teploty B {'Tn__ I | ] Montdfne mazivo pre skrutkové spojenia zwsoko | [T =1 | CiernoSeda Teplota pouZitia: -40°C — +1 400°C Plechovka so Stetcom 250 g

s vysokou Eistotou |r‘ ‘ v (9 [qn: | _l-l peviych ocell pri viysokych teplotich a v agresivnom [ [ ﬁ Palosynteticky olej Press-Fit: p = 0,11, trhawvy kiz od 4 000 N Plechovka 1 kg
{ | g | o | prostredi. Optimalny pomer utahovacieho momentu | || .- | Test VKA (privarovacia sila): 4 400N Hobok 5 kg
a dosiahnutelného predpétia skrutky. Bez zadierania Ziwitowd trenie: p=0,10 Hobok 25 kg
a kordzie. Nereaguje s kovmi, Poufitie v chemickom
priemyshe,
OKS 220 Pasta Mo5; Rapid Fid [l | l = Montaine mazivo pre operdcie nalisovania. Zabahowé == Cierna Teplota pouZitia; -35'C —» +450°C Tuba 50 g
oKs 221 |G| [ Q J | | Ty | masivopre wysoko aatazens kané piochy. Mazivopre i ‘ MoS; Press-Fit: j = 0,05, bez irhavého kizu Plechovka 250 g
Endll )=l _‘l_ narofné operacie pretvarania. OkamZity utinok vd'aka | - Iné twhé maziva Test VKA {privarovacia sila). 4 200N Plechovka 1 kg
N wysakému podielu MaSa, nie je nuiné vileranie pasty. Mo, -Active Zawitowé trenie: p= 0,07 Hobok 5 kg
| o | | | s '%' Vysoko akostng monta®na pasta. Synlelicky olej Hobok 25 kg
P A/ || e IS PP Sprej 400 mi*

o, - Actiow | Lt |17 || &7

ONS 230 Pasta pre vysokeé teploty § =] T t - .| Pre pouditie pri vysokych teplotdch do 450°C (suché '+‘-; | I_‘T : Cierna Teplota pouitia; -35°C — +180°C/+450°C Plechovka 250 g
MoS; 1= 5| SEELT S a mazanie od cca 200°C). Zabrafiuje cpotrebeniu, mi MoSs {mazanie/separacia) Plechovka 1 kg

' |F u;‘ : 1 R | \ | trhiavémus treniu, zakusovaniu, poskodeniu pri @ || 1| Iné tuhé maziva Frass-Fit: = 0,11 Hobok 5 kg
= zabehu a tvorbe pitingu. Nosny olej se od teploty Palyglykol Test VKA (privarovacia sila): 3 200N Hobok 25 kg
\__J: - 200°C wyparuje bezo zvyiku. Ulodenie iacich panv, Litiowé mydio Zavitové trenie: g =0, 10
ol g konvertoroy, pecnych vozov alebo na domazdvanie pri
1 B Lo prevadzke s OKS 310,
OKS 235 Hlinikova pasta proti v ";-'?7_'- o1 Pre monta? skrutkowych a Sapovych spajen, kloré Bl Kovavo strieborna Teplota pouZitia; -40°C — +1 100°C Plechovka so Stetcom 250 g
zadieraniu | ‘F" ],_ s | sl vystavendé phsobeniu vysokych teplit a vplyvom +L Hlinikony pratok Press-Fit: nie jo moZné pouit’ Plechovka 1 kg
L ¥l ’fﬂ korbzie. Optimalny pomer utahovacieho momentu @ | Iné twhe mazivi Test VIKA (privarovacia sila): nie je moZné pouit Hobok 5 kg
a dosiahnutelného predpatia skrutky. Zabrafuge Synteticky olej Zavitové trenie; p=0,11 Hobok 25 kg
zadieraniu alebo kordzii. Zabrafiuje "zakusovaniu®. Anorganicky zahustovad
Mazacia a separalind pasta,
OKS 2490 Pasta proti zadieraniu B .:?‘: Pre monta? skrutkovych spojeni, ktord s0 vyslavend =1 Farby medi Teplota poufitia: -30°C —» =200°C/+1 100°C Tuba 10
OKE 2471 (medena pasta) | ﬂ‘, e phsobeniu wysokych teplt a vplyvom kordzie. e | Med' {mazanie/separacia) Tuba 100 g
. ' _\‘ﬁ; Zabrafuje zadieraniu aleba kordzil, Optimalny pamer M5 Prass-Fit: 0,12, bez trhavého kizu Plechovka so Stetcom 2500
utahovacieho momentu a dosiahnutefmého pradpétia Iné ke maziva Test VKA {privarovacia sila): 2 800 N Plechovka 1 kg
skrutky. Klasicka pasta proti zadiaraniu, Synteticky oley Zewitove trenie: g = 0,09 Hobok 5 kg
Anorganicky zahustoval Hobok 25 kg
Sprej 400 mi*

OKE 245 Modmﬂ pasta s vysokym '_E"__I |__‘ Pre shrulkvaklzn-la plochy, kioré si vystavens : = %) Farby medi Temuta_pwziua:_v:_iu‘c + +150°C/+1 100°C Plechovka so Stetcom 250 g

OKS 24951 ucinkom pri ochrane proti | | ‘! e pﬂsoheqlu vys_uhyrqm teplot, v_pd-.l alebo mske;vod'r._ E ; {|= Med _ _ {mazanie/separicia) Plechovka 1 kg
kordzii ; | iﬂ Zabrafiuje zadieraniu a kordzii. Zabrafiuje “zakusovaniu™ B L'_J =) Aditiva na ochranu profi kordzii Press-Fit: 0,12 Hobok & kg

pri montad. Vysoka prifnavost’, Velmi dobrd ochrana Polosynteticky obej Test VKA (privarovacia sila); 2 600N Hobok 25 kg
profi kordzii, Vhodneg pre brzdove sistawvy. Liticwé mydic Zavitové trenie: p=0.15 Sprej 500 mil*
WW'.'J.DRE-{',‘ETI"EI!]I‘.CGF‘H
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PASTY NA UUCAHCENIE MONTAZE
A DEMONTAZE
| Pasty .. T Pasty |

Produkt Nazov Oblasti poufitia Oblast’ pouZitia Viastnosti / schvélenie Zlokenie Technickeé ddaje Balenie

ONS 250 Biela univerzalna pasta, e 1= 00 BT 1 1| Pre skrutky a kizné plochy, kioré st vystavend [ = T [~% = Biela Teplota poufitia; -40'C —» +200°C/+1 400°C Tuba 10 g

OKS 2501* bez kovov i,.*: ﬂ‘ | \ e il u phscteniu vysokych takov a tepldt, Opltimalny pomer T = | # i Bigle uhé maziva {mazanie/separacia) Tuba 100 g

_- LA [ 11 1] ‘ﬂl < || utahovacieho momentu a dosiahnutefného predpétia .‘ @ | | Mog-Active Press-Fit: g = 0,08, bez trhavého kizu Plechovka so Stetcom 250 g
i skruthy, Bez kavow, Velmi dobra achrana profi Kordail, Synteticky olej Test VKA {privarovacia sila): 4 000 N Plechovka 1 kg

[ g;lf 0 || Univerzalna pasta pre vysoke leploty. Pre spojenia Palymérovana modoving Zavitove trenie: = 0,10 Hobok 5 kg

| I T | nerezovych ocell. Hobok 25 kg

Y e, - Active | |4 || & OKS 250: NSF H2 & reg. 131370 Sprej 400 mi*

OKS 252 Biela pasta pre vysoké o =1 2 Mazanie skrutiek a klzngoh ploch, ktoré st wstavena == Bl [ | = | Svetlofada Teplota poutitia; -20°C —» +160°C/+1 200°C Plechovka 50 Stetcom 250 g
teploty pre potravindrsku 'g\‘} ‘r“ t .\ Fra& i j-[ vysokym tlakom a wysokym teplotam pri nizkych T ': 7 4 - Biele tuhé maziva |mazanie/separacia) Plechovka 1 kg
technoldgiu [\iCH) il ! | "ﬂ rychlostiach alebo oscllaBnych pohyboch, Zabrafiuje _l._ d" | Lj_ Polyglykel Prass-Fit: p = 0,12, bez trhavého klzu Hobok 5 kg

K .l _, "zakusovaniu® a kordzii, Bez kovoy, Prifnava, Silikat Test VEA (privarovacia sila); »2 500 N Hobok 25 kg
:ﬁ’l 0 r . Univerzdlne powfitelnd montifna pasta pre vysoké Zivitové trenie; p=0,14
1T e teploty.
L i } I NSF H1 €. reg. 135748
OKS 255 Pasta pre najvyssie :- 1 }f Pre: montaZ skrutkowvych spojeni, ktoré st vystavené | =] StriebroSeda Teplota pouZitia: -20°C — +1 400°C Plechovka so Stetcom 250 g
OKS 251* teploty [ f“: =~ pisobeniu extrémnych lepldt, vphyom kordzie Dby | Pragok legovany niklom Press-Fit: nie j@ mo#né poudit’ Plechovka 1 kg
L™ ﬁ a agreshmych méadil, Optimalny pomer utahovacieho " Ine ke maziva Test VKA (privarovacia sila): nie je moZné poudit’ Hobiok 5 kg
mamentu a dosiahnutelného predpétia skrutky. Polosynteticky olej Zawitowé trenie: g = 0,10 Hobok 25 kg
Zabrafiuje zadieraniu alebo kordzii. Mazacia Anorganicky zahustiovat Spre] 400 ml*
a separatng pasta pre extrémne podmienky.,
OKE 265 Pasta na upinacle puzdra .ﬂ'* l [ 1 ) P Pre: klzné plochy, ktoré s vystavend wsokpm tlakom, =] = Svetlé farby Teplota pougitia; -45'C -» +10°C Patrdna 400 g
bcull SIS Y vibraciam a narazovému zatazeniv. Oplimainy { i & Biele tuhé mazlva Press-Fit: nie je mozné pouzit Plechovka 1 kg
[ L ‘_T_ _-'l'_' [ koaficient trenia pri vwsokych upinacich silach, Odolava ‘. || = = Polyalfaclefin {PAD) Test VKA {privarovacia sila): 4 200N Hobok 5 kg
vode a chladiacemu mazivy, Zabrafiuje kordzii ocele. Litiowé mydio Zavitové renie: p=0,10 Hobok 25 kg
Speciding pre upinacie puzdrd obrabacich strojov.
OKS 270 Biela tukova pasta T I 1B 11 Dihodebe mazanie kiznych plbch, klore si vystavene & & | = Svetle farhy Teplota pouZitia; -25'C s +125°C Tuba 100 g
- 'ﬁ*‘- - \ ' wysokim tiakom, Neznetistujica alternativa k Eiemym e i =L PTFE Press-Fit: p = 0,14, bez trhavého kizu Plechovka so Stetcom 250 g
{ || 11| \ | ! mazivir. Viacitelovd tuha pasta pre mazacie miesta . | | |=1 | Biele wihé maziva Test VKA {privarovacia sila): 5 000N Plechovka 1 kg
i~ o rapr. pri textilnych, baliacich alebo kancelarskych Biely alej Zevitove trenia: g = 0,00 Hobok & kg
: 5 . [-r ¥il § E strojoch a pristrojoch pre domzacnost’, Litiowé mydio Hobok 25 kg
Sl il = ElER

OKS 273 Tuhd pasta pre plastové I’ "| |_ il| E_Tl - _: I Mazania plastovych prevodoviek pri nizkych —m e [ [ e . I Swetlé farby Teplota poufitia; -40'C — +140°C Plechovka 1 kg

q— prevodovky ;a IS MRl '\‘\ avysokyjeh teplotach, ako aj pri nizkych a? stredngjch L _JJI' ST i | g | Biele tuhé maziva Press-Fit: nie je moZné pouzit’ Hobok 5 kg

NewW [ [ A | I\\-A rychiostiach, Dihodobé mazivo pre vwsoko zataiovans S| (L)) b [ 177 | Polyalfaclefin (PFAD) Test VEA (privarovacia sila): nie je modngé pousit’ Hobok 25 kg

s e o mialé prevodoviy. Dobrd ochrana proti kordzii, Dobra ' . | Litiové mydie Zévitowé trenie: nie je modngé poudit'

[ znatanlivost's plastami. Plastové prevodovky pri
‘ { pohonoch roliet a markiz,
ONS 277 Vysokotlakova mazacia P [ a = | [2H Mazanie vysoko zatatenych tlacnych a vediacich T o= | e | Biala Teplota pouditia; -20°C - +160°C Plechovka 1 kg
OKS 2771 pasta s PTFE i_ﬁ\i.j :(9' \ n dosiek, Mazanie a tesnenie armatur 2 kovu, plastu i | ' PTFE Press-Fit: y = 0,11, bez rthavého kizu Hobok § kg
[l | & | (0| akeramiky. Dihé intervaly domazdvania. Dobra T | | s | Estar Test VKA (privarovacia sila): 2 600 N Hobok 25 kg
_ naganlivost s plastami a elastomérmi. Prifnavy. Organicky polymér Zavitové trenie; p = 0,13 Sprej 400 mi*
Mazacia pasta, napr. pre teleskopicke wioZnlky
a mobiné Feriawvy.
www.oks-germany.com
20 21
PASTY NA UCAHCENIE MONTAZE
ADEMONTAZE
| Pasty Pasty |

Produkt Nazov Oblasti pouditia Oblast’ poufitia Viastnosti / schvalenie ZloXenle Technické ddaje Balenie

OKS 280 Biela pasta pre vysoké i '{"" 1 Separafna pasta pre opericie tvarnenia za tepla. |_ e Bieta Teplota pouditia; -15°C — +1 150°C Ptachovka 1 kg
teploty [1.n | ‘ Mazacia pasta pre kizné plochy vystavené teplotam. +L Biele tuhé maziva Press-Fit: nie je modné poudit Hobok & kg

.| ) Dobry separaény 0&inok vd'aka optimalne] kambinacii | L B Mineraliny obaj Test VA (privarovacia sila): 2400 N Hobok 25 kg

tuhych maziv. Zabrafiuje navhlitovaniu nastrojov Litiowé mydlo Zavitowe trenie; y = 0,09
aobrobkov. Predifuje dobu Fivotnosti néstroja,

OKS 1103 Tepelne vadiva pasta Chdni citlivé elekironické prvky pred prehiatim, | 2ol ' | e | Biela Teplota poufitia: -40'C - +180°C Tuba 100 g
Wysoka tepeina vodivost', 20krat lepsia ako veduch. +1 { |t | | 3 Oied kovu Tepelnd vodivast: >0,8 W/imk Plechovka 500 g
Elektricky izolujica. Ziadne wsychanie, wividzovanie | @l = - [| &S Silikanowvy olej Memy elektricky odpor (0°C): 10¢ Com Hobok 5 kg
aleba rozmazavanie. Prepdja elektronické prvky, ako Anorganicky zahustovalt Odoinost' proti prierazu (20°C): 10 kY /mm Hobok 25 kg
i snimadce, sondy, diddy, tranzistory atd’. £ chiadiacimi
plechmi.

OKS 1105 Silikanova pasta pre Ochrana [zolatorov & spinacich zariadent vo vihkom [ T ;___..—'.q [ == Biela Teplota pouditia: -40°C —» +210°C Plachovka 500 g
vysokonapiit'ové izolatory prostradi. Vefmi dobré izolatné viastnosti v celom —l | by _.'___, ﬁ: Inertné piniace latky Merny elektricky odpor {25°C): > 10" {icm Hobok 5 kg

rozsahu lepldt, Zabrafiuje preskokom a dielekirickym T aalE Silikinowy olej Dielektricka konstanta: 2,8 - 3,1 Hobok 25 kg
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