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Rada DIN závitníkov Dormer pre rôzne materiály je dostupná pod názvom Shark Line a vyznačuje sa vysokým výkonom 
a spoľahlivosťou procesu závitovania. Závitníky sú jednoducho rozpoznateľné vďaka farebným prúžkom indikujúcim 
vhodnosť použitia pre konkrétny obrábaný materiál.

Aplikácia 
pre spekaný 

karbid

Obrábané materiály

ŠPECIÁLNE STROJNÉ ZÁVITNÍKY NA RÔZNE MATERIÁLY
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VLASTNOSTI A VÝHODY

ROZDLENIE PODĽA FAREBNÝCH PRÚŽKOV 
•	Farebný prúžok na stopke nástroja určuje jeho 

vhodnosť pre konkrétne materiály a umožňuje rýchly 
a jednoduchý výber nástroja.

OŠETRENIE HRANY 
(Čierny, Červený, Žltý, Modrý Shark)
•	Rezné hrany závitníkov so špirálovou drážkou 

prechádzajú špeciálnou úpravou s cieľom zvýšiť 
ich pevnosť a obmedziť možnosť mikroskopického 
vylamovania ostria. Vďaka tomu sa výrazne zvyšuje 
výkonnosť a životnosť nástroja.

MATERIÁL

Závitníky Shark sa vyrábajú z jedinečnej nástrojovej ocele produkovanej pomocou práškovej metalurgie, ktorá je odlišná 
od všetkých ostatných ocelí typu HSS-E-PM. Týmto spôsobom vzniká neprekonateľná kombinácia húževnatosti a pevnosti 
reznej hrany, umožňujúca závitníkom pracovať pri vyšších rezných teplotách a zároveň dosahovať vysokú výkonnosť 
a dlhú životnosť nástroja. 

Jedinečný materiál HSS-E-PM používaný pri výrobe 
ZÁVITNÍKOV SHARK 

(všimnite si rovnomernú štruktúru zrna).

Tradičný materiál
HSS-E (M35).

ŠPECIÁLNE STROJNÉ ZÁVITNÍKY NA RÔZNE MATERIÁLY
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3×D

• 	POVRCHOVÁ ÚPRAVA
Tvrdé chrómovanie (Cr) s dodatočným ošetrením 
ostria bráni vzniku nárastku pri rezaní závitov 
do materiálu so sklonom k nalepovaniu.

• 	GEOMETRIA DRÁŽKY
Dostupné so špirálovou špičkou pre priechodzie 
otvory a špirálovými drážkami pod uhlom 40° pre 
slepé otvory. Špirálová drážka žltého Sharku má 
špeciálnu geometriu zabráňujúcu hromadeniu 
triesok, čím sa znižuje riziko prerezávania pri 
spätonom pohybe.

• 	PROFILY ZÁVITOV
Metrické a metrické jemné

• 	KÓDY PRODUKTOV
E297, E298, E299, E300

• 	POVRCHOVÁ ÚPRAVA
TiAlN- povrchové povlakovanie s dodatočnou 
úpravou rezných hrán.

• 	GEOMETRIA DRÁŽKY
Uhol špirálovej drážky (48°) uľahčuje 
a urýchľuje odvod triesok, vďaka čomu je 
závitník vhodný k rezaniu závitov do slepých 
otvorov (3xD). Zvýšený reliéf závitníku rovnako 
umožňuje dosahovať vyššie rezné rýchlosti vo 
vysokopevnostných oceliach.

• 	REZNÁ GEOMETRIA
Špeciálny trojrádiusový profil a konštantný uhol 
čela po celej dĺžke drážky zaručuje lepšie rezné 
vlastnosti a bráni hromadeniu triesok.

• 	ZÚŽENIE PRIEMERU
Zúženie priemeru uľahčuje odvod triesok, znižuje 
vylamovanie posledných závitov závitníka a taktiež 
znižuje krútiaci moment pri spätnom pohybe 
závitníka.

• 	DOPORUČENIE PRE DRŽIAKY NÁSTROJOV
Pri použití závitníkov žltý Shark so 48° špirálovou 
drážkou sa doporučuje používať držiak 
s minimálnym pohybom alebo mäkkým štartom.

• 	PROFILY ZÁVITOV
Metrický

• 	KÓD VÝROBKU 
E412
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KONŠTRUKČNÉ, UHLÍKOVÉ A NÍZKOLEGOVANÉ OCELE

ŠPECIÁLNE STROJNÉ ZÁVITNÍKY NA RÔZNE MATERIÁLY
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3×D

• 	POVRCHOVÁ ÚPRAVA
Vaporizované alebo s povlakom Super-B 
(TiAlN+WC/C) a dodatočnou úpravou 
rezných hrán.

• 	GEOMETRIA DRÁŽKY
Dostupný so špirálovou špičkou pre priechodzie 
otvory a špirálovými drážkami po duhlom 40° pre 
slepé otvory.

• 	ZÚŽENIE PRIEMERU
Zúženie priemeru uľahčuje odvod triesok, znižuje 
vylamovanie posledných závitov závitníka a taktiež 
znižuje krútiaci moment pri spätnom pohybe 
závitníka.

• 	PROFILY ZÁVITOV
Metrické, metrické jemné a G(BSP)

• 	KÓDY PRODUKTOV
E238, E239, E240, E241, E382, E383, E384

• 	POVRCHOVÁ ÚPRAVA
Povlak Super-B (TiAlN+WC/C) s dodatočnou 
úpravou rezných hrán. 

• 	GEOMETRIA DRÁŽKY
Uhol špirálovej drážky (48°) uľahčuje a urýchľuje 
odvod triesok, vďaka čomu je závitník vhodný 
k rezaniu závitov do slepých otvorov (3xD). 
Zvýšený reliéf závitníka zaisťuje bezpečnosť proc-
esu pri rezaní závitov do húževnatých materiálov, 
ako sú nehrdzavejúce ocele.

• 	REZNÁ GEOMETRIA
Špeciálny trojrádiusový profil s konštantným 
uhlom čela po celej dĺžke drážky zaručuje lepšie 
rezné vlastnosti a bráni hromadeniu triesok.

• 	ZÚŽENIE PRIEMERU
Zúženie priemeru uľahčuje odvod triesok, znižuje 
vylamovanie posledných závitov závitníka a taktiež 
znižuje krútiaci miment pri spätnom pohybe 
závitníka.

• 	DOPORUČENIE PRE DRŽIAKY NÁSTROJOV
Pri použití závitníkov modrý Shark so 48° 
špirálovou drážkou sa doporučuje používať držiak 
s minimálnym pohybom alebo mäkkým štratom.

• 	PROFILY ZÁVITOV
Metrický

• 	KÓD VÝROBKU
E414
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NEHRDZAVEJÚCE OCELE

ŠPECIÁLNE STROJNÉ ZÁVITNÍKY NA RÔZNE MATERIÁLY
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NEW

• 	POVRCHOVÁ ÚPRAVA
Leštené alebo TiAlN- povrchové povlakovanie 
s dodatočnou úpravou rezných hrán.

• 	GEOMETRIA DRÁŽKY
Dostupný so špirálovou špičkou pre priechodzie 
otvory a špirálovými drážkami s uhlom 45° pre 
slepé otvory. 

• 	ZÚŽENIE PRIEMERU
Zúženie priemeru uľahčuje odvod triesok, 
znižuje vylamovanie posledných závitov závitníka 
a taktiež znižuje krútiaci moment pri spätnom 
pohybe závitníka.

• 	REZNÁ GEOMETRIA 
(ZÁVITNÍKY SO ŠPIRÁLOVOU DRÁŽKOU)
Špeciálny trojrádiusový profil s konštantým uhlom 
čela po celej dĺžke drážky zaručuje lepšie rezné 
vlastnosti a bráni hromadeniu triesok.

• 	DOPORUČENIE PRE DRŽIAKY NÁSTROJOV
Pri použití závitníkov červený Shark so špirálovou 
drážkou sa doporučuje používať držiak 
s minimálnym pohybom alebo mäkkým štartom.

• 	PROFILY ZÁVITOV
Metrický

• 	KÓDY PRODUKTOV
E255, E256, E260, E261

• 	POVRCHOVÁ ÚPRAVA
Povlak TiAlN-Top s dodatočnou úpravou rezných 
hrán.

• 	GEOMETRIA DRÁŽKY
Geometria so špirálovou špičkou alebo špirálovou 
drážkou s malým uhlom, spolu s malým uhlom 
čela pre dobrý odvod triesky a zvýšenú pevnosť 
reznej hrany.

• 	REZNÁ GEOMETRIA 
(závitníky so špirálovou drážkou)
Špeciálny trojrádiusový profil s konštantným 
uhlom čela po celej dĺžke drážky zaručuje lepšie 
rezné vlastnosti a bráni hromadeniu triesok.

• 	DOPORUČENIE PRE DRŽIAKY NÁSTROJOV
Pri používaní závitníkov Black Shark sa odporúča 
používať synchronizované (pevné) závitovanie.

• 	PROFILY ZÁVITOV
Metrický

• 	KÓDY PRODUKTOV
E334, E335

ZLIATINOVÉ OCELE OCELE S VYSOKOU PEVNOSŤOU
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ŠPECIÁLNE STROJNÉ ZÁVITNÍKY NA RÔZNE MATERIÁLY
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• 	POVRCHOVÁ ÚPRAVA
Leštené alebo s povlakom Super-B (TiAlN+WC/C) 
a dodatočnou úpravou rezných hrán.

• 	GEOMETRIA DRÁŽKY
Dostupný so špirálovou špičkou pre priechodzie 
otovry a špirálovou drážkou  pod uhlom 35° pre 
slepé otvory.

• 	REZNÁ GEOMETRIA 
(ZÁVITNÍKY SO ŠPIRÁLOVOU DRÁŽKOU)
Špeciálny trojrádiusový profil s konštatným uhlom 
čela po celej dĺžke drážky zaručuje lepšie rezné 
vlastnosti a bráni hromadeniu triesok. 

• 	PROFILY ZÁVITOV
Metrický 

• 	KÓDY PRODUKTOV
E471, E472, E473, E474

• 	POVRCHOVÁ ÚPRVA
Vaporizované alebo s povlakom TiAlN- Top.

• 	GEOMETRIA DRÁŽKY
Konštrukcia s priamou drážkou zaručuje výbornú 
výkonnosť pri rezaní závitov v priechodzích 
aj slepých otvoroch do materiálov s krátkou 
trieskou.

• 	PROFILY ZÁVITOV
Metrický 

• 	KÓDY PRODUKTOV
E201, E252, E390

NEŽELEZNÉ MATERIÁLY LIATINY
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ŠPECIÁLNE STROJNÉ ZÁVITNÍKY NA RÔZNE MATERIÁLY
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    ZÁVITNÍKY NA ŠPECIFICKÉ MATERIÁLY – SPRIEVODCA MATERIÁLOM NÁSTROJA

Materiály nástrojov

Rýchlorezná oceľ 
vyrobená metódou 
práškovej metalurgie

HSS-E-PM je rýchlorezná oceľ vyrobená metódou práškovej metalurgie. Rýchlorezná oceľ vyrobená touto metódou má vynikajúcu 
húževnatosť a brúsiteľnosť vďaka rovnomernej a konzistentnej štruktúre zrna.  Vysokovýkonné závitníky a stopkové frézy majú pri výrobe 
z tohto substrátu osobitnú výhodu.

Povrchové úpravy

Lesklý (bez povlaku) Brúsený povrch (nepovlakovaný) zlepšuje odvod triesok v mäkkých alebo neželezných materiáloch a udržuje ostré hrany v abrazívnych 
materiáloch.

Temperovanie parou 
(vaporizovanie)

Temperovanie parou vytvára výrazne priľnavý povrch modrého oxidu, ktorý zadržiava reznú kvapalinu a  bráni prilepeniu triesky 
k  nástroju, čím predchádza vytváraniu nárastku. Temperovanie parou je možné použiť na  akýkoľvek nepovlakovaný nástroj, ale 
najefektívnejšie je na vrtákoch a závitníkoch.

Povrchové povlaky

Povlak 
nitridom titánu a hliníka
(TiAlN a TiAlN-Top)

Nitrid titánu a  hliníka je viacvrstvový keramický povlak nanášaný technológiou PVD, ktorá zaisťuje vysokú húževnatosť a  oxidačnú 
stabilitu. Vďaka týmto vlastnostiam je ideálny na  vyššie rýchlosti a  posuvy, a  súčasne zvyšuje životnosť nástroja. TiAlN sa používa pri 
vŕtaní, rezaní závitov a frézovaní, a môže byť vhodný na použitie pri obrábaní bez chladiacej kvapaliny.  Povlak TiAlN-Top je rovnaký ako 
povlak TiAlN, ale s dodatočnou úpravou, ktorá má za úlohu vyhladiť nedokonalosti, zlepšiť odvod triesky a redukovať nárastok.

Povlak Super-B 
(TiAlN/WC/C)

Super B je povlak nitridom titánu a  hliníka + karbidom volfrámu + uhlíkom používaný na  mokré obrábanie a  na  vŕtanie, frézovanie 
a rezanie závitov s minimálnym mazaním. Veľmi efektívny na liatinu, kalené ocele a žiaruvzdorné superzliatiny.

Povlak z nitridu chrómu 
(CrN)

Tvrdý chróm (Cr) na aplikácie rezných nástrojov poskytuje vynikajúcu odolnosť proti opotrebovaniu a oteru v dôsledku zníženia koeficientu 
trenia.  Určený na obrábanie mäkkých a ťažných materiálov, aby sa podporil odvod triesky a zabránilo sa prilepeniu materiálu obrobku 
k nástroju. Tvrdý chróm zvyšuje povrchovú tvrdosť nástroja a je obzvlášť účinný pri rezaní závitov do mäkkých konštrukčných ocelí, medi 
a mosadze.

9
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KALKULÁTOR 
ÚSPOR

Náš kalkulátor Vám umožní výpočet úspor pri rôznych výrobkoch a aplikáciách. 
Užitočný nástroj do vrecka, ktorý Vám ušetrí  peniaze! Jednoducho Spoľahliví.
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l
40°

l
48°
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ST ST TiAlN Cr Bright TiAlN Top TiAlN Top ST Super B Bright Super B Cr TiAlN Top

NEW

E201 E252 E390 E297 E255 E256 E334 E240 E241 E471 E472 E298 E412

M3 – M10 M8 – M24 M3 – M20 M3 – M30 M3 – M20 M3 – M20 M3 – M12 M3 – M30 M3 – M20 M3 – M20 M3 – M20 M3 – M30 M3 – M30

 Primárne použitie           Možné použitie

Typ závitu (THFT)

Východisková norma (BSG)

Tolerančná tieda závitu (TCTR)

Závitovacia aplikácia

Použiteľná dĺžka (ULDR)

Materiálový kód (BMC)

Typ nábehu závitníka (TCS)

Geometria drážky (FDC)

Uhol špirálovej drážky (FHA)

Orientácia (smer rezu)

Povlak

Kód produktovej skupiny
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Bright TiAlN Top TiAlN Top ST Super B Super B Bright Super B Cr ST Cr ST ST

NEW

E260 E261 E335 E238 E239 E414 E473 E474 E299 E384 E300 E383 E382

M3 – M20 M3 – M20 M3 – M12 M3 – M30 M3 – M20 M3 – M20 M3 – M20 M3 – M20 M4 – M30 M6 – M20 M4 – M30 M6 – M20 1/8 – 1”

 Primárne použitie           Možné použitie
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TDZ TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

E201M3 3 0.50 56.0 9 3.50 2.70 6 3 2.50 18.00
E201M4 4 0.70 63.0 12 4.50 3.40 6 4 3.30 21.00
E201M5 5 0.80 70.0 13 6.00 4.90 8 4 4.20 25.00
E201M6 6 1.00 80.0 15 6.00 4.90 8 4 5.00 30.00
E201M8 8 1.25 90.0 18 8.00 6.20 9 4 6.80 35.00
E201M10 10 1.50 100.0 20 10.00 8.00 11 4 8.50 39.00

Biely SHARK strojný závitník s priamou drážkou, Metrický, DIN Štandard
Závitník s priamou drážkou a zúženou stopkou pre použitie v slepých a priechodzích otvoroch v liatinách tvoriacich krátku triesku a neželezných 
mareriáloch vysokej pevnosti. Prémiový HSS-E-PM substrát poskytuje vysoký výkon, stabilitu a predĺženú životnosť nástroja. Povrchová úprava 
parnou temperáciou prispieva k zlepšeniu funkcie chladiacej kvapaliny a zabraňuje nalepovaniu triesok.

Vhodnosť pre skupiny obrábaných matriálov a štartovacie hodnoty pre reznú rýchlosť (m/min).

Produkt

9



37

THL

D
C

O
N

 M
S

OAL
T

D
Z

LSC

WSC

HSS-E
PM

R

ST

E252

K1.1
 15 

K1.2
 11 

K1.3
 8 

K2.1
 18 

K2.2
 15 

K2.3
 12 

K3.1
 16 

K3.2
 12 

K3.3
 10 

K4.1
 15 

K4.2
 11 

K4.3
 8 

K4.4
 7 

K4.5
 6 

K5.1
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TDZ TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

E252M8 8 1.25 90.0 18 6.00 4.90 8 4 6.80
E252M10 10 1.50 100.0 20 7.00 5.50 8 4 8.50
E252M12 12 1.75 110.0 23 9.00 7.00 10 4 10.30
E252M14 14 2.00 110.0 25 11.00 9.00 12 4 12.00
E252M16 16 2.00 110.0 25 12.00 9.00 12 4 14.00
E252M18 18 2.50 125.0 30 14.00 11.00 14 4 15.50
E252M20 20 2.50 140.0 30 16.00 12.00 15 4 17.50
E252M22 22 2.50 140.0 34 18.00 14.50 17 4 19.50
E252M24 24 3.00 160.0 38 18.00 14.50 17 4 21.00

Biely SHARK strojný závitník s priamou drážkou, Metrický, DIN Štandard
Závitník s priamou drážkou a zosilnenou stopkou pre použitie v slepých a priechodzích otvoroch v liatinách tvoriacich krátku triesku a neželezných 
mareriáloch vysokej pevnosti. Prémiový HSS-E-PM substrát poskytuje vysoký výkon, stabilitu a predĺženú životnosť nástroja. Povrchová úprava 
parnou temperáciou prispieva k zlepšeniu funkcie chladiacej kvapaliny a zabraňuje nalepovaniu triesok.

Vhodnosť pre skupiny obrábaných matriálov a štartovacie hodnoty pre reznú rýchlosť (m/min).

Produkt

9
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TDZ TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

E390M3 3 0.50 56.0 9 3.50 2.70 6 3 2.50 18.00
E390M4 4 0.70 63.0 12 4.50 3.40 6 4 3.30 21.00
E390M5 5 0.80 70.0 13 6.00 4.90 8 4 4.20 25.00
E390M6 6 1.00 80.0 15 6.00 4.90 8 4 5.00 30.00
E390M8 8 1.25 90.0 18 8.00 6.20 9 4 6.80 35.00
E390M10 10 1.50 100.0 20 10.00 8.00 11 4 8.50 39.00
E390M12 12 1.75 110.0 23 9.00 7.00 10 4 10.30 –
E390M16 16 2.00 110.0 25 12.00 9.00 12 4 14.00 –
E390M20 20 2.50 140.0 30 16.00 12.00 15 4 17.50 –

Biely SHARK strojný závitník s priamou drážkou, Metrický, DIN Štandard
Vysoko výkonný TiAlN povlakovaný závitník pre slepé a  priechodzie otvory v  materiáloch tvoriacich krátku triesku, ako liatiny a  neželezné 
materiály. Prémiový HSS-E-PM substrát poskytuje vysoký výkon, stabilitu a predĺženú životnosť nástroja. Do veľkosti M10 so zosilnenou stopkou 
a od M12 so zúženou stopkou.

Vhodnosť pre skupiny obrábaných matriálov a štartovacie hodnoty pre reznú rýchlosť (m/min).

Produkt

9
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TDZ TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

E297M3 3 0.50 56.0 9 3.50 2.70 6 3 2.50 18.00
E297M4 4 0.70 63.0 12 4.50 3.40 6 3 3.30 21.00
E297M5 5 0.80 70.0 13 6.00 4.90 8 3 4.20 25.00
E297M6 6 1.00 80.0 15 6.00 4.90 8 3 5.00 30.00
E297M8 8 1.25 90.0 18 8.00 6.20 9 3 6.80 35.00
E297M10 10 1.50 100.0 20 10.00 8.00 11 3 8.50 39.00
E297M12 12 1.75 110.0 23 9.00 7.00 10 3 10.30 –
E297M14 14 2.00 110.0 25 11.00 9.00 12 3 12.00 –
E297M16 16 2.00 110.0 25 12.00 9.00 12 3 14.00 –
E297M18 18 2.50 125.0 30 14.00 11.00 14 3 15.50 –
E297M20 20 2.50 140.0 30 16.00 12.00 15 3 17.50 –
E297M22 22 2.50 140.0 34 18.00 14.50 17 4 19.50 –
E297M24 24 3.00 160.0 38 18.00 14.50 17 4 21.00 –
E297M27 27 3.00 160.0 38 20.00 16.00 19 4 24.00 –
E297M30 30 3.50 180.0 45 22.00 18.00 21 4 26.50 –

Žltý SHARK strojný závitník s priamou drážkou, Metrický, DIN Štandard
Vysoko výkonný závitník do priechodzieho otvoru pre obrábanie nízkouhlíkových a zliatinových ocelí a neželezných materiálov. Unikátny HSS-
E-PM substrát spolu s dodatočnou úpravou reznej hrany poskytujú stabilitu a bezpečnosť procesu obrábania. Tvrdý chrómový povlak zvyšuje 
povrchovú odolnosť a znižuje možnosť tvorby nárastku, čo vedie k zvýšeniu výkonu a predĺženiu životnosť nástroja.

Vhodnosť pre skupiny obrábaných matriálov a štartovacie hodnoty pre reznú rýchlosť (m/min).

Produkty z tejto rady sú tiež dostupné v sade s vrtákmi. Pozrite prosím L114.

Produkt
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TDZ TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

E255M3 3 0.50 56.0 9 3.50 2.70 6 3 2.50 18.00
E255M4 4 0.70 63.0 12 4.50 3.40 6 3 3.30 21.00
E255M5 5 0.80 70.0 13 6.00 4.90 8 3 4.20 25.00
E255M6 6 1.00 80.0 15 6.00 4.90 8 3 5.00 30.00
E255M8 8 1.25 90.0 18 8.00 6.20 9 3 6.80 35.00
E255M10 10 1.50 100.0 20 10.00 8.00 11 3 8.50 39.00
E255M12 12 1.75 110.0 23 9.00 7.00 10 3 10.30 –
E255M14 14 2.00 110.0 25 11.00 9.00 12 3 12.00 –
E255M16 16 2.00 110.0 25 12.00 9.00 12 3 14.00 –
E255M20 20 2.50 140.0 30 16.00 12.00 15 4 17.50 –

Červený SHARK strojný závitník s priamou drážkou, Metrický, DIN Štandard
Závitník do  priechodzieho otvoru so zosilnenou alebo zúženou stopkou pre ocele strednej a  vysokej pevnosti. Unikátny HSS-E-PM substrát 
a povrchová úprava brúsením poskytuje stabilitu a bezpečnosť procesu závitovania.

Vhodnosť pre skupiny obrábaných matriálov a štartovacie hodnoty pre reznú rýchlosť (m/min).

Produkt

9
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TDZ TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

E256M3 3 0.50 56.0 9 3.50 2.70 6 3 2.50 18.00
E256M4 4 0.70 63.0 12 4.50 3.40 6 3 3.30 21.00
E256M5 5 0.80 70.0 13 6.00 4.90 8 3 4.20 25.00
E256M6 6 1.00 80.0 15 6.00 4.90 8 3 5.00 30.00
E256M8 8 1.25 90.0 18 8.00 6.20 9 3 6.80 35.00
E256M10 10 1.50 100.0 20 10.00 8.00 11 3 8.50 39.00
E256M12 12 1.75 110.0 23 9.00 7.00 10 3 10.30 –
E256M16 16 2.00 110.0 25 12.00 9.00 12 3 14.00 –
E256M20 20 2.50 140.0 30 16.00 12.00 15 4 17.50 –

Červený SHARK strojný závitník s priamou drážkou, Metrický, DIN Štandard
Vysoko výkonný závitník do priechodzieho otvoru so zosilnenou alebo zúženou stopkou pre obrábanie ocelí strednej a vysokej pevnosti. Unikátny 
HSS-E-PM substrát spolu s TiAlN povlakom a dodatočná úprava reznej hrany poskytujú vysoký výkon a stabilitu procesu obrábania a predĺženú 
životnosť nástroja.

Vhodnosť pre skupiny obrábaných matriálov a štartovacie hodnoty pre reznú rýchlosť (m/min).

Produkt

9
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TDZ ≤ 10 mm TDZ ≥ 12 mm
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TDZ TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

E334M3 3 0.50 63.0 12 4.50 3.40 6 3 2.50 12.00
E334M4 4 0.70 70.0 17 6.00 4.90 8 3 3.30 17.00
E334M5 5 0.80 80.0 20 6.00 4.90 8 3 4.20 20.00
E334M6 6 1.00 90.0 24 8.00 6.20 9 3 5.00 24.00
E334M8 8 1.25 100.0 32 10.00 8.00 11 3 6.80 32.00
E334M10 10 1.50 100.0 20 10.00 8.00 11 3 8.50 39.00
E334M12 12 1.75 110.0 23 9.00 7.00 10 4 10.30 –

NEW

Vhodnosť pre skupiny obrábaných matriálov a štartovacie hodnoty pre reznú rýchlosť (m/min).

Produkt

Čierny SHARK strojný závitník s priamou drážkou, Metrický, DIN Štandard
Vysoko výkonný závitník do priechodzieho otvoru so zosilnenou alebo zúženou stopkou, navrhnutý pre efektívne závitovanie v oceliach s vysokou 
pevnosťou a  titánových zliatinách. Unikátny HSS-E-PM substrát, TiAlN povlak a dodatočná úprava reznej hrany poskytujú vysokú bezpečnosť 
procesu obrábania, vysoký výkon, stabilitu a predĺženú životnosť nástroja.

9
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TDZ TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

E240M3 3 0.50 56.0 9 3.50 2.70 6 3 2.50 18.00
E240M4 4 0.70 63.0 12 4.50 3.40 6 3 3.30 21.00
E240M5 5 0.80 70.0 13 6.00 4.90 8 3 4.20 25.00
E240M6 6 1.00 80.0 15 6.00 4.90 8 3 5.00 30.00
E240M8 8 1.25 90.0 18 8.00 6.20 9 3 6.80 35.00
E240M10 10 1.50 100.0 20 10.00 8.00 11 3 8.50 39.00
E240M12 12 1.75 110.0 23 9.00 7.00 10 4 10.30 –
E240M14 14 2.00 110.0 25 11.00 9.00 12 4 12.00 –
E240M16 16 2.00 110.0 25 12.00 9.00 12 4 14.00 –
E240M18 18 2.50 125.0 30 14.00 11.00 14 4 15.50 –
E240M20 20 2.50 140.0 30 16.00 12.00 15 4 17.50 –
E240M22 22 2.50 140.0 34 18.00 14.50 17 4 19.50 –
E240M24 24 3.00 160.0 38 18.00 14.50 17 4 21.00 –
E240M27 27 3.00 160.0 38 20.00 16.00 19 4 24.00 –
E240M30 30 3.50 180.0 45 22.00 18.00 21 4 26.50 –

Modrý SHARK strojný závitník s priamou drážkou, Metrický, DIN Štandard
Závitník do priechodzieho otvoru so zosilnenou alebo zúženou stopkou pre nehrdzavejúce ocele strednej pevnosti. Unikátny HSS-E-PM substrát 
spolu s dodatočnou úpravou reznej hrany poskytujú stabilitu a bezpečnosť procesu obrábania. Povrchová úprava parnou temperáciou prispieva 
k zlepšeniu funkcie chladiacej kvapaliny a zabraňuje nalepovaniu triesok.

Vhodnosť pre skupiny obrábaných matriálov a štartovacie hodnoty pre reznú rýchlosť (m/min).

Produkty z tejto rady sú tiež dostupné v sade s vrtákmi. Pozrite prosím L114.

Produkt
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TDZ TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

E241M3 3 0.50 56.0 9 3.50 2.70 6 3 2.50 18.00
E241M4 4 0.70 63.0 12 4.50 3.40 6 3 3.30 21.00
E241M5 5 0.80 70.0 13 6.00 4.90 8 3 4.20 25.00
E241M6 6 1.00 80.0 15 6.00 4.90 8 3 5.00 30.00
E241M8 8 1.25 90.0 18 8.00 6.20 9 3 6.80 35.00
E241M10 10 1.50 100.0 20 10.00 8.00 11 3 8.50 39.00
E241M12 12 1.75 110.0 23 9.00 7.00 10 4 10.30 –
E241M14 14 2.00 110.0 25 11.00 9.00 12 4 12.00 –
E241M16 16 2.00 110.0 25 12.00 9.00 12 4 14.00 –
E241M18 18 2.50 125.0 30 14.00 11.00 14 4 15.50 –
E241M20 20 2.50 140.0 30 16.00 12.00 15 4 17.50 –

Modrý SHARK strojný závitník s priamou drážkou, Metrický, DIN Štandard
Vysoko výkonný závitník do priechodzieho otvoru so zosilnenou alebo zúženou stopkou pre obrábanie nerdzavejúcich ocelí strednej pevnosti. 
Unikátny HSS-E-PM substrát so Super-B povlakom a  dodatočná úprava reznej hrany poskytujú vysoký výkon a  stabilitu procesu obrábania 
a predĺženú životnosť nástroja.

Vhodnosť pre skupiny obrábaných matriálov a štartovacie hodnoty pre reznú rýchlosť (m/min).

Produkt

9



45

TDZ ≤ 10 mm TDZ ≥ 12 mm
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TDZ TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

E471M3 3 0.50 56.0 9 3.50 2.70 6 2 2.50 18.00
E471M4 4 0.70 63.0 12 4.50 3.40 6 2 3.30 21.00
E471M5 5 0.80 70.0 13 6.00 4.90 8 2 4.20 25.00
E471M6 6 1.00 80.0 15 6.00 4.90 8 3 5.00 30.00
E471M8 8 1.25 90.0 18 8.00 6.20 9 3 6.80 35.00
E471M10 10 1.50 100.0 20 10.00 8.00 11 3 8.50 39.00
E471M12 12 1.75 110.0 23 9.00 7.00 10 3 10.30 –
E471M16 16 2.00 110.0 25 12.00 9.00 12 4 14.00 –
E471M20 20 2.50 140.0 30 16.00 12.00 15 4 17.50 –

Zelený SHARK strojný závitník s priamou drážkou, Metrický, DIN Štandard
Závitník do  priechodzieho otvoru so zosilnenou alebo zúženou stopkou pre obrábanie neželezných materiálov. Unikátny HSS-E-PM substrát 
s leštenými drážkami pomáha predchádzať nalepovaniu triesok a poskytuje stabilitu a bezpečnosť procesu závitovania.

Vhodnosť pre skupiny obrábaných matriálov a štartovacie hodnoty pre reznú rýchlosť (m/min).

Produkt
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TDZ TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

E472M3 3 0.50 56.0 9 3.50 2.70 6 2 2.50 18.00
E472M4 4 0.70 63.0 12 4.50 3.40 6 2 3.30 21.00
E472M5 5 0.80 70.0 13 6.00 4.90 8 2 4.20 25.00
E472M6 6 1.00 80.0 15 6.00 4.90 8 3 5.00 30.00
E472M8 8 1.25 90.0 18 8.00 6.20 9 3 6.80 35.00
E472M10 10 1.50 100.0 20 10.00 8.00 11 3 8.50 39.00
E472M12 12 1.75 110.0 23 9.00 7.00 10 3 10.30 –
E472M16 16 2.00 110.0 25 12.00 9.00 12 4 14.00 –
E472M20 20 2.50 140.0 30 16.00 12.00 15 4 17.50 –

Zelený SHARK strojný závitník s priamou drážkou, Metrický, DIN Štandard
Vysoko výkonný závitník do priechodzieho otvoru so zosilnenou alebo zúženou stopkou pre obrábanie neželezných materiálov. Unikátny HSS-E-PM 
substrát so Super-B povlakom zabraňuje nalepovaniu triesok, poskytuje vysoký výkon, stabilitu a predĺženú životnosť nástroja.

Vhodnosť pre skupiny obrábaných matriálov a štartovacie hodnoty pre reznú rýchlosť (m/min).

Produkt

9
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TDZ TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

E298M3 3 0.50 56.0 6 3.50 2.70 6 3 2.50 18.00
E298M4 4 0.70 63.0 7 4.50 3.40 6 3 3.30 21.00
E298M5 5 0.80 70.0 8 6.00 4.90 8 3 4.20 25.00
E298M6 6 1.00 80.0 10 6.00 4.90 8 3 5.00 30.00
E298M8 8 1.25 90.0 12 8.00 6.20 9 3 6.80 35.00
E298M10 10 1.50 100.0 15 10.00 8.00 11 3 8.50 39.00
E298M12 12 1.75 110.0 16 9.00 7.00 10 3 10.30 –
E298M14 14 2.00 110.0 20 11.00 9.00 12 3 12.00 –
E298M16 16 2.00 110.0 20 12.00 9.00 12 4 14.00 –
E298M18 18 2.50 125.0 25 14.00 11.00 14 4 15.50 –
E298M20 20 2.50 140.0 25 16.00 12.00 15 4 17.50 –
E298M22 22 2.50 140.0 25 18.00 14.50 17 4 19.50 –
E298M24 24 3.00 160.0 30 18.00 14.50 17 4 21.00 –
E298M27 27 3.00 160.0 30 20.00 16.00 19 4 24.00 –
E298M30 30 3.50 160.0 36 22.00 18.00 21 4 26.50 –

Žltý SHARK strojný závitník s 40° špirálovou drážkou, Metrický, DIN Štandard
Vysoko výkonný závitník do slepého otvoru pre obrábanie nízkouhlíkových a zliatinových ocelí a neželezných materiálov. Unikátny HSS-E-PM 
substrát spolu s dodatočnou úpravou reznej hrany poskytujú stabilitu a bezpečnosť procesu obrábania. Tvrdý chrómový povlak zvyšuje povrchovú 
odolnosť, znižuje možnosť tvorby nárastku a predlžuje životnosť nástroja.

Vhodnosť pre skupiny obrábaných matriálov a štartovacie hodnoty pre reznú rýchlosť (m/min).

Produkty z tejto rady sú tiež dostupné v sade s vrtákmi. Pozrite prosím L114.

Produkt

9
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TDZ TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

E412M3 3 0.50 56.0 6 3.50 2.70 6 3 2.50 18.00
E412M4 4 0.70 63.0 7 4.50 3.40 6 3 3.30 21.00
E412M5 5 0.80 70.0 8 6.00 4.90 8 3 4.20 25.00
E412M6 6 1.00 80.0 10 6.00 4.90 8 3 5.00 30.00
E412M8 8 1.25 90.0 13 8.00 6.20 9 3 6.80 35.00
E412M10 10 1.50 100.0 15 10.00 8.00 11 3 8.50 39.00
E412M12 12 1.75 110.0 18 9.00 7.00 10 3 10.30 –
E412M14 14 2.00 110.0 20 11.00 9.00 12 3 12.00 –
E412M16 16 2.00 110.0 20 12.00 9.00 12 4 14.00 –
E412M20 20 2.50 140.0 25 16.00 12.00 15 4 17.50 –
E412M22 22 2.50 140.0 25 18.00 14.50 17 4 19.50 –
E412M24 24 3.00 160.0 30 18.00 14.50 17 4 21.00 –
E412M27 27 3.00 160.0 30 20.00 16.00 19 4 24.00 –
E412M30 30 3.50 180.0 36 22.00 18.00 21 4 26.50 –

Žltý SHARK strojný závitník s 48° špirálovou drážkou, Metrický, DIN Štandard
Vysoko výkonný závitník s  rýchlou špirálovou drážkou do  slepého otvoru pre obrábanie ocelí strednej pevnosti. Unikátny HSS-E-PM substrát 
s TiAlN povlakom a dodatočnou úpravou reznej hrany poskytujú vysoký výkon. Dodatočná zadná nábehová hrana uľahčuje odstraňovanie triesky 
a znižuje krútiaci moment pri spätnom chode závitníka. Doporučný pre použitie v synchrónnych závitových upínačoch.

Vhodnosť pre skupiny obrábaných matriálov a štartovacie hodnoty pre reznú rýchlosť (m/min).

Produkt

9
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TDZ TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

E260M3 3 0.50 56.0 6 3.50 2.70 6 3 2.50 18.00
E260M4 4 0.70 63.0 7 4.50 3.40 6 3 3.30 21.00
E260M5 5 0.80 70.0 8 6.00 4.90 8 3 4.20 25.00
E260M6 6 1.00 80.0 10 6.00 4.90 8 3 5.00 30.00
E260M8 8 1.25 90.0 12 8.00 6.20 9 3 6.80 35.00
E260M10 10 1.50 100.0 15 10.00 8.00 11 3 8.50 39.00
E260M12 12 1.75 110.0 16 9.00 7.00 10 3 10.30 –
E260M14 14 2.00 110.0 20 11.00 9.00 12 3 12.00 –
E260M16 16 2.00 110.0 20 12.00 9.00 12 4 14.00 –
E260M20 20 2.50 140.0 25 16.00 12.00 15 4 17.50 –

Červený SHARK strojný závitník so 45° špirálovou drážkou, Metrický, DIN Štandard
Závitník do slepého otvoru so zosilnenou alebo zúženou stopkou pre ocele strednej a vysokej pevnosti. Unikátny HSS-E-PM substrát a povrchová 
úprava brúsením. Dodatočná zadná nábehová hrana uľahčuje odstraňovanie triesky a znižuje krútiaci moment pri spätnom chode závitníka.

Vhodnosť pre skupiny obrábaných matriálov a štartovacie hodnoty pre reznú rýchlosť (m/min).

Produkt

9
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TDZ TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

E261M3 3 0.50 56.0 6 3.50 2.70 6 3 2.50 18.00
E261M4 4 0.70 63.0 7 4.50 3.40 6 3 3.30 21.00
E261M5 5 0.80 70.0 8 6.00 4.90 8 3 4.20 25.00
E261M6 6 1.00 80.0 10 6.00 4.90 8 3 5.00 30.00
E261M8 8 1.25 90.0 12 8.00 6.20 9 3 6.80 35.00
E261M10 10 1.50 100.0 15 10.00 8.00 11 3 8.50 39.00
E261M12 12 1.75 110.0 16 9.00 7.00 10 3 10.30 –
E261M16 16 2.00 110.0 20 12.00 9.00 12 4 14.00 –
E261M20 20 2.50 140.0 25 16.00 12.00 15 4 17.50 –

Červený SHARK strojný závitník s 45° špirálovou drážkou, Metrický, DIN Štandard
Vysoko výkonný závitník do  slepého otvoru pre obrábanie ocelí strednej a  vysokej pevnosti. Unikátny HSS-E-PM substrát s TiAlN povlakom 
a dodatočnou úpravou reznej hrany poskytujú vysoký výkon, stabilitu a predĺženú životnosť nástroja. Dodatočná zadná nábehová hrana uľahčuje 
odstraňovanie triesky a znižuje krútiaci moment pri spätnom chode závitníka.

Vhodnosť pre skupiny obrábaných matriálov a štartovacie hodnoty pre reznú rýchlosť (m/min).

Produkt

9
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TDZ TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

E335M3 3 0.50 63.0 12 4.50 3.40 6 3 2.50 12.00
E335M4 4 0.70 70.0 13 6.00 4.90 8 3 3.30 13.00
E335M5 5 0.80 80.0 15 6.00 4.90 8 3 4.20 15.00
E335M6 6 1.00 90.0 18 8.00 6.20 9 3 5.00 18.00
E335M8 8 1.25 100.0 20 10.00 8.00 11 3 6.80 20.00
E335M10 10 1.50 100.0 20 10.00 8.00 11 3 8.50 39.00
E335M12 12 1.75 110.0 23 9.00 7.00 10 4 10.30 –

NEW

Čierny SHARK strojný závitník s 15° špirálovou drážkou, Metrický, DIN Štandard
Vysoko výkonný závitník do slepého otvoru pre efektívne závitovanie v oceliach s vysokou pevnosťou a titánových zliatinách. Pomalý 15° sklon 
drážky umožňuje spoľahlivý odchod triesky z miesta rezu a zároveň neoslabuje reznú hranu ako to býva v prípade závitníkov s väčším sklonom 
drážky. Unikátny HSS-E-PM substrát spolu s TiAlN povlakom pre dosiahnutie vysokého výkonu.

Vhodnosť pre skupiny obrábaných matriálov a štartovacie hodnoty pre reznú rýchlosť (m/min).

Produkt

9
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TDZ TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

E238M3 3 0.50 56.0 6 3.50 2.70 6 3 2.50 18.00
E238M4 4 0.70 63.0 7 4.50 3.40 6 3 3.30 21.00
E238M5 5 0.80 70.0 8 6.00 4.90 8 3 4.20 25.00
E238M6 6 1.00 80.0 10 6.00 4.90 8 3 5.00 30.00
E238M8 8 1.25 90.0 12 8.00 6.20 9 3 6.80 33.00
E238M10 10 1.50 100.0 15 10.00 8.00 11 3 8.50 39.00
E238M12 12 1.75 110.0 16 9.00 7.00 10 4 10.30 –
E238M14 14 2.00 110.0 20 11.00 9.00 12 4 12.00 –
E238M16 16 2.00 110.0 20 12.00 9.00 12 4 14.00 –
E238M18 18 2.50 125.0 25 14.00 11.00 14 4 15.50 –
E238M20 20 2.50 140.0 25 16.00 12.00 15 4 17.50 –
E238M22 22 2.50 140.0 25 18.00 14.50 17 4 19.80 –
E238M24 24 3.00 160.0 30 18.00 14.50 17 4 21.00 –
E238M27 27 3.00 160.0 30 20.00 16.00 19 4 24.00 –
E238M30 30 3.50 180.0 36 22.00 18.00 21 4 26.50 –

Modrý SHARK strojný závitník s 40° špirálovou drážkou, Metrický, DIN Štandard
Závitník do slepého otvoru so zosilnenou alebo zúženou stopkou pre nehrdzavejúce ocele strednej pevnosti. Unikátny HSS-E-PM substrát spolu 
s  dodatočnou úpravou reznej hrany poskytujú stabilitu a  bezpečnosť procesu obrábania. Povrchová úprava parnou temperáciou prispieva 
k zlepšeniu funkcie chladiacej kvapaliny a zabraňuje nalepovaniu triesok.

Vhodnosť pre skupiny obrábaných matriálov a štartovacie hodnoty pre reznú rýchlosť (m/min).

Produkty z tejto rady sú tiež dostupné v sade s vrtákmi. Pozrite prosím L114.

Produkt

9
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TDZ TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

E239M3 3 0.50 56.0 6 3.50 2.70 6 3 2.50 18.00
E239M4 4 0.70 63.0 7 4.50 3.40 6 3 3.30 21.00
E239M5 5 0.80 70.0 8 6.00 4.90 8 3 4.20 25.00
E239M6 6 1.00 80.0 10 6.00 4.90 8 3 5.00 30.00
E239M8 8 1.25 90.0 12 8.00 6.20 9 3 6.80 33.00
E239M10 10 1.50 100.0 15 10.00 8.00 11 3 8.50 39.00
E239M12 12 1.75 110.0 16 9.00 7.00 10 4 10.30 –
E239M14 14 2.00 110.0 20 11.00 9.00 12 4 12.00 –
E239M16 16 2.00 110.0 20 12.00 9.00 12 4 14.00 –
E239M20 20 2.50 140.0 25 16.00 12.00 15 4 17.50 –

Modrý SHARK strojný závitník s 40° špirálovou drážkou, Metrický, DIN Štandard
Vysoko výkonný závitník do  slepého otvoru pre obrábanie nehrdzavejúcich ocelí strednej pevnosti. Unikátny HSS-E-PM substrát so Super-B 
povlakom a dodatočnou úpravou reznej hrany poskytujú vysoký výkon, stabilitu a predĺženú životnosť nástroja. Nábehová hrana na zadnej strane 
špirálovej drážky uľahčuje odstraňovanie triesky a znižuje krútiaci moment pri spätnom chode závitníka.

Vhodnosť pre skupiny obrábaných matriálov a štartovacie hodnoty pre reznú rýchlosť (m/min).

Produkt

9
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TDZ TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

E414M3 3 0.50 56.0 6 3.50 2.70 6 3 2.50 18.00
E414M4 4 0.70 63.0 7 4.50 3.40 6 3 3.30 21.00
E414M5 5 0.80 70.0 8 6.00 4.90 8 3 4.20 25.00
E414M6 6 1.00 80.0 10 6.00 4.90 8 3 5.00 30.00
E414M8 8 1.25 90.0 13 8.00 6.20 9 3 6.80 35.00
E414M10 10 1.50 100.0 15 10.00 8.00 11 3 8.50 39.00
E414M12 12 1.75 110.0 18 9.00 7.00 10 3 10.30 –
E414M14 14 2.00 110.0 20 11.00 9.00 12 3 12.00 –
E414M16 16 2.00 110.0 20 12.00 9.00 12 4 14.00 –
E414M20 20 2.50 140.0 25 16.00 12.00 15 4 17.50 –

Modrý SHARK strojný závitník s 48° špirálovou drážkou, Metrický, DIN Štandard
Vysoko výkonný závitník s rýchlou špirálovou drážkou do slepého otvoru pre obrábanie nehrdzavejúcich ocelí. Unikátny HSS-E-PM substrát so 
Super-B povlakom a dodatočnou úpravou reznej hrany poskytujú vysoký výkon. Dodatočná zadná nábehová hrana uľahčuje odstraňovanie triesky 
a znižuje krútiaci moment pri spätnom chode závitníka. Doporučný pre použitie v synchrónnych závitových upínačoch.

Vhodnosť pre skupiny obrábaných matriálov a štartovacie hodnoty pre reznú rýchlosť (m/min).

Produkt

9
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TDZ TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

E473M3 3 0.50 56.0 9 3.50 2.70 6 2 2.50 18.00
E473M4 4 0.70 63.0 12 4.50 3.40 6 2 3.30 21.00
E473M5 5 0.80 70.0 13 6.00 4.90 8 2 4.20 25.00
E473M6 6 1.00 80.0 15 6.00 4.90 8 2 5.00 30.00
E473M8 8 1.25 90.0 18 8.00 6.20 9 2 6.80 35.00
E473M10 10 1.50 100.0 20 10.00 8.00 11 2 8.50 39.00
E473M12 12 1.75 110.0 23 9.00 7.00 10 3 10.30 –
E473M16 16 2.00 110.0 25 12.00 9.00 12 3 14.00 –
E473M20 20 2.50 140.0 30 16.00 12.00 15 3 17.50 –

Zelený SHARK strojný závitník s 35° špirálovou drážkou, Metrický, DIN Štandard
Závitník do slepého otvoru so zosilnenou alebo zúženou stopkou pre neželezné materiály. Unikátny HSS-E-PM substrát s  leštenými drážkami 
poskytuje stabilitu a bezpečnosť procesu obrábania.

Vhodnosť pre skupiny obrábaných matriálov a štartovacie hodnoty pre reznú rýchlosť (m/min).

Produkt

9
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TDZ TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

E474M3 3 0.50 56.0 9 3.50 2.70 6 2 2.50 18.00
E474M4 4 0.70 63.0 12 4.50 3.40 6 2 3.30 21.00
E474M5 5 0.80 70.0 13 6.00 4.90 8 2 4.20 25.00
E474M6 6 1.00 80.0 15 6.00 4.90 8 2 5.00 30.00
E474M8 8 1.25 90.0 18 8.00 6.20 9 2 6.80 35.00
E474M10 10 1.50 100.0 20 10.00 8.00 11 2 8.50 39.00
E474M12 12 1.75 110.0 23 9.00 7.00 10 3 10.30 –
E474M16 16 2.00 110.0 25 12.00 9.00 12 3 14.00 –
E474M20 20 2.50 140.0 30 16.00 12.00 15 3 17.50 –

Zelený SHARK strojný závitník s 35° špirálovou drážkou, Metrický, DIN Štandard
Vysoko výkonný závitník do slepého otvoru so zosilnenou alebo zúženou stopkou pre obrábanie neželezných materiálov. Unikátny HSS-E-PM 
substrát so Super-B povlakom zabraňuje nalepovaniu triesok, poskytuje vysoký výkon, stabilitu a predĺženú životnosť nástroja.

Vhodnosť pre skupiny obrábaných matriálov a štartovacie hodnoty pre reznú rýchlosť (m/min).

Produkt
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TDZ TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

E299M4X.5 4 0.50 63.0 12 2.80 2.10 5 3 3.50
E299M5X.5 5 0.50 70.0 13 3.50 2.70 6 3 4.50
E299M6X.75 6 0.75 80.0 15 4.50 3.40 6 3 5.30
E299M8X.75 8 0.75 80.0 15 6.00 4.90 8 3 7.30
E299M8X1.0 8 1.00 90.0 18 6.00 4.90 8 3 7.00
E299M10X.75 10 0.75 90.0 20 7.00 5.50 8 3 9.30
E299M10X1.0 10 1.00 90.0 20 7.00 5.50 8 3 9.00
E299M10X1.25 10 1.25 100.0 20 7.00 5.50 8 3 8.80
E299M12X1.0 12 1.00 100.0 21 9.00 7.00 10 4 11.00
E299M12X1.25 12 1.25 100.0 21 9.00 7.00 10 4 10.80
E299M12X1.5 12 1.50 110.0 21 9.00 7.00 10 4 10.50
E299M14X1.0 14 1.00 100.0 21 11.00 9.00 12 4 13.00
E299M14X1.25 14 1.25 100.0 21 11.00 9.00 12 4 12.80
E299M14X1.5 14 1.50 100.0 21 11.00 9.00 12 4 12.50
E299M16X1.0 16 1.00 100.0 21 12.00 9.00 12 4 15.00
E299M16X1.5 16 1.50 100.0 21 12.00 9.00 12 4 14.50
E299M18X1.0 18 1.00 110.0 24 14.00 11.00 14 4 17.00
E299M18X1.5 18 1.50 110.0 24 14.00 11.00 14 4 16.50
E299M20X1.5 20 1.50 125.0 24 16.00 12.00 15 4 18.50
E299M22X1.5 22 1.50 125.0 25 18.00 14.50 17 4 20.50
E299M24X1.5 24 1.50 140.0 28 18.00 14.50 17 4 22.50
E299M24X2.0 24 2.00 140.0 28 18.00 14.50 17 4 22.00
E299M27X2.0 27 2.00 140.0 28 20.00 16.00 19 4 25.00
E299M30X2.0 30 2.00 150.0 28 22.00 18.00 21 4 28.00

Žltý SHARK strojný závitník s priamou drážkou, Metrický jemný, DIN Štandard
Vysoko výkonný závitník do priechodzieho otvoru pre obrábanie nízkouhlíkových a zliatinových ocelí a neželezných materiálov. Unikátny HSS-
E-PM substrát spolu s dodatočnou úpravou reznej hrany poskytujú stabilitu a bezpečnosť procesu obrábania. Tvrdý chrómový povlak zvyšuje 
povrchovú odolnosť a znižuje možnosť tvorby nárastku, čo vedie k zvýšeniu výkonu a predĺženiu životnosť nástroja.

Vhodnosť pre skupiny obrábaných matriálov a štartovacie hodnoty pre reznú rýchlosť (m/min).

Produkt

9



58

HSS-E
PM

R

ST

E384

P2.3
 8 

P3.1
 15 

P3.2
 12 

P3.3
 10 

P4.1
 9 

P4.2
 7 

P4.3
 6 

M1.1
 11 

M1.2
 9 

M2.1
 10 

M2.2
 8 

M2.3
 7 

M3.1
 8 

M3.2
 7 

M3.3
 6 

M4.1
 5 

M4.2
 4 

TDZ TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

E384M6X.75 6 0.75 80.0 15 4.50 3.40 6 3 5.30
E384M8X1.0 8 1.00 90.0 18 6.00 4.90 8 3 7.00
E384M10X1.0 10 1.00 90.0 20 7.00 5.50 8 3 9.00
E384M10X1.25 10 1.25 100.0 20 7.00 5.50 8 3 8.80
E384M12X1.0 12 1.00 100.0 21 9.00 7.00 10 4 11.00
E384M12X1.25 12 1.25 100.0 21 9.00 7.00 10 4 10.80
E384M12X1.5 12 1.50 100.0 21 9.00 7.00 10 4 10.50
E384M14X1.5 14 1.50 100.0 21 11.00 9.00 12 4 12.50
E384M16X1.5 16 1.50 100.0 21 12.00 9.00 12 5 14.50
E384M18X1.5 18 1.50 110.0 24 14.00 11.00 14 5 16.50
E384M20X1.5 20 1.50 125.0 24 16.00 12.00 15 5 18.50

Modrý SHARK strojný závitník s priamou drážkou, Metrický jemný, DIN Štandard
Závitník do priechodzieho otvoru so zosilnenou alebo zúženou stopkou pre nehrdzavejúce ocele strednej pevnosti. Unikátny HSS-E-PM substrát 
spolu s dodatočnou úpravou reznej hrany poskytujú stabilitu a bezpečnosť procesu obrábania. Povrchová úprava parnou temperáciou prispieva 
k zlepšeniu funkcie chladiacej kvapaliny a zabraňuje nalepovaniu triesok.

Vhodnosť pre skupiny obrábaných matriálov a štartovacie hodnoty pre reznú rýchlosť (m/min).

Produkt

9
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TDZ TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

E300M4X.5 4 0.50 63.0 6.5 2.80 2.10 5 3 3.50
E300M5X.5 5 0.50 70.0 7.5 3.50 2.70 6 3 4.50
E300M6X.75 6 0.75 80.0 10 4.50 3.40 6 3 5.30
E300M8X.75 8 0.75 80.0 13 6.00 4.90 8 3 7.30
E300M8X1.0 8 1.00 90.0 13 6.00 4.90 8 3 7.00
E300M10X.75 10 0.75 90.0 13 7.00 5.50 8 3 9.30
E300M10X1.0 10 1.00 90.0 12 7.00 5.50 8 3 9.00
E300M10X1.25 10 1.25 100.0 15 7.00 5.50 8 3 8.80
E300M12X1.0 12 1.00 100.0 15 9.00 7.00 10 4 11.00
E300M12X1.25 12 1.25 100.0 13 9.00 7.00 10 4 10.80
E300M12X1.5 12 1.50 100.0 13 9.00 7.00 10 4 10.50
E300M14X1.0 14 1.00 100.0 15 11.00 9.00 12 4 13.00
E300M14X1.25 14 1.25 100.0 15 11.00 9.00 12 4 12.80
E300M14X1.5 14 1.50 100.0 15 11.00 9.00 12 4 12.50
E300M16X1.0 16 1.00 100.0 15 12.00 9.00 12 5 15.00
E300M16X1.5 16 1.50 100.0 15 12.00 9.00 12 5 14.50
E300M18X1.0 18 1.00 110.0 17 14.00 11.00 14 5 17.00
E300M18X1.5 18 1.50 110.0 17 14.00 11.00 14 5 16.50
E300M20X1.5 20 1.50 125.0 17 16.00 12.00 15 5 18.50
E300M22X1.5 22 1.50 125.0 17 18.00 14.50 17 5 20.50
E300M24X1.5 24 1.50 140.0 20 18.00 14.50 17 5 22.50
E300M24X2.0 24 2.00 140.0 20 18.00 14.50 17 5 22.00
E300M27X2.0 27 2.00 140.0 20 20.00 16.00 19 5 25.00
E300M30X2.0 30 2.00 150.0 20 22.00 18.00 21 5 28.00

Žltý SHARK strojný závitník s 40° špirálovou drážkou, Metrický jemný, DIN Štandard
Vysoko výkonný závitník do slepého otvoru pre obrábanie nízkouhlíkových a zliatinových ocelí a neželezných materiálov. Unikátny HSS-E-PM 
substrát spolu s dodatočnou úpravou reznej hrany poskytujú stabilitu a bezpečnosť procesu obrábania. Tvrdý chrómový povlak zvyšuje povrchovú 
odolnosť, znižuje možnosť tvorby nárastku a predlžuje životnosť nástroja.

Vhodnosť pre skupiny obrábaných matriálov a štartovacie hodnoty pre reznú rýchlosť (m/min).

Produkt

9
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TDZ TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

E383M6X.75 6 0.75 80.0 10 4.50 3.40 6 3 5.30
E383M8X1.0 8 1.00 90.0 13 6.00 4.90 8 3 7.00
E383M10X1.0 10 1.00 90.0 12 7.00 5.50 8 3 9.00
E383M10X1.25 10 1.25 100.0 15 7.00 5.50 8 3 8.80
E383M12X1.0 12 1.00 100.0 13 9.00 7.00 10 4 11.00
E383M12X1.25 12 1.25 100.0 13 9.00 7.00 10 4 10.80
E383M12X1.5 12 1.50 100.0 13 9.00 7.00 10 4 10.50
E383M14X1.5 14 1.50 100.0 21 11.00 9.00 12 4 12.50
E383M16X1.5 16 1.50 100.0 21 12.00 9.00 12 5 14.50
E383M18X1.5 18 1.50 110.0 24 14.00 11.00 14 5 16.50
E383M20X1.5 20 1.50 125.0 24 16.00 12.00 15 5 18.50

Modrý SHARK strojný závitník s 40° špirálovou drážkou, Metrický jemný, DIN Štandard
Závitník do  slepého otvoru so zúženou stopkou pre nehrdzavejúce ocele strednej pevnosti. Unikátny HSS-E-PM substrát spolu s  dodatočnou 
úpravou reznej hrany poskytujú stabilitu a bezpečnosť procesu obrábania. Povrchová úprava parnou temperáciou prispieva k zlepšeniu funkcie 
chladiacej kvapaliny a zabraňuje nalepovaniu triesok.

Vhodnosť pre skupiny obrábaných matriálov a štartovacie hodnoty pre reznú rýchlosť (m/min).

Produkt

9
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TDZ TPI TD OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

E3821/8 1/8 28 9.730 90.0 12 7.00 5.50 8 3 8.80
E3821/4 1/4 19 13.160 100.0 15 11.00 9.00 12 4 11.80
E3823/8 3/8 19 16.660 100.0 15 12.00 9.00 12 4 15.25
E3821/2 1/2 14 20.960 125.0 24 16.00 12.00 15 4 19.00
E3823/4 3/4 14 26.440 140.0 20 20.00 16.00 19 4 24.50
E3821 1” 11 33.250 160.0 24 25.00 20.00 23 4 30.75

Modrý SHARK strojný závitník s 40° špirálovoou drážkou, G (BSP), DIN Štandard
Závitník do  slepého otvoru so zúženou stopkou pre nehrdzavejúce ocele strednej pevnosti. Unikátny HSS-E-PM substrát spolu s  dodatočnou 
úpravou reznej hrany poskytujú stabilitu a bezpečnosť procesu obrábania. Povrchová úprava parnou temperáciou prispieva k zlepšeniu funkcie 
chladiacej kvapaliny a zabraňuje nalepovaniu triesok.

Vhodnosť pre skupiny obrábaných matriálov a štartovacie hodnoty pre reznú rýchlosť (m/min).

Produkt

9
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