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ZAVITNIKY NA SPECIFICKE MATERIALY
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_ SPECIALNE STROJNE ZAVITNIKY NA ROZNE MATERIALY

Rada DIN zdavitnikov Dormer pre r6zne materialy je dostupna pod nazvom Shark Line a vyznacuje sa vysokym vykonom
a spolahlivostou procesu zavitovania. Zavitniky su jednoducho rozpoznatelné vdaka farebnym pruzkom indikujucim
vhodnost pouzitia pre konkrétny obrabany material.
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_ SPECIALNE STROJNE ZAVITNiIKY NA ROZNE MATERIALY

I VLASTNOSTI A VYHODY

ROZDLENIE PODLA FAREBNYCH PRUZKOV OSETRENIE HRANY
e Farebny prazok na stopke nastroja uréuje jeho (Cierny, Cerveny, ZIty, Modry Shark)
vhodnost pre konkrétne materidly a umoziuje rychly * Rezné hrany zavitnikov so Spiralovou drazkou
a jednoduchy vyber nastroja. prechadzaju Specidlnou Gpravou s cielom zvysit

ich pevnost a obmedzit moznost mikroskopického
vylamovania ostria. Vdaka tomu sa vyrazne zvysuje
vykonnost a Zivotnost nastroja.

I MATERIAL

Zavitniky Shark sa vyrabaju z jedine¢nej nastrojovej ocele produkovanej pomocou praskovej metalurgie, ktora je odlisna
od vsetkych ostatnych oceli typu HSS-E-PM. Tymto sp6sobom vznika neprekonatelnd kombinacia hizevnatosti a pevnosti
reznej hrany, umoznujlca zavitnikom pracovat pri vyssSich reznych teplotach a zaroven dosahovat vysokd vykonnost
a dlhd Zivotnost nastroja.

R e
: W

Jedinecny material HSS-E-PM poutZivany pri vyrobe Tradi¢ny material
ZAVITNiIKOV SHARK HSS-E (M35).

(vSimnite si rovnomerna Struktiru zrna).
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SPECIALNE STROJNE ZAVITNIKY NA ROZNE MATERIALY

KONSTRUKCNE, UHLIKOVE A NiZKOLEGOVANE OCELE
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ZLTY SHARK

v

POVRCHOVA UPRAVA

Tvrdé chrémovanie (Cr) s dodatocnym oSetrenim
ostria brani vzniku narastku pri rezani zavitov

do materidlu so sklonom k nalepovaniu.

GEOMETRIA DRAZKY

Dostupné so Spiralovou Spickou pre priechodzie
otvory a Spiralovymi drazkami pod uhlom 40° pre
slepé otvory. Spiralova drazka #Itého Sharku ma
Specialnu geometriu zabranujucu hromadeniu
triesok, ¢im sa zniZuje riziko prerezavania pri
spatonom pohybe.

PROFILY ZAVITOV

Metrické a metrické jemné

KODY PRODUKTOV
E297, E298, E299, E300

Vi

ZLTY SHARK

v

POVRCHOVA UPRAVA
TiAIN- povrchové povlakovanie s dodatocnou
Upravou reznych hran.

GEOMETRIA DRAZKY

Uhol sSpirdlovej drazky (48°) ulahcuje

a urychluje odvod triesok, vdaka comu je
zavitnik vhodny k rezaniu zavitov do slepych
otvorov (3xD). ZvysSeny reliéf zavitniku rovnako
umoznuje dosahovat vyssie rezné rychlosti vo
vysokopevnostnych oceliach.

REZNA GEOMETRIA

Specialny trojradiusovy profil a konstantny uhol
¢ela po celej dizke drazky zarucuje lepsie rezné
vlastnosti a brani hromadeniu triesok.

ZUZENIE PRIEMERU

Zuzenie priemeru ulahcuje odvod triesok, znizuje
vylamovanie poslednych zavitov zavitnika a taktiez
znizuje kratiaci moment pri spatnom pohybe
zavitnika.

DOPORUCENIE PRE DRZIAKY NASTROJOV

Pri pouZiti zavitnikov Zlty Shark so 48° Spiralovou
drazkou sa doporucuje pouzivat drziak

s minimalnym pohybom alebo makkym Startom.
PROFILY ZAVITOV

Metricky

KOD VYROBKU
E412



SHARK

SPECIALNE STROJNE ZAVITNiIKY NA ROZNE MATERIALY

NEHRDZAVEJUCE OCELE

e POVRCHOVA UPRAVA
Vaporizované alebo s povlakom Super-B
(TIAIN+WC/C) a dodato¢nou Upravou
reznych hrdan.

e GEOMETRIA DRAZKY
Dostupny so Spiralovou Spickou pre priechodzie
otvory a Spiralovymi drazkami po duhlom 40° pre
slepé otvory.

e ZUZENIE PRIEMERU
ZuZenie priemeru ulahcuje odvod triesok, zniZuje
vylamovanie poslednych zavitov zavitnika a taktiez
znizuje kratiaci moment pri spatnom pohybe
zavitnika.

e PROFILY ZAVITOV
Metrické, metrické jemné a G(BSP)

e KODY PRODUKTOV
E238, E239, E240, E241, E382, E383, E384

POVRCHOVA UPRAVA
Povlak Super-B (TiAIN+WC/C) s dodato¢nou
Upravou reznych hran.

GEOMETRIA DRAZKY

Uhol Spirdlovej drazky (48°) ulahcuje a urychluje
odvod triesok, vdaka ¢omu je zavitnik vhodny

k rezaniu zavitov do slepych otvorov (3xD).
Zvyseny reliéf zavitnika zaistuje bezpec€nost proc-
esu pri rezani zavitov do hdzevnatych materialov,
ako su nehrdzavejuce ocele.

REZNA GEOMETRIA

Specialny trojradiusovy profil s konstantnym
uhlom ¢ela po celej dizke drazky zaruduje lepsie
rezné vlastnosti a brani hromadeniu triesok.
ZUZENIE PRIEMERU

ZuZenie priemeru ulahcuje odvod triesok, zniZuje
vylamovanie poslednych zavitov zavitnika a taktiez
znizuje kratiaci miment pri spatnom pohybe
zavitnika.

DOPORUCENIE PRE DRZIAKY NASTROJOV

Pri pouZiti zavitnikov modry Shark so 48°
$piralovou drazkou sa doporucuje pouzivat drziak
s minimalnym pohybom alebo makkym Stratom.
PROFILY ZAVITOV

Metricky

KOD VYROBKU
E414

29
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ZLIATINOVE OCELE

e POVRCHOVA UPRAVA

Lestené alebo TiAIN- povrchové povlakovanie
s dodatocnou Upravou reznych hran.

GEOMETRIA DRAZKY

Dostupny so Spirdlovou Spickou pre priechodzie
otvory a Spiralovymi drazkami s uhlom 45° pre
slepé otvory.

ZUZENIE PRIEMERU

ZUZenie priemeru ulahcuje odvod triesok,

znizuje vylamovanie poslednych zavitov zavitnika
a taktiez znizuje kratiaci moment pri spatnom
pohybe zavitnika.

REZNA GEOMETRIA

(ZAVITNIKY SO SPIRALOVOU DRAZKOU)
Specialny trojradiusovy profil s konstantym uhlom
Zela po celej dizke drazky zarutuje lepsie rezné
vlastnosti a brani hromadeniu triesok.
DOPORUCENIE PRE DRZIAKY NASTROJOV

Pri pouZiti zavitnikov ¢erveny Shark so Spiralovou
drazkou sa doporucuje pouzivat drziak

s minimalnym pohybom alebo makkym Startom.
PROFILY ZAVITOV

Metricky

KODY PRODUKTOV
E255, E256, E260, E261
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SPECIALNE STROJNE ZAVITNIKY NA ROZNE MATERIALY
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e POVRCHOVA UPRAVA

Povlak TiAIN-Top s dodatocnou Upravou reznych
hran.

GEOMETRIA DRAZKY

Geometria so Spiralovou Spickou alebo Spiralovou
drazkou s malym uhlom, spolu s malym uhlom
Cela pre dobry odvod triesky a zvy$end pevnost
reznej hrany.

REZNA GEOMETRIA

(zavitniky so Spiralovou drazkou)

Specialny trojradiusovy profil s konstantnym
uhlom ¢ela po celej dizke drazky zaruduje lepsie
rezné vlastnosti a brani hromadeniu triesok.
DOPORUCENIE PRE DRZIAKY NASTROJOV
Pri pouzivani zavitnikov Black Shark sa odporuca
pouzivat synchronizované (pevné) zavitovanie.
PROFILY ZAVITOV

Metricky

KODY PRODUKTOV
E334, E335



SPECIALNE STROJNE ZAVITNiIKY NA ROZNE MATERIALY

e POVRCHOVA UPRAVA
LeStené alebo s povlakom Super-B (TiAIN+WC/C)
a dodatocnou Upravou reznych hran.

GEOMETRIA DRAZKY

Dostupny so Spiralovou Spickou pre priechodzie
otovry a Spiralovou drazkou pod uhlom 35° pre
slepé otvory.

REZNA GEOMETRIA

(ZAVITNIKY SO SPIRALOVOU DRAZKOU)
Specialny trojradiusovy profil s konstatnym uhlom
¢ela po celej dizke drazky zarucuje lepsie rezné
vlastnosti a brani hromadeniu triesok.

PROFILY ZAVITOV

Metricky

KODY PRODUKTOV
E471, E472, EA73, EA74

I LIATINY

BIELY SHARK

POVRCHOVA UPRVA

Vaporizované alebo s povlakom TiAIN- Top.
GEOMETRIA DRAZKY

KonStrukcia s priamou drdzkou zarucuje vybornu
vykonnost pri rezani zavitov v priechodzich
aj slepych otvoroch do materidlov s kratkou
trieskou.

PROFILY ZAVITOV

Metricky

KODY PRODUKTOV

E201, E252, E390
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Materidly nastrojov

Rychlorezna ocel’
vyrobena metodou
praskovej metalurgie

Povrchové tipravy

Leskly (bez povlaku)

Temperovanie parou
(vaporizovanie)

Povrchové povlaky

Povlak
nitridom titanu a hlinika
(TiAIN a TiAIN-Top)

Povlak Super-B
(TIAIN/WC/C)

Povlak z nitridu chrému
(CrN)

32

M4

ZAVITNIKY NA SPECIFICKE MATERIALY — SPRIEVODCA MATERIALOM NASTROJA

HSS-E
PM

Bright

ST

TIAIN

TiAIN Top

Super B

G

HSS-E-PM je rychloreznd ocel’ vyrobend metddou praskovej metalurgie. Rychlorezné ocel vyrobend touto metddou ma vynikajticu
hiizevnatost a brusitelnost vdaka rovnomernej a konzistentnej Strukture zrna. Vysokovykonné zavitniky a stopkové frézy majd pri vyrobe
z tohto substratu osobitnd vyhodu.

Braseny povrch (nepovlakovany) zlepsuje odvod triesok v makkych alebo neZeleznych materidloch a udrZuje ostré hrany v abrazivnych
materidloch.

Temperovanie parou vytvdra vyrazne prilnavy povrch modrého oxidu, ktory zadrZiava reznu kvapalinu a brani prilepeniu triesky
k néstroju, ¢im predchddza vytvdraniu ndrastku. Temperovanie parou je mozné pouzit na akykolvek nepovlakovany nastroj, ale
najefektivnejsie je na vrtdkoch a zavitnikoch.

Nitrid titdnu a hlinika je viacvrstvovy keramicky povlak nanasany technoldgiou PVD, ktord zaistuje vysokd huzevnatost a oxidacni
stabilitu. Vdaka tymto vlastnostiam je idedlny na vysSie rychlosti a posuvy, a sicasne zvySuje Zivotnost ndstroja. TIAIN sa pouZiva pri
vitani, rezani zavitov a frézovani, a moze byt vhodny na pouZitie pri obrabani bez chladiacej kvapaliny. Povlak TiAIN-Top je rovnaky ako
povlak TiAIN, ale s dodatocnou tpravou, ktord md za tlohu vyhladit nedokonalosti, zlepsit odvod triesky a redukovat ndrastok.

Super B je povlak nitridom titdnu a hlinika + karbidom volfrdmu + uhlikom pouZivany na mokré obrdbanie a na vitanie, frézovanie
a rezanie zavitov s minimalnym mazanim. Velmi efektivny na liatinu, kalené ocele a Ziaruvzdorné superzliatiny.

Turdy chrom (Cr) na aplikacie reznyich néstrojov poskytuje vynikajticu odolnost proti opotrebovaniu a oteru v dosledku znizenia koeficientu
trenia. Uréeny na obrabanie makkych a taznych materidlov, aby sa podporil odvod triesky a zabranilo sa prilepeniu materidlu obrobku
k néstroju. Tvrdy chrém zvySuje povrchovt tvrdost nastroja a je obzvlast tcinny pri rezani zavitov do makkych konstrukcnych oceli, medi
amosadze.
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DORMER JPRAMET

KALKULATOR
USPOR

Nas kalkulator Vam umozni vypocet Uspor pri réznych vyrobkoch a aplikaciach.
UzZitocCny nastroj do vrecka, ktory Vam usetri peniaze! Jednoducho Spolahlivi.

a DORMER > PRAMET
<

Price per insert or tool Existing

Savings Calculator

Mew

0,00

EUR

Number of inserts per Existing New
tool

0,00

New

Mumber of components Existing
per edge set (tool life)
0,00

Max, indexes per insert Existing

or tool
0,00

Tool or insert cost per Existing New

compeonent
0,0000

£ Download on the D
. App Store
Free machine capacity 0.00
GETITON

Savings per 0.00 EUR - < Google Play
component

SavingE HeLbARRY O-OU EUR‘ p =2 Download on
year——_ / % AppGallery

www.dormerpramet.com 5] DORMER @ PRAMET



Typ zdvitu (THFT)
Vychodiskovd norma (BSG)
Tolerancna tieda zavitu (TCTR)
Zavitovacia aplikacia
Pouzitelna dizka (ULDR)
Materidlovy kdd (BMC)

Typ nébehu zdvitnika (TCS)
Geometria drazky (FDC)

Uhol 3pirdlovej drazky (FHA)
Orientdcia (smer rezu)

Povlak

Kdd produktovej skupiny
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EZO 1 D/DORMER
Biely SHARK strojny zavitnik s priamou drazkou, Metricky, DIN Standard
Zvitnik s priamou drézkou a ziiZenou stopkou pre pouZitie v slepych a priechodzich otvoroch v liatindch tvoriacich krétku triesku a nezeleznyich
mareridloch vysokej pevnosti. Prémiovy HSS-E-PM substrét poskytuje vysoky vykon, stabilitu a predizent Zivotnost néstroja. Povrchova Gprava
parnou temperaciou prispieva k zlep3eniu funkcie chladiacej kvapaliny a zabrafiuje nalepovaniu triesok.
SHARK
(2]
=
P4
o}
| wsc g
N )
DIN g E—— s %
371 6HX J+»
THL
HSS-E - Ly - - LLSC
2xD PM - OAL

cal | =
N
d: El
LSV

| |
— —y
~ (o)

Produkt

E201M3
E201M4
E201M5
E201Mé
E201M8
E201M10

36

Vhodnost pre skupiny obrdbanych matridlov a Startovacie hodnoty pre rezni rychlost (m/min).
- K21 K22 K23 K31 K32 K33 K41 K42 - - -
H18 m15 7112 H16 H12 7110 m15 H11

- N2.3 N3.2 N4.2
710 w15 720 W10

TDZ TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
3 0.50 56.0 9 3.50 2.70 6 3 2.50 18.00
4 0.70 63.0 12 4.50 3.40 6 4 3.30 21.00
5 0.80 70.0 13 6.00 4.90 8 4 4.20 25.00
6 1.00 80.0 15 6.00 4.90 8 4 5.00 30.00
8 1.25 90.0 18 8.00 6.20 9 4 6.80 35.00
10 1.50 100.0 20 10.00 8.00 1 4 8.50 39.00



44

Biely SHARK strojny zavitnik s priamou drazkou, Metricky, DIN Standard
Zavitnik s priamou drézkou a zosilnenou stopkou pre pouZitie v slepych a priechodzich otvoroch v liatindch tvoriacich krdtku triesku a nezeleznyich
mareridloch vysokej pevnosti. Prémiovy HSS-E-PM substrét poskytuje vysoky vykon, stabilitu a predizent Zivotnost néstroja. Povrchova Gprava

parnou temperaciou prispieva k zlep3eniu funkcie chladiacej kvapaliny a zabrafiuje nalepovaniu triesok.

SHARK
DIN
M 376 6HX
HSS-E
MU 20 PM
C
2-3 6
ST
m15 H1 W18 H15
K5.1  K5.2 - N2.3  N3.2

m17 H13 710 715 7120

Produkt 10z P
(mm)

E252M8 8 1.25
E252M10 10 1.50
E252M12 12 1.75
E252M14 14 2.00
E252M16 16 2.00
E252M18 18 2.50
E252M20 20 2.50
E252M22 22 2.50
E252M24 24 3.00

712
N4.2
10

OAL

(mm)

90.0

100.0
110.0
110.0
110.0
125.0
140.0
140.0
160.0

TDZ

16

THL

(mm)
18
20
23
25
25
30
30
34
38

T, |

DCON MS

—

OAL

'_
»
(@]

|

D/DORMER

Vhodnost pre skupiny obrdbanych matriélov a Startovacie hodnoty pre reznu rychlost (m/min).

12

DCON MS

(mm)
6.00
7.00
9.00
11.00
12.00
14.00
16.00
18.00
18.00

7110

15

WSC

(mm)
490
5.50
7.00
9.00
9.00
11.00
12.00
14.50
14.50

1

LSC

(mm)

10
12
12

15
17

NOF

B R R R i

PHD

(mm)
6.80
8.50

10.30
12.00
14.00
15.50
17.50
19.50
21.00

37
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DDORMER

Biely SHARK strojny zavitnik s priamou drazkou, Metricky, DIN Standard
Vysoko vykonny TiAIN povlakovany zdvitnik pre slepé a priechodzie otvory v materidloch tvoriacich kratku triesku, ako liatiny a nezelezné

/ . materialy. Prémiovy HSS-E-PM substrat poskytuje vysoky vykon, stabilitu a predizend Zivotnost ndstroja. Do velkosti M10 so zosilnenou stopkou
o / a od M12 so zuzenou stopkou.

SHARK
TDZ <10 mm %) TDZ 212 mm »
= =
5 &
wsc a8 " wsc 8
Y
M DIN 6HX ——— = 5 I —fF fffffffffff —
371/376 A -
Lsc LSC
% % { ; HSS-E OAL " - OAL _
2xD - -
PM
C
2-3 @
q
TiAIN

Vhodnost pre skupiny obrdbanych matriélov a Startovacie hodnoty pre rezni rychlost (m/min).

H30 22 A W43 35 P28 W38 W29 P24 35 m27 120 »17 ?14

KSE K2 K8 N23 N3.2  N42

W40 W30 723 ¥120 7130 W15

TDZ TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]
Produkt
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E390M3 3 0.50 56.0 9 3.50 2.70 6 3 2.50 18.00
E390M4 4 0.70 63.0 12 4.50 3.40 6 4 3.30 21.00
E390M5 5 0.80 70.0 13 6.00 4.90 8 4 4.20 25.00
E390M6 6 1.00 80.0 15 6.00 4.90 8 4 5.00 30.00
E390M8 8 1.25 90.0 18 8.00 6.20 9 4 6.80 35.00
E390M10 10 1.50 100.0 20 10.00 8.00 1 4 8.50 39.00
E390M12 12 1.75 110.0 23 9.00 7.00 10 4 10.30 -
E390M16 16 2.00 110.0 25 12.00 9.00 12 4 14.00 -
E390M20 20 2.50 140.0 30 16.00 12.00 15 4 17.50 -
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E297 D/DORMER

Zity SHARK strojny zavitnik s priamou drazkou, Metricky, DIN Standard

Vysoko vykonny zévitnik do priechodzieho otvoru pre obrabanie nizkouhlikovych a zliatinovych oceli a nezeleznych materidlov. Unikdtny HSS-
E-PM substrét spolu s dodatocnou Gpravou reznej hrany poskytuju stabilitu a bezpecnost procesu obrabania. Trdy chrémovy povlak zvysuje
povrchovii odolnost a zniZuje moZnost tvorby narastku, ¢o vedie k zvy3eniu vykonu a prediZeniu Zivotnost nastroja.

SHARK

TDZ <10 mm TDZ =212 mm

DCON MS

|
|
|
|
|
TDZ
|
|
|
i :
DCON MS

N ~
DIN D e
m 371/376 6H i
- LU - Lsc,| . THL LSC_
HSS-E ~ OAL - ) oAl -
§ § 2.5xD o - - - -

2 0@

Vhodnost pre skupiny obrdbanych matriélov a Startovacie hodnoty pre reznu rychlost (m/min).

P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P4.1 N3.1 N3.2 N3.3
W24 2/ 28 W20 18 L4[9 15 ?12 79 W51 H30 15

Produkty z tejto rady su tiez dostupné v sade s vrtakmi. Pozrite prosim L114.

TDZ TP 0AL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD L
Produkt
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E297M3 3 0.50 56.0 9 3.50 2.70 6 3 2.50 18.00
E297M4 4 0.70 63.0 12 450 3.40 6 3 3.30 21.00
E297M5 5 0.80 70.0 13 6.00 4.90 8 3 4.20 25.00
E297Mé6 6 1.00 80.0 15 6.00 4.90 8 3 5.00 30.00
E297M8 8 1.25 90.0 18 8.00 6.20 9 3 6.80 35.00
E297M10 10 1.50 100.0 20 10.00 8.00 1 3 8.50 39.00
E297M12 12 1.75 110.0 23 9.00 7.00 10 3 10.30 -
E297M14 14 2.00 110.0 25 11.00 9.00 12 3 12.00 -
E297M16 16 2.00 110.0 25 12.00 9.00 12 3 14.00 -
E297M18 18 2.50 125.0 30 14.00 11.00 14 3 15.50 -
E297M20 20 2.50 140.0 30 16.00 12.00 15 3 17.50 -
E297M22 22 2.50 140.0 34 18.00 14.50 17 4 19.50 -
E297M24 24 3.00 160.0 38 18.00 14.50 17 4 21.00 -
E297M27 27 3.00 160.0 38 20.00 16.00 19 4 24.00 -
E297M30 30 3.50 180.0 45 22.00 18.00 21 4 26.50 -
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DIN

M e | OHX
HSS-E
gg 2.5xD o
B
3.5:5 &é (E
Bright
P23 P31 P32
mi m0 T
Produkt [
E255M3 3
E255M4 4
E255M5 5
E255M6 6
E255M8 8
E255M10 10
E255M12 12
E255M14 n
E255M16 16
E255M20 2

40

44

D/DORMER

Cerveny SHARK strojny zavitnik s priamou drazkou, Metricky, DIN Standard
Zavitnik do priechodzieho otvoru so zosilnenou alebo zizenou stopkou pre ocele strednej a vysokej pevnosti. Unikatny HSS-E-PM substrat
a povrchova tiprava brisenim poskytuje stabilitu a bezpecnost procesu zavitovania.

SHARK

TDZ

P3.3
m7

TP

(mm)
0.50
0.70
0.80
1.00
1.25
1.50
1.75
2.00
2.00
2.50

L

LU

A A

TDZ <10 mm %) TDZ =212 mm %)
= =
z z
3 8
WSC a [a]
\
A %
OAL - _ OAL o

P4.1
W6

OAL

(mm)
56.0
63.0
70.0
80.0
90.0

100.0
110.0
110.0
110.0
140.0

Vhodnost pre skupiny obrdbanych matriélov a Startovacie hodnoty pre rezni rychlost (m/min).
P4.2 $1.2 S2.1 S3.1 S4.1

B »2 4K} v2 v2
THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
9 3.50 2.70 6 3 2.50 18.00
12 4.50 3.40 6 3 3.30 21.00
13 6.00 4.90 8 3 4.20 25.00
15 6.00 4.90 8 3 5.00 30.00
18 8.00 6.20 9 3 6.80 35.00
20 10.00 8.00 1 3 8.50 39.00
23 9.00 7.00 10 3 10.30 -
25 11.00 9.00 12 3 12.00 -
25 12.00 9.00 12 3 14.00 -
30 16.00 12.00 15 4 17.50 -



Z
DIN
M e | OHX
HSS-E
§§ 2.5xD oy
B
355 &é (E
q
TIAIN Top
P2.3 P3.1 P3.2
my m»3  m
Produkt 1%
E256M3 3
E256M4 4
E256M5 5
E256M6 6
E256M8 8
E256M10 10
E256M12 12
E256M16 16
E256M20 2

M4

D/DORMER

Cerveny SHARK strojny zavitnik s priamou drazkou, Metricky, DIN Standard

Vysoko vykonny zdvitnik do priechodzieho otvoru so zosilnenou alebo ziZenou stopkou pre obrabanie oceli strednej a vysokej pevnosti. Unikétny
HSS-E-PM substrét spolu s TIAIN povlakom a dodatoéna (iprava reznej hrany poskytuji vysoky vykon a stabilitu procesu obrabania a predizend
Zivotnost nastroja.

SHARK

TDZ

-

LU

A A

TDZ <10 mm %) TDZ =212 mm %)
= =
z z
3 8
WSC a [a]
\
A %
OAL - _ OAL o

P3.3
17

TP

(mm)
0.50
0.70
0.80
1.00
1.25
1.50
1.75
2.00
2.50

P4.1
W15

OAL

(mm)
56.0
63.0
70.0
80.0
90.0

100.0
110.0
110.0
140.0

Vhodnost pre skupiny obrdbanych matridlov a Startovacie hodnoty pre rezni rychlost (m/min).
P4.2 P4.3 $1.2 S2.1 S3.1 S$4.1

H13 7110 73 74 73 73
THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
9 3.50 2.70 6 3 2.50 18.00
12 4.50 3.40 6 3 3.30 21.00
13 6.00 4.90 8 3 4.20 25.00
15 6.00 4.90 8 3 5.00 30.00
18 8.00 6.20 9 3 6.80 35.00
20 10.00 8.00 1 3 8.50 39.00
23 9.00 7.00 10 3 10.30 -
25 12.00 9.00 12 3 14.00 -
30 16.00 12.00 15 4 17.50 -



M4

DDORMER

Cierny SHARK strojny zavitnik s priamou drazkou, Metricky, DIN Standard
Vysoko vykonny zavitnik do priechodzieho otvoru so zosilnenou alebo zizenou stopkou, navrhnuty pre efektivne zavitovanie v oceliach s vysokou

-~
pevnostou a titanovych zliatinach. Unikdtny HSS-E-PM substrét, TiAIN povlak a dodatocna Gprava reznej hrany poskytujui vysokd bezpecnost
procesu obrabania, vysoky vykon, stabilitu a prediZend Zivotnost nastroja.

SHARK
TDZ <10 mm %) TDZ =212 mm %)
= =
P4 P4
o )
g WSC Q
\
N Ry
M DIN 6HX _ ‘ P T 7H7 777777777 ~ LL
2DORMER B
< LU Lsc,| | LSCe &
HSS-E B OAL - - OAL -
| ] 25x0 | "o - - . -
B

3.5-5 €§ @

<

TiAIN Top

Vhodnost pre skupiny obrdbanych matriélov a Startovacie hodnoty pre rezni rychlost (m/min).
P3.3 P4.2 P4.3 §1.2 S1.3 S3.1 $3.2 H3.1

m17/ H13 H10 H13 3 B 3 77
1Dz TP 0AL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]
Produkt
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E334M3 3 0.50 63.0 12 4.50 3.40 6 3 2.50 12.00
E334M4 4 0.70 70.0 17 6.00 4.90 8 3 3.30 17.00
E334M5 5 0.80 80.0 20 6.00 4.90 8 3 4.20 20.00
E334M6 6 1.00 90.0 24 8.00 6.20 9 3 5.00 24.00
E334M8 8 1.25 100.0 32 10.00 8.00 n 3 6.80 32.00
E334M10 10 1.50 100.0 20 10.00 8.00 1 3 8.50 39.00
E334M12 12 1.75 110.0 23 9.00 7.00 10 4 10.30 -
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D/DORMER

Modry SHARK strojny zavitnik s priamou drazkou, Metricky, DIN Standard

Zvitnik do priechodzieho otvoru so zosilnenou alebo ztizenou stopkou pre nehrdzavejice ocele strednej pevnosti. Unikdtny HSS-E-PM substrét
spolu s dodatocnou tpravou reznej hrany poskytuju stabilitu a bezpecnost procesu obrabania. Povrchova tiprava parnou temperaciou prispieva
k zlepSeniu funkcie chladiacej kvapaliny a zabrafiuje nalepovaniu triesok.

SHARK
TDZ <10 mm %) TDZ =212 mm %)
= =
z Zz
o) o)
wsc 8 g
\
N g
v DIN eH o el — :
371/376 A
DTS Lsc.| . -
HSS-E _ OAL o - OAL -
§§ 250 | "o - - - -

2 0@

Vhodnost pre skupiny obrdbanych matridlov a Startovacie hodnoty pre rezni rychlost (m/min).

P2.3 P3.3 P4.1 P4.2 M1 M12 M21 M22 M31 M32 M33 M4l
78 710 79 m7 11 Pl 10 L] 3 LV Ho m>5

Produkty z tejto rady su tiez dostupné v sade s vrtakmi. Pozrite prosim L114.

TDZ TP 0AL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD L
Produkt
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E240M3 3 0.50 56.0 9 3.50 2.70 6 3 2.50 18.00
E240M4 4 0.70 63.0 12 450 3.40 6 3 3.30 21.00
E240M5 5 0.80 70.0 13 6.00 4.90 8 3 4.20 25.00
E240Mé6 6 1.00 80.0 15 6.00 4.90 8 3 5.00 30.00
E240M8 8 1.25 90.0 18 8.00 6.20 9 3 6.80 35.00
E240M10 10 1.50 100.0 20 10.00 8.00 1 3 8.50 39.00
E240M12 12 1.75 110.0 23 9.00 7.00 10 4 10.30 -
E240M14 14 2.00 110.0 25 11.00 9.00 12 4 12.00 -
E240M16 16 2.00 110.0 25 12.00 9.00 12 4 14.00 -
E240M18 18 2.50 125.0 30 14.00 11.00 14 4 15.50 -
E240M20 20 2.50 140.0 30 16.00 12.00 15 4 17.50 -
E240M22 22 2.50 140.0 34 18.00 14.50 17 4 19.50 -
E240M24 24 3.00 160.0 38 18.00 14.50 17 4 21.00 -
E240M27 27 3.00 160.0 38 20.00 16.00 19 4 24.00 -
E240M30 30 3.50 180.0 45 22.00 18.00 21 4 26.50 -
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E 2 4 1 2/DORMER

Modry SHARK strojny zavitnik s priamou drazkou, Metricky, DIN Standard

Vysoko vykonny zavitnik do priechodzieho otvoru so zosilnenou alebo ziZenou stopkou pre obrabanie nerdzavejcich oceli strednej pevnosti.

/ Unikétlny HSS-E-PM substrat so Super-B povlakom a dodatocnd dprava reznej hrany poskytuji vysoky vykon a stabilitu procesu obrabania
a predlzent Zivotnost nastroja.

\

SHARK
TDZ <10 mm %) TDZ =212 mm %)
= =
z Z
3 8
WSC [a} [a
Y
N a
v DIN eH o e — :
371/376 A
- LU - Lsc,| |4 -
HSS-E _ OAL _ - OAL -
§§ 25x0 | "o - - - -
B
3.5-5 E@ @
L
Super B

Vhodnost pre skupiny obrdbanych matriélov a Startovacie hodnoty pre rezni rychlost (m/min).
P2.3 P3.3 P4.1 P4.2 M11 M12 M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M4.2

?116 714 711 79 H19 H16 |}V H4 7112 H12 H10 P 6 [ 4F)
1Dz TP 0AL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]
Produkt
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E241M3 3 0.50 56.0 9 3.50 2.70 6 3 2.50 18.00
E241M4 4 0.70 63.0 12 4.50 3.40 6 3 3.30 21.00
E241M5 5 0.80 70.0 13 6.00 4.90 8 3 4.20 25.00
E241Mé6 6 1.00 80.0 15 6.00 4.90 8 3 5.00 30.00
E241M8 8 1.25 90.0 18 8.00 6.20 9 3 6.80 35.00
E241M10 10 1.50 100.0 20 10.00 8.00 1 3 8.50 39.00
E241M12 12 1.75 110.0 23 9.00 7.00 10 4 10.30 -
E241M14 14 2.00 110.0 25 11.00 9.00 12 4 12.00 -
E241M16 16 2.00 110.0 25 12.00 9.00 12 4 14.00 -
E241M18 18 2.50 125.0 30 14.00 11.00 14 4 15.50 -
E241M20 20 2.50 140.0 30 16.00 12.00 15 4 17.50 -
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E471

DIN

M 371/376 6H
HSS-E
§ § 2.5xD o
B
3.5-5 E@ @
Bright
P12 P13 P21
3 mu mi
Produkt 1%
E471M3 3
E471M4 4
E471M5 5
E471M6 6
E471M8 8
E47IM10 10
E47IM12 12
E47IM16 16
E47IM20 2
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2DORMER

Zeleny SHARK strojny zavitnik s priamou drazkou, Metricky, DIN Standard
Zavitnik do priechodzieho otvoru so zosilnenou alebo zizenou stopkou pre obrébanie nezeleznych materidlov. Unikdtny HSS-E-PM substrét
s leStenymi drazkami poméha predchadzat nalepovaniu triesok a poskytuje stabilitu a bezpecnost procesu zévitovania.

SHARK
Dz =10 mm %) TDZ 2 12 mm ”
= =
& =z
3 ()
wsc 8 8
Y
N a
o el [ = J‘
DR Lsc,.| |4 B
- OAL _ . AL i

Vhodnost pre skupiny obrdbanych matriélov a Startovacie hodnoty pre reznu rychlost (m/min).
N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1

H16 H12 3 W31 W28 W20 W51 W30 P15 W25

TP 0AL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
0.50 56.0 9 3.50 2.70 6 2 2.50 18.00
0.70 63.0 12 4.50 3.40 6 2 3.30 21.00
0.80 70.0 13 6.00 4.90 8 2 4.20 25.00
1.00 80.0 15 6.00 4.90 8 3 5.00 30.00
1.25 90.0 18 8.00 6.20 9 3 6.80 35.00
1.50 100.0 20 10.00 8.00 1 3 8.50 39.00
1.75 110.0 23 9.00 7.00 10 3 10.30 -
2.00 110.0 25 12.00 9.00 12 4 14.00 -
2.50 140.0 30 16.00 12.00 15 4 17.50 -
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E472
7 -
DIN
M e | OH
HSS-E
§§ 250 | oo
B
3.5:5 &é (E
¢
Super B
P11 P12 P13
v w38 40
Produkt [
E4T2M3 3
E472M4 4
E472M5 5
E472M6 6
E472M8 8
E472M10 10
E472M12 12
E472M16 16
E472M20 2
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M4

D/DORMER

Zeleny SHARK strojny zavitnik s priamou drazkou, Metricky, DIN Standard
Vysoko vykonny zdvitnik do priechodzieho otvoru so zosilnenou alebo ziZenou stopkou pre obrabanie nezeleznych materidlov. Unikatny HSS-E-PM
substrét so Super-B povlakom zabrafiuje nalepovaniu triesok, poskytuje vysoky vykon, stabilitu a prediZend Zivotnost nastroja.

SHARK

TDZ <10 mm %) TDZ =212 mm %)
= =
z Z
@) o)
wsc 8 g
\
N a
R = ;%
< LU Lsc,| |, -
- OAL - - OAL -
Vhodnost pre skupiny obrdbanych matridlov a Startovacie hodnoty pre rezni rychlost (m/min).
P2.1 P2.2 N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N4.1
7129 124 135 Y126 W18 W46 W42 W30 76 W45 7130
TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
0.50 56.0 9 3.50 2.70 6 2 2.50 18.00
0.70 63.0 12 450 3.40 6 2 3.30 21.00
0.80 70.0 13 6.00 490 8 2 4.20 25.00
1.00 80.0 15 6.00 490 8 3 5.00 30.00
1.25 90.0 18 8.00 6.20 9 3 6.80 35.00
1.50 100.0 20 10.00 8.00 N 3 8.50 39.00
1.75 110.0 23 9.00 7.00 10 3 10.30 -
2.00 110.0 25 12.00 9.00 12 4 14.00 -
2.50 140.0 30 16.00 12.00 15 4 17.50 -



44

D/DORMER
Zity SHARK strojny zavitnik s 40° $piralovou drazkou, Metricky, DIN Standard
‘ Vysoko vykonny zavitnik do slepého otvoru pre obrabanie nizkouhlikovych a zliatinovych oceli a nezeleznych materidlov. Unikdtny HSS-E-PM
/ ' substrét spolu s dodatocnou tpravou reznej hrany poskytuju stabilitu a bezpecnost procesu obrabania. Tvrdy chrémovy povlak zvysuje povrchovi
/ odolnost, znizuje moznost tvorby nérastku a predlzuje Zivotnost nastroja.
-
—
— SHARK

TDZ <10 mm TDZ 212 mm %)

=

8

WscC o

o

N N
DIN o o N =
M| s | CH
THL
U THL Lsc | |,
HSS-E ~
] 2xD o . OAL . . AL

c % A
2-3 40°

Vhodnost pre skupiny obrdbanych matriélov a Startovacie hodnoty pre reznu rychlost (m/min).

P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P4.1 N3.1 N3.2 N3.3
23 25 H26 W19 m17 15 W14 11 4k} W48 28 ?14

Produkty z tejto rady su tiez dostupné v sade s vrtakmi. Pozrite prosim L114.

TDZ TP 0AL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD L
Produkt
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E298M3 3 0.50 56.0 6 3.50 2.70 6 3 2.50 18.00
E298M4 4 0.70 63.0 7 450 3.40 6 3 3.30 21.00
E298M5 5 0.80 70.0 8 6.00 4.90 8 3 4.20 25.00
E298Mé6 6 1.00 80.0 10 6.00 4.90 8 3 5.00 30.00
E298M8 8 1.25 90.0 12 8.00 6.20 9 3 6.80 35.00
E298M10 10 1.50 100.0 15 10.00 8.00 1 3 8.50 39.00
E298M12 12 1.75 110.0 16 9.00 7.00 10 3 10.30 -
E298M14 14 2.00 110.0 20 11.00 9.00 12 3 12.00 -
E298M16 16 2.00 110.0 20 12.00 9.00 12 4 14.00 -
E298M18 18 2.50 125.0 25 14.00 11.00 14 4 15.50 -
E298M20 20 2.50 140.0 25 16.00 12.00 15 4 17.50 -
E298M22 22 2.50 140.0 25 18.00 14.50 17 4 19.50 -
E298M24 24 3.00 160.0 30 18.00 14.50 17 4 21.00 -
E298M27 27 3.00 160.0 30 20.00 16.00 19 4 24.00 -
E298M30 30 3.50 160.0 36 22.00 18.00 21 4 26.50 -
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E412 D/DORMER

Zity SHARK strojny zavitnik s 48° $piralovou drazkou, Metricky, DIN Standard
Vysoko vykonny zdvitnik s rychlou 3pirdlovou drazkou do slepého otvoru pre obrébanie oceli strednej pevnosti. Unikétny HSS-E-PM substrét

/ s TiAIN povlakom a dodatocnou tpravou reznej hrany poskytujd vysoky vykon. Dodatond zadnd ndbehovd hrana ulahuje odstraiiovanie triesky

a znizuje krdtiaci moment pri spétnom chode zavitnika. Doporucny pre poufZitie v synchrénnych zavitovych upinacoch.

SHARK
TDZ <10 mm TDZ 212 mm g
zZ
WSC 8
a
N N
oIN : : e — 3
v e | M
THL
LU THL Lsc_ | |.
HSS-E ~
i} 3xD PM - OAL - - OAL

c % A
2-3 48°

¢
® O]
TiAIN Top
Vhodnost pre skupiny obrdbanych matriélov a Startovacie hodnoty pre rezni rychlost (m/min).
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 M1.1 M1.2 M2.1

W46 M52 W54 W40 M35 31 W24 m19 W16 W14 W12 7119 116 717
M2.2 M3.1 M3.2 mM3.3 M4.1 N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1
P14 ?12 710 719 P16 P16 ?112 78 P54 »148 »135 7160
TDZ TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]
Produkt
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E412M3 3 0.50 56.0 6 3.50 2.70 6 3 2.50 18.00
E412M4 4 0.70 63.0 7 4.50 3.40 6 3 3.30 21.00
E412M5 5 0.80 70.0 8 6.00 4.90 8 3 4.20 25.00
E412M6 6 1.00 80.0 10 6.00 4.90 8 3 5.00 30.00
E412M8 8 1.25 90.0 13 8.00 6.20 9 3 6.80 35.00
E412M10 10 1.50 100.0 15 10.00 8.00 1 3 8.50 39.00
E412M12 12 1.75 110.0 18 9.00 7.00 10 3 10.30 -
E412M14 14 2.00 110.0 20 11.00 9.00 12 3 12.00 -
E412M16 16 2.00 110.0 20 12.00 9.00 12 4 14.00 -
E412M20 20 2.50 140.0 25 16.00 12.00 15 4 17.50 -
E412M22 22 2.50 140.0 25 18.00 14.50 17 4 19.50 -
E412M24 24 3.00 160.0 30 18.00 14.50 17 4 21.00 -
E412M27 27 3.00 160.0 30 20.00 16.00 19 4 24.00 -
E412M30 30 3.50 180.0 36 22.00 18.00 21 4 26.50 -
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DIN

M e | OHX
HSS-E
i} 2.5xD o
c % A
23 45°
®
Bright
P2.3 P3.1 P3.2
m0 T n’
Produkt 1%
E260M3 3
E260M4 4
E260M5 5
E260M6 6
E260M8 8
E260M10 10
E260M12 12
E260M14 1
E260M16 16
E260M20 2

44
2DORMER

Cerveny SHARK strojny zavitnik so 45° 3piralovou drazkou, Metricky, DIN Standard
Zavitnik do slepého otvoru so zosilnenou alebo ztizenou stopkou pre ocele strednej a vysokej pevnosti. Unikatny HSS-E-PM substrét a povrchova
(prava brdsenim. Dodatocnd zadné nébehové hrana ulahcuje odstraniovanie triesky a zniZuje kritiaci moment pri spatnom chode zdvitnika.

SHARK
TDZ <10 mm TDZ =212 mm g
z
WSC 8
[a)]
N N
: S — =
THL
THL, LSC _| -
- LU
- OAL o - OAL

Vhodnost pre skupiny obrdbanych matriélov a Startovacie hodnoty pre reznu rychlost (m/min).
P3.3 P4.1 P4.2 $1.2 S2.1 S3.1 S4.1

M6 B W4 »2 73 72 v2

TP 0AL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
0.50 56.0 6 3.50 2.70 6 3 2.50 18.00
0.70 63.0 7 450 3.40 6 3 3.30 21.00
0.80 70.0 8 6.00 490 8 3 4.20 25.00
1.00 80.0 10 6.00 4.90 8 3 5.00 30.00
1.25 90.0 12 8.00 6.20 9 3 6.80 35.00
1.50 100.0 15 10.00 8.00 1 3 8.50 39.00
1.75 110.0 16 9.00 7.00 10 3 10.30 -
2.00 110.0 20 11.00 9.00 12 3 12.00 -
2.00 110.0 20 12.00 9.00 12 4 14.00 -
2.50 140.0 25 16.00 12.00 15 4 17.50 -
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E261

DIN

M e | OHX
HSS-E
i} 2.5xD om
c % A
23 45°
4
®
TiAIN Top
P2.3 P3.1 P3.2
M6 m%  mD
Produkt [
E261M3 3
E261M4 4
E261M5 5
E261M6 6
E261M8 8
E261M10 10
E261M12 12
E261M16 16
E261M20 2

50

Cerveny SHARK strojny zavitnik s 45° $piralovou drazkou, Metricky, DIN Standard

M4

ob

Vysoko vykonny zavitnik do slepého otvoru pre obrébanie oceli strednej a vysokej pevnosti. Unikatny HSS-E-PM substrét s TIAIN povlakom
adodatoénou tipravou reznej hrany poskytuji vysoky vykon, stabilitu a prediZend Zivotnost nastroja. Dodatoéna zadna nabehova hrana ulahcuje
odstrafiovanie triesky a zniZuje krdtiaci moment pri spatnom chode zdvitnika.

TDZ =212 mm

WSC

DCON MS

OAL

{

LSC

A

Vhodnost pre skupiny obrdbanych matriélov a Startovacie hodnoty pre rezni rychlost (m/min).
S3.1

SHARK
TDZ <10 mm

N

o

'_

THL
- LU
- OAL
P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 $1.2
W16 W14 W12 79 »2
TP OAL THL DCON MS

(mm) (mm) (mm) (mm)
0.50 56.0 6 3.50
0.70 63.0 7 4.50
0.80 70.0 8 6.00
1.00 80.0 10 6.00
1.25 90.0 12 8.00
1.50 100.0 15 10.00
1.75 110.0 16 9.00
2.00 110.0 20 12.00
2.50 140.0 25 16.00

S2.1
| 4K]

WSC

(mm)
2.70
3.40
4.90
4.90
6.20
8.00
7.00
9.00

12.00

4P

LSC

(mm)

$4.1
»2

NOF

BAEA W W W W wWwww

PHD

(mm)
2.50
3.30
4.20
5.00
6.80
8.50

10.30
14.00
17.50

LU

(mm)
18.00
21.00
25.00
30.00
35.00
39.00



M4

D/DORMER

Cierny SHARK strojny zavitnik s 15° 3piralovou drazkou, Metricky, DIN Standard

Vysoko vykonny zévitnik do slepého otvoru pre efektivne zdvitovanie v oceliach s vysokou pevnostou a titdnovych zliatinach. Pomaly 15° sklon
drézky umoziuje spolahlivy odchod triesky z miesta rezu a zaroven neoslabuje reznti hranu ako to byva v pripade zdvitnikov s va&sim sklonom
drézky. Unikdtny HSS-E-PM substrat spolu s TIAIN povlakom pre dosiahnutie vysokého vykonu.

SHARK
TDZ <10 mm TDZ =212 mm g
z
o
[&]
o
DIN R
M 2 DORMER 6HX =
<THL
LU
HSS-E ~
s | RS - oAL _ . oAL ~

c % A
2-3 15°

A
¢ %1
TiAIN Top
Vhodnost pre skupiny obrdbanych matriélov a Startovacie hodnoty pre reznu rychlost (m/min).
P3.3 P4.2 P4.3 S1.2 S1.3 S3.1 $3.2 H3.1

H16 H12 P H12 m7 W4 |V 76
TDZ TP 0AL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]
Produkt
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E335M3 3 0.50 63.0 12 4.50 3.40 6 3 2.50 12.00
E335M4 4 0.70 70.0 13 6.00 4.90 8 3 3.30 13.00
E335M5 5 0.80 80.0 15 6.00 490 8 3 4.20 15.00
E335M6 6 1.00 90.0 18 8.00 6.20 9 3 5.00 18.00
E335M8 8 1.25 100.0 20 10.00 8.00 n 3 6.80 20.00
E335M10 10 1.50 100.0 20 10.00 8.00 1 3 8.50 39.00
E335M12 12 1.75 110.0 23 9.00 7.00 10 4 10.30 -



M4

D/DORMER

Modry SHARK strojny zavitnik s 40° Spiralovou drazkou, Metricky, DIN Standard

Zvitnik do slepého otvoru so zosilnenou alebo ziZenou stopkou pre nehrdzavejuce ocele strednej pevnosti. Unikdtny HSS-E-PM substrét spolu
s dodatocnou Upravou reznej hrany poskytujii stabilitu a bezpecnost procesu obrabania. Povrchova Uprava parmou temperaciou prispieva
k zlepSeniu funkcie chladiacej kvapaliny a zabrafiuje nalepovaniu triesok.

SHARK
TDZ <10 mm TDZ =212 mm g
4
WSC 8
o
N N
DIN o 8 N~ =
M e | OH
THL
" THL tsc | |
HSS-E -
D 2s | RS B OAL _ . OAL

2(-:3 % 4}6°
¢ -

ST

Vhodnost pre skupiny obrdbanych matriélov a Startovacie hodnoty pre rezni rychlost (m/min).
P2.3 P3.3 P4.1 P4.2 M1i1 M12 M21 M22 M31 M3.2 M33 M4l
77 79 4L] 77 W10 L] P m7 m/ Ho m>5 m4

Produkty z tejto rady su tiez dostupné v sade s vrtakmi. Pozrite prosim L114.

TDZ TP 0AL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD L
Produkt
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E238M3 3 0.50 56.0 6 3.50 2.70 6 3 2.50 18.00
E238M4 4 0.70 63.0 7 450 3.40 6 3 3.30 21.00
E238M5 5 0.80 70.0 8 6.00 4.90 8 3 4.20 25.00
E238M6 6 1.00 80.0 10 6.00 4.90 8 3 5.00 30.00
E238M8 8 1.25 90.0 12 8.00 6.20 9 3 6.80 33.00
E238M10 10 1.50 100.0 15 10.00 8.00 1 3 8.50 39.00
E238M12 12 1.75 110.0 16 9.00 7.00 10 4 10.30 -
E238M14 14 2.00 110.0 20 11.00 9.00 12 4 12.00 -
E238M16 16 2.00 110.0 20 12.00 9.00 12 4 14.00 -
E238M18 18 2.50 125.0 25 14.00 11.00 14 4 15.50 -
E238M20 20 2.50 140.0 25 16.00 12.00 15 4 17.50 -
E238M22 22 2.50 140.0 25 18.00 14.50 17 4 19.80 -
E238M24 24 3.00 160.0 30 18.00 14.50 17 4 21.00 -
E238M27 27 3.00 160.0 30 20.00 16.00 19 4 24.00 -
E238M30 30 3.50 180.0 36 22.00 18.00 21 4 26.50 -
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DIN

M 371/376 6H
HSS-E
i} 2.5xD o
c % A
2-3 40°
¢
®
Super B
P23 P33 P4l
s vi3 710
Produkt 1%
E230M3 3
E239M4 4
E239M5 5
E239M6 6
E239M8 8
E230M10 10
E239M12 12
E239M14 1
E239M16 16
E230M20 2

M4

Modry SHARK strojny zavitnik s 40° Spiralovou drazkou, Metricky, DIN Standard
Vysoko vykonny zavitnik do slepého otvoru pre obrabanie nehrdzavejicich oceli strednej pevnosti. Unikatny HSS-E-PM substrt so Super-B
povlakom a dodatoénou tipravou reznej hrany poskytujd vysoky vykon, stabilitu a predizend Zivotnost néstroja. Nabehova hrana na zadnej strane
3pirdlovej drazky ulahcuje odstrafovanie triesky a znizuje kritiaci moment pri spatnom chode zavitnika.

SHARK
TDZ <10 mm
N
=
THL
- LU
- OAL
P4.2 M1.1 M1.2 M2.1 M2.2
4}] |18 |15 W16 _BE]
TP OAL THL DCON MS
(mm) (mm) (mm) (mm)

0.50 56.0 6 3.50
0.70 63.0 7 4.50
0.80 70.0 8 6.00
1.00 80.0 10 6.00
1.25 90.0 12 8.00
1.50 100.0 15 10.00
1.75 110.0 16 9.00
2.00 110.0 20 11.00
2.00 110.0 20 12.00
2.50 140.0 25 16.00

TDZ =212 mm

D/DORMER

WSC

DCON MS

OAL

N
> %&H
'_

THL LSC_

M

Vhodnost pre skupiny obrdbanych matridlov a Startovacie hodnoty pre rezni rychlost (m/min).

M4.1
LB

M2.3
211

WSC

(mm)
2.70
3.40
490
4.90
6.20
8.00
7.00
9.00
9.00

12.00

m3.1
mn

M3.2
W9

NOF

A A D DS WWWWWwWw

M3.3
W3

PHD

(mm)
2.50
3.30
4.20
5.00
6.80
8.50

10.30
12.00
14.00
17.50

M4.2

?4

LU

(mm)
18.00
21.00
25.00
30.00
33.00
39.00
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E 4 1 4 2/DORMER

Modry SHARK strojny zavitnik s 48° Spiralovou drazkou, Metricky, DIN Standard

Vysoko vykonny zévitnik s rychlou 3pirdlovou drézkou do slepého otvoru pre obrabanie nehrdzavejicich oceli. Unikdtny HSS-E-PM substrat so
/ Super-B povlakom a dodatocnou tipravou reznej hrany poskytuji vysoky vykon. Dodatocnd zadnd ndbehovd hrana ufahcuje odstrafiovanie triesky

a znizuje krdtiaci moment pri spétnom chode zavitnika. Doporucny pre poufZitie v synchrénnych zavitovych upinacoch.

SHARK
TDZ <10 mm TDZ 212 mm g
zZ
WSC 8
a
N N
oIN : : e — 3
v e | M
THL
LU THL Lsc_ | |.
HSS-E ~
i} 3xD PM - OAL - - OAL

c % A
2-3 48°

¢
® O
Super B
Vhodnost pre skupiny obrdbanych matriélov a Startovacie hodnoty pre rezni rychlost (m/min).
P2.2 P2.3 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 M1.1 M1.2 M2.1 M2.2 M23 M3.1 mM3.2 M3.3

7132 728 Z15 713 7 7110 W22 m19 W20 H16 W13 W14 H12 BN
M4.1 M4.2
K] 7
TDZ TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]
Produkt
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E414M3 3 0.50 56.0 6 3.50 2.70 6 3 2.50 18.00
E414M4 4 0.70 63.0 7 4.50 3.40 6 3 3.30 21.00
E414M5 5 0.80 70.0 8 6.00 4.90 8 3 4.20 25.00
E414M6 6 1.00 80.0 10 6.00 4.90 8 3 5.00 30.00
E414M8 8 1.25 90.0 13 8.00 6.20 9 3 6.80 35.00
E414M10 10 1.50 100.0 15 10.00 8.00 1 3 8.50 39.00
E414M12 12 1.75 110.0 18 9.00 7.00 10 3 10.30 -
E414M14 14 2.00 110.0 20 11.00 9.00 12 3 12.00 -
E414M16 16 2.00 110.0 20 12.00 9.00 12 4 14.00 -
E414M20 20 2.50 140.0 25 16.00 12.00 15 4 17.50 -
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E473

DIN

M 371/376 6H
HSS-E
%} 2.5xD oy
c %i A
23 35°
®
Bright
P12 P13 P21
v2 o3 w15
Produkt 1%
E473M3 3
E473M4 4
E473M5 5
E473M6 6
E473M8 8
E473M10 10
E473M12 12
E473M16 16
E473M20 2

44

D/DORMER

Zeleny SHARK strojny zavitnik s 35° Spiralovou drazkou, Metricky, DIN Standard
Zavitnik do slepého otvoru so zosilnenou alebo ztizenou stopkou pre nezelezné materidly. Unikdtny HSS-E-PM substrét s lestenymi drézkami
poskytuje stabilitu a bezpecnost procesu obrabania.

SHARK

TDZ

N1.1
W15

TP

(mm)
0.50
0.70
0.80
1.00
1.25
1.50
1.75
2.00
2.50

[ o N
NS —— Eb%\w}u fffffffff f
LSC THL, LSC _| -

LU

TDZ <10 mm TDZ =212 mm

WSC WSC

DCON MS
DCON MS

L
M

OAL OAL

N1.2

11

OAL

(mm)
56.0
63.0
70.0
80.0
90.0

100.0
110.0
110.0
140.0

Vhodnost pre skupiny obrdbanych matriélov a Startovacie hodnoty pre reznu rychlost (m/min).
N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1

m7 H29 m2/ H19 W48 W28 14 W24
THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
9 3.50 2.70 6 2 2.50 18.00
12 4.50 3.40 6 2 3.30 21.00
13 6.00 4.90 8 2 4.20 25.00
15 6.00 4.90 8 2 5.00 30.00
18 8.00 6.20 9 2 6.80 35.00
20 10.00 8.00 1 2 8.50 39.00
23 9.00 7.00 10 3 10.30 -
25 12.00 9.00 12 3 14.00 -
30 16.00 12.00 15 3 17.50 -
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E474
N
=
DIN
M e | OH
HSS-E
%} 250 | oo
c %i A
2-3 35°
4
®
Super B
P11 P12 P13
v32 36 »3s
Produkt [
E474M3 3
E474M4 4
E474M5 5
E474M6 6
E474M8 8
E474M10 10
E474M12 12
E474M16 16
E474M20 2

56

M4

D/DORMER

Zeleny SHARK strojny zavitnik s 35° Spiralovou drazkou, Metricky, DIN Standard
Vysoko vykonny zavitnik do slepého otvoru so zosilnenou alebo zizenou stopkou pre obrébanie nezeleznych materidlov. Unikdtny HSS-E-PM
substrét so Super-B povlakom zabrafiuje nalepovaniu triesok, poskytuje vysoky vykon, stabilitu a predizend Zivotnost nastroja.

SHARK

TDZ

P2.1
w27

TP

(mm)
0.50
0.70
0.80
1.00
1.25
1.50
1.75
2.00
2.50

| N
S —— E@@m fffffffff f
LSC THL, LSC _|

LU

TDZ <10 mm TDZ =212 mm

WSC WSC

DCON MS

Nl
‘ J: DCON MS

OAL OAL

P2.2
22

OAL

(mm)
56.0
63.0
70.0
80.0
90.0

100.0
110.0
110.0
140.0

Vhodnost pre skupiny obrdbanych matriélov a Startovacie hodnoty pre rezni rychlost (m/min).

N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N4.1
»33 P24 7 W44 W40 m28 w72 43 »128

THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
9 3.50 2.70 6 2 2.50 18.00
12 4.50 3.40 6 2 3.30 21.00
13 6.00 4.90 8 2 4.20 25.00
15 6.00 4.90 8 2 5.00 30.00
18 8.00 6.20 9 2 6.80 35.00
20 10.00 8.00 1 2 8.50 39.00
23 9.00 7.00 10 3 10.30 -
25 12.00 9.00 12 3 14.00 -
30 16.00 12.00 15 3 17.50 -



DIN

MF o 6H
] 2.5xD H;;E

P1.1 P1.2
W24 m27

Produkt

E299M4X.5
E299M5X.5
E299M6X.75
E299M8X.75
E299M8X1.0
E299M10X.75
E299M10X1.0
E299M10X1.25
E299M12X1.0
E299M12X1.25
E299M12X1.5
E299M14X1.0
E299M14X1.25
E299M14X1.5
E299M16X1.0
E299M16X1.5
E299M18X1.0
E299M18X1.5
E299M20X1.5
E299M22X1.5
E299M24X1.5
E299M24X2.0
E299M27X2.0
E299M30X2.0

P1.3
W28

1DZ

44
2DORMER

Z1ty SHARK strojny zavitnik s priamou drazkou, Metricky jemny, DIN Standard

Vysoko vykonny zévitnik do priechodzieho otvoru pre obrabanie nizkouhlikovych a zliatinovych oceli a nezeleznych materidlov. Unikdtny HSS-
E-PM substrét spolu s dodatocnou Gpravou reznej hrany poskytuju stabilitu a bezpecnost procesu obrabania. Trdy chrémovy povlak zvysuje
povrchovii odolnost a zniZuje moZnost tvorby narastku, ¢o vedie k zvy3eniu vykonu a prediZeniu Zivotnost nastroja.

SHARK

OAL

Vhodnost pre skupiny obrdbanych matriélov a Startovacie hodnoty pre reznu rychlost (m/min).
P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P4.1 N3.1 N3.2 N3.3

W20 H18 7116 m15 7112 79 W51 W30 P15

TP 0AL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
0.50 63.0 12 2.80 2.10 5 3 3.50
0.50 70.0 13 3.50 2.70 6 3 4.50
0.75 80.0 15 4.50 3.40 6 3 5.30
0.75 80.0 15 6.00 4.90 8 3 7.30
1.00 90.0 18 6.00 4.90 8 3 7.00
0.75 90.0 20 7.00 5.50 8 3 9.30
1.00 90.0 20 7.00 5.50 8 3 9.00
1.25 100.0 20 7.00 5.50 8 3 8.80
1.00 100.0 21 9.00 7.00 10 4 11.00
1.25 100.0 21 9.00 7.00 10 4 10.80
1.50 110.0 21 9.00 7.00 10 4 10.50
1.00 100.0 21 11.00 9.00 12 4 13.00
1.25 100.0 21 11.00 9.00 12 4 12.80
1.50 100.0 21 11.00 9.00 12 4 12.50
1.00 100.0 21 12.00 9.00 12 4 15.00
1.50 100.0 21 12.00 9.00 12 4 14.50
1.00 110.0 24 14.00 11.00 14 4 17.00
1.50 110.0 24 14.00 11.00 14 4 16.50
1.50 125.0 24 16.00 12.00 15 4 18.50
1.50 125.0 25 18.00 14.50 17 4 20.50
1.50 140.0 28 18.00 14.50 17 4 22.50
2.00 140.0 28 18.00 14.50 17 4 22.00
2.00 140.0 28 20.00 16.00 19 4 25.00
2.00 150.0 28 22.00 18.00 21 4 28.00
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Modry SHARK strojny zavitnik s priamou drazkou, Metricky jemny, DIN Standard

Zavitnik do priechodzieho otvoru so zosilnenou alebo ztizenou stopkou pre nehrdzavejice ocele strednej pevnosti. Unikdtny HSS-E-PM substrét
spolu s dodatocnou tpravou reznej hrany poskytuju stabilitu a bezpecnost procesu obrabania. Povrchova tiprava parnou temperaciou prispieva
k zlepSeniu funkcie chladiacej kvapaliny a zabrafiuje nalepovaniu triesok.

SHARK
MF _,'?;ﬁ 6H e —
g g 2.5xD |-IIEIEI-IE - OAL .

Vhodnost pre skupiny obrdbanych matriélov a Startovacie hodnoty pre rezni rychlost (m/min).
P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 P4.3 M11 M12 M21 M22 M23 M31 M3.2

78 715 712 7110 79 77 6 H11 P H10 L] 77 L] m7
M3.3 M4.1 M4.2
6 5 4
1DZ TP OAL THL DCON MS WSsC LSC NOF PHD
Produkt
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

E384M6X.75 6 0.75 80.0 15 4.50 3.40 6 3 5.30
E384M8X1.0 8 1.00 90.0 18 6.00 4.90 8 3 7.00
E384M10X1.0 10 1.00 90.0 20 7.00 5.50 8 3 9.00
E384M10X1.25 10 1.25 100.0 20 7.00 5.50 8 3 8.80
E384M12X1.0 12 1.00 100.0 21 9.00 7.00 10 4 11.00
E384M12X1.25 12 1.25 100.0 21 9.00 7.00 10 4 10.80
E384M12X1.5 12 1.50 100.0 21 9.00 7.00 10 4 10.50
E384M14X1.5 14 1.50 100.0 21 11.00 9.00 12 4 12.50
E384M16X1.5 16 1.50 100.0 21 12.00 9.00 12 5 14.50
E384M18X1.5 18 1.50 110.0 24 14.00 11.00 14 5 16.50
E384M20X1.5 20 1.50 125.0 24 16.00 12.00 15 5 18.50
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Zity SHARK strojny zavitnik s 40° $piralovou drazkou, Metricky jemny, DIN Standard

44

D/DORMER

Vysoko vykonny zavitnik do slepého otvoru pre obrabanie nizkouhlikovych a zliatinovych oceli a nezeleznych materidlov. Unikdtny HSS-E-PM

s
\;: SHARK
DIN
MF 374 6H
HSS-E
i; 2xD PM
c % A
2-3 40°
1
®
Cr

P1.1 P1.2

23

Produkt

E300M4X.5
E300M5X.5
E300M6X.75
E300M8X.75
E300M8X1.0
E300M10X.75
E300M10X1.0
E300M10X1.25
E300M12X1.0
E300M12X1.25
E300M12X1.5
E300M14X1.0
E300M14X1.25
E300M14X1.5
E300M16X1.0
E300M16X1.5
E300M18X1.0
E300M18X1.5
E300M20X1.5
E300M22X1.5
E300M24X1.5
E300M24X2.0
E300M27X2.0
E300M30X2.0

25

P1.3 P2.1 P2.2
H26 |19 17

TDZ TP
(mm)
4 0.50
5 0.50
6 0.75
8 0.75
8 1.00
10 0.75
10 1.00
10 1.25
12 1.00
12 1.25
12 1.50
14 1.00
14 1.25
14 1.50
16 1.00
16 1.50
18 1.00
18 1.50
20 1.50
22 1.50
24 1.50
24 2.00
27 2.00
30 2.00

P2.3
15

OAL

(mm)
63.0
70.0
80.0
80.0
90.0
90.0
90.0
100.0
100.0
100.0
100.0
100.0
100.0
100.0
100.0
100.0
110.0
110.0
125.0
125.0
140.0
140.0
140.0
150.0

TDZ

THL

OAL

‘ I
DCON MS

substrét spolu s dodatocnou tpravou reznej hrany poskytuju stabilitu a bezpecnost procesu obrabania. Tvrdy chrémovy povlak zvysuje povrchovi
odolnost, znizuje moznost tvorby nérastku a predlzuje Zivotnost nastroja.

Vhodnost pre skupiny obrdbanych matriélov a Startovacie hodnoty pre reznu rychlost (m/min).
P3.2 P4.1

P3.1
4

THL

(mm)
6.5
75
10
13
13
13

11

DCON MS

(mm)
2.80
3.50
4.50
6.00
6.00
7.00
7.00
7.00
9.00
9.00
9.00
11.00
11.00
11.00
12.00
12.00
14.00
14.00
16.00
18.00
18.00
18.00
20.00
22.00

4k}

N3.1
W48

WSC

(mm)
2.10
2.70
3.40
4.90
4.90
5.50
5.50
5.50
7.00
7.00
7.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
11.00
11.00
12.00
14.50
14.50
14.50
16.00
18.00

N3.2
W28

N3.3
14

NOF

Ui UL LT LTI LT LT LR R PR PAS PR PAWWWWWWWW

PHD

(mm)
3.50
4.50
5.30
7.30
7.00
9.30
9.00
8.80
11.00
10.80
10.50
13.00
12.80
12.50
15.00
14.50
17.00
16.50
18.50
20.50
22.50
22.00
25.00
28.00
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2DORMER

Modry SHARK strojny zavitnik s 40° $piralovou drazkou, Metricky jemny, DIN Standard

Zavitnik do slepého otvoru so zdZenou stopkou pre nehrdzavejiice ocele strednej pevnosti. Unikatny HSS-E-PM substrét spolu s dodatocnou
Gpravou reznej hrany poskytuju stabilitu a bezpecnost procesu obrabania. Povrchova tiprava parnou temperdciou prispieva k zlepseniu funkcie
chladiacej kvapaliny a zabrafiuje nalepovaniu triesok.

SHARK
()
=
4
WSC 8
a
N
N N E— )
MF DIN 6H F L
374
THL tsc | |
HsS-E
i} 2xD PM - OAL

Vhodnost pre skupiny obrdbanych matriélov a Startovacie hodnoty pre rezni rychlost (m/min).
P2.3 P3.3 P4.1 P4.2 M1i1 M12 M21 M22 M31 M3.2 M33 M4l

77 719 78 77 H10 3 L B m7 u7 W6 B W4

TDZ TP 0AL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD

Produkt
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

E383M6X.75 6 0.75 80.0 10 450 3.40 6 3 5.30
E383M8X1.0 8 1.00 90.0 13 6.00 4.90 8 3 7.00
E383M10X1.0 10 1.00 90.0 12 7.00 5.50 8 3 9.00
E383M10X1.25 10 1.25 100.0 15 7.00 5.50 8 3 8.80
E383M12X1.0 12 1.00 100.0 13 9.00 7.00 10 4 11.00
E383M12X1.25 12 1.25 100.0 13 9.00 7.00 10 4 10.80
E383M12X1.5 12 1.50 100.0 13 9.00 7.00 10 4 10.50
E383M14X1.5 14 1.50 100.0 21 11.00 9.00 12 4 12.50
E383M16X1.5 16 1.50 100.0 21 12.00 9.00 12 5 14.50
E383M18X1.5 18 1.50 110.0 24 14.00 11.00 14 5 16.50
E383M20X1.5 20 1.50 125.0 24 16.00 12.00 15 5 18.50
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DIN

G 5156 Normal
HSS-E
] 2xb PM
C % A
2-3 40°
®
ST
P2.3 P3.3 P4.1
L4k 710 719
Produkt 1L
E3821/8 1/8
E3821/4 1/4
E3823/8 3/8
E3821/2 1/2
E3823/4 3/4
E3821 1"

M4

D/DORMER

Modry SHARK strojny zavitnik s 40° Spiralovoou drazkou, G (BSP), DIN Standard

Zavitnik do slepého otvoru so zdZenou stopkou pre nehrdzavejiice ocele strednej pevnosti. Unikatny HSS-E-PM substrét spolu s dodatocnou
Gpravou reznej hrany poskytuju stabilitu a bezpecnost procesu obrabania. Povrchova tiprava parnou temperdciou prispieva k zlep3eniu funkcie
chladiacej kvapaliny a zabrafiuje nalepovaniu triesok.

SHARK
P4.2 M1.1
77 H10

TPI D
(mm)

28 9.730

19 13.160

19 16.660

14 20.960

14 26.440

1 33.250

M1.2
W3

wWSC

DCON MS

TDZ
|
\
\
|
\
\

THL _LSC

A
\
\
A

OAL

Vhodnost pre skupiny obrdbanych matridlov a Startovacie hodnoty pre rezni rychlost (m/min).

M2.1 M2.2 M3.1 M3.2 M3.3 M4.1
L B m7 u7 9 B W4
0AL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
90.0 12 7.00 5.50 8 3 8.80
100.0 15 11.00 9.00 12 4 11.80
100.0 15 12.00 9.00 12 4 15.25
125.0 24 16.00 12.00 15 4 19.00
140.0 20 20.00 16.00 19 4 24.50
160.0 24 25.00 20.00 23 4 30.75
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