VI
=
=
=
=
<L
N
L
O
<
=
od
<
=
_I







TVARNIACE ZAVITNIKY

uvoD

Sortiment tvarniacich zavitnikov Dormer, je vysoko kvalitny, komplexny program s konstrukciou a tvarmi zavitov, na
vacsinu poutZiti, pre vSetky hlavné priemyslové odvetvia. Tvarniace zavitniky Dormer, s zarukou spolahlivosti. Ich
pomocou je mozné vyrobit zavity, ktoré poskytujd vysokl rozmerovi presnost a aj dynamickt odolnost.

VLASTNOSTI A VYHODY

e Sortiment bol rozsireny o tvary zavitov pre MF, UNC

a UNF. Naviac, bolo doplnené viac variant s drazkami

pre olej, zavitniky s vnutornym privodom chladiacej
kvapaliny a aj vysoko vykonné monolitné karbidové
zavitniky.

MATERIAL

Vyrobené z prémiového materidlu
Vysoko rychlostny kobaltovy material HSS-E na:

e V4¢Siu pevnost a hiiZzevnatost.
e Vacsiu odolnost.
e DIhsiu Zivotnost nastroja.

TYPY ZAVITNiIKOV

0y A

STANDARDNY

e Dizka zévitu az 3 x D.

e Prvd volba, pre univerzalne pouZitie vo vsetkych
tvarnych materialoch.

e Tvar nabehu typ E pre slepé otvory a typ C pre slepé a
priechodné otvory.

e Povlak TiN, pre dlhsiu Zivotnost, vhodny na rozne
materialy. ( Moznost povrchu bez povlaku )

* \lysoka vykonnost a produktivita v najroznejsich
pripadoch.

e \/ytvaraju pevnejsi zavit, ako rezacie zavitniky.

e Lepsia presnost dokonceného zavitu.

e Mensia drsnost povrchu.

e StabilnejSia konstrukcia nastroja, znamena mensie riziko
zZlomenia a tym optimalizuje bezpecnost procesu.

Monolitny karbid na:

e Mimoriadne vysoké rezné rychlosti.
e Velmi dlhd Zivotnost nastroja.

PR ARAAAAAAND

DRAZKY PRE OLEJ

o Di?ka zavitu a2 3,5 x D.

e Prva volba pre vertikalne obrabanie priechodnych
otvorov.

e Tvar nabehu typ C, pre slepé a priechodné otvory.

e Povlak TiN, pre dlhsiu Zivotnost, vhodny na rézne
materidly.



TVARNIACE ZAVITNIKY
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UPRAVA POVRCHU GEOMETRIA A UKOS

Povlak z nitridu titanu (TiN): ® Profil zavitu s optimalizovanym mnohouholnikovym

e Univerzalny povlak pre mnozstvo materialov tvarom, pre nizky toCivy moment.

e Poskytuje dlhsiu Zivotnost nastroja, vdaka redukcii * Geometria obmedzuje trenie a zaistuje hladké

trenia. dokoncenie povrchu zavitu.

Powlak 2 itriduy fit4 hiika (TiCN * \lylepSena geometria ukosu, pre lepsi nabeh a
z : A .
ovlak z nitridu titanu a uhlika (TiCN) rovnomerné opotrebovanie.
* Pre legované a nelegované ocele.

e Vhodny pre monolitné karbidové nastroje. K dispozicii v tychto prevedeniach:

e Odolny proti abrazivnym materialom. * Tvar ndbehu typ E pre slepé otvory.

e Tvar nabehu typ C pre slepé a priechodné otvory
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VNUTORNY ROZVOD CHLADIACE)J MONOLITNY KARBID

KVAPALINY o Ditka zavitu az 3 x D.

* Vnitorny rozvod chladiacej kvapaliny s radialnymi e Prv volba pre mimoriadne vysoku produktivitu a velmi
vystupmi a olejovymi drazkami pre dlzky zavitu az dlhu Zivotnost.
3,5xD

e Zaujimavy pomer cena/vykon, pre sériovl vyrobu.
e Prva volba pre horizontalne obrabanie priechodnych a

e Tvar nabehu typ C, pre slepé a priechodné otvory.
slepych otvorov.

e Povlak TiCN, pre vysoku odolnost proti opotrebeniu

e Tvar nabehu typ C, pre slepé a priechodné otvory. abrazivnymi materialmi.

e Povlak TiN, pre dlhsiu Zivotnost a vhodnost pre viac
materialov.
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T21 5 ® M strojovy tvarniaci zavitnik

T215 = 1.1 12 13 14 15 21 22 23 517172 |73
- 24 52 61 63

T215 M 5%, eHx aa 3XD  HM 2_‘3:5 é r u
; TICN

T215
M3 - M10
I, I, d, % I, l I,
P ] a T215
M mm mm mm mm mm mm r4 had mm
3 0.50 56 10 35 27 6 4 28 - T215M3
4 0.70 63 13 45 3.4 6 5 37 - T215M4
5 0.80 70 16 6.0 4.9 8 5 46 - T215M5
6 1.00 80 19 6.0 4.9 8 5 55 30 T215M6
8 1.25 90 22 8.0 6.2 9 5 7.4 35 T215M8
10 1.50 100 24 10.0 8.0 1 5 9.3 39 T215M10



E291 e M strojovy tvarniaci zavitnik
E292 e M strojovy tvarniaci zavitnik

E294 e M strojovy tvarniaci zavitnik s mazacimi drazkami

E289 ® M trojovy tvarniaci zavitnik s mazacimi drazkami a vnatornym chladenim
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E293 e M strojovy tvarniaci zavitnik
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E295 e M strojovy tvarniaci zavitnik
E296 e M strojovy tvarniaci zavitnik

E295;E296 = 1.1 1.2 13 14 21 22 (41 51 7172 73
- 15 23 52 61 6374

E295 M 50, 6ox Ga 3XD  HSS-E 2-%.5

' TiN
E296 M 5N 6ex u 3XD HSS-E 15_2 E r \:l
. TiN

E295 E296
M3 - M12 M3 - M10
I, I, d, 0 I, l I
P 1] a E295 E296
M mm mm mm mm mm mm z - mm
3 0.50 56 9 35 2.7 6 4 2.8 18 E295M3 E296M3
35 0.60 56 11 4.0 3.0 6 4 3.2 20 E295M3.5
4 0.70 63 12 4.5 3.4 6 5 3.7 21 E295M4 E296M4
5 0.80 70 13 6.0 4.9 8 5 4.6 25 E295M5 E296M5
6 1.00 80 15 6.0 4.9 8 5 55 30 E295M6 E296M6
8 1.25 90 18 8.0 6.2 9 5 7.4 35 E295M8 E296M8
10 1.50 100 20 10.0 8.0 11 5 9.3 39 E295M10 E296M10
12 1.75 110 23 9.0 7.0 10 5 11.2 - E295M12
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E288 e MF strojovy tvarniaci zavitnik

E288 « 1.1 12 13 14 21 22 41 517172 73

- 15 23 52 /6163 74
XD HSSE , 5 é r \:I

E288 MF 3T,  6HX

E288
M5 - M12
1, 1 d, A 1, l 1,
P (7] a E288

MF mm mm mm mm mm mm z had mm

5) 0.50 70 13 6.0 4.9 8 5 4.8 25 E288M5X.5

6 0.75 80 15 6.0 4.9 8 5 5.7 30 E288M6X.75
8 1.00 90 18 6.0 4.9 8 5 7.5 - E288M8X1.0
10 1.00 90 20 7.0 5.5 8 5 9.5 - E288M10X1.0
10 1.25 100 20 7.0 585 8 5 9.4 - E288M10X1.25
12 1.50 100 21 9.0 7.0 10 5 11.3 - E288M12X1.5
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E287 e UNC strojovy tvarniaci zavitnik s mazacimi drazkami

E287 =« 11 12 13 14 21 22 41 517172 7.3
- 15 23 52 61 63 74

E287 UNC 0,  2BX 3.5XD HSS-E 2_§5 %
d, L 1 d, | 1,
nom (%] a
UNC TPI mm mm mm mm mm mm z
4 40 2.845 56 9 &5 2.7 6 4
6 32 3.505 56 11 4.0 3.0 6 4
8 32 4.166 63 12 4.5 3.4 6 )
10 24 4.826 70 13 6.0 49 8 5
1/4 20 6.350 80 15 7.0 585 8 5
5/16 18 7.938 90 18 8.0 6.2 9 5
3/8 16 9.525 100 20 10.0 8.0 11 B
7/16 14 11.112 100 20 8.0 6.2 9 5
1/2 13 12.700 110 23 9.0 7.0 10 B
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3.2
3.8
4.4
5.8
7.3
8.8
10.3
1.9

)

TiN

18
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No.4 - 1/2

E287

E2874-40
E2876-32
E2878-32
E28710-24
E2871/4
E2875/16
E2873/8
E2877/16
E2871/2



E286 e UNF strojovy tvarniaci zavtnik s mazacimi drazkami
E286 = 1.1 1.2 13 14 21 22 41 517172 73
¢+ 15 23 52 61 63 74

E286 UNF DN, 28X 35XD HSS-E , S

il
W

d, 1 1 d, [ 1,
nom [%] a
UNF TPI mm mm mm mm mm mm z
4 48 2.845 56 9 B15) 2.7 6 4
6 40 3.505 56 11 4.0 3.0 6 4
8 36 4.166 63 12 4.5 3.4 6 5
10 32 4.826 70 13 6.0 4.9 8 5
1/4 28 6.350 80 15 7.0 Do) 8 5)
5/16 24 7.938 90 18 8.0 6.2 9 5
3/8 24 9.525 100 20 10.0 8.0 11 )
7/16 20 11.112 100 20 8.0 6.2 9 5
1/2 20 12.700 100 21 9.0 7.0 10 )

2.6

3.2

3.9

4.5

6.0

7.5

9.1
10.6
121

18
20
21
25
30
35
39

No.4 - 1/2

E286

E2864-48
E2866-40
E2868-36
E28610-32
E2861/4
E2865/16
E2863/8
E2867/16
E2861/2
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