
ZÁVITNÍKY ZO SPEKANÉHO KARBIDU
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Bright

ZÁVITNÍKY ZO SPEKANÉHO KARBIDU – SPRIEVODCA MATERIÁLOM NÁSTROJA

Karbidové materiály

Karbidové materiály 
(spekané karbidy)

Materiál vyrobený pomocou práškovej metalurgie, rezná časť je najčastejšie tvorená karbidom volfrámu (WC), prípadne karbidmi ďalších 
kovov (tantal, titán, niób atď.). Ako spojivo sa najčastejšie používa  kobalt. Karbid volfrámu prispieva k tvrdosti materiálu. Karbid tantalu 
(TaC), karbid titánu (TiC) a karbid nióbu (NbC) dopĺňajú karbid volfrámu a upravujú jeho vlastnosti podľa požiadaviek. Tieto tri materiály sa 
nazývajú kubické karbidy. Kobalt (Co) plní funkciu spojiva a udržuje materiál pohromade.

Karbidové materiály sa často vyznačujú vysokou pevnosťou v  tlaku, vysokou tvrdosťou a teda vysokou odolnosťou voči opotrebovaniu, 
ale tiež obmedzenou ohybovou pevnosťou a húževnatosťou. Karbid sa používa na výrobu závitníkov, výstružníkov, fréz, vrtákov a fréz na 
rezanie závitov.

Povrchové povlaky

Povlak 
karbo-nitridom titánu 
(TiCN)

Povlak karbo-nitridom titánu je keramický povlak nanášaný technológiou PVD. Povlak TiCN je tvrdší ako povlak TiN a má nižší koeficient 
trenia. Jeho tvrdosť a húževnatosť v kombinácii s dobrou odolnosťou proti opotrebovaniu zaručuje, že svoje hlavné uplatnenie nachádza 
v oblasti frézovania, na zvýšenie výkonu fréz.

Povlak Super-B 
(TiAlN/WC/C)

Super B je povlak nitridom titánu a  hliníka + karbidom volfrámu + uhlíkom, používaný na  mokré obrábanie a  na  vŕtanie, frézovanie 
a rezanie závitov s minimálnym mazaním. Veľmi efektívny na liatinu, kalené ocele a žiaruvzdorné superzliatiny.

Povrchové úpravy

Lesklý (bez povlaku) Brúsený povrch (nepovlakovaný) zlepšuje odvod triesok v mäkkých alebo neželezných materiáloch a udržuje ostré hrany v abrazívnych 
materiáloch.

9
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VŽDY 
V SPOJENÍ  

WiFi alebo pripojenie na internet nefunguje? Kalkulátor rezných rýchlostí funguje vždy, aj bez pripojenia. Môžete ho používať 
kedykoľvek potrebujete. Jednoducho Spoľahliví.
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P
P1
P2
P3
P4

M
M1
M2
M3
M4

K

K1
K2
K3
K4
K5

N

N1
N2
N3
N4
N5

S
S1
S2
S3
S4

H
H1
H2
H3
H4

& 19 & 20 & 21 & 22 & 23 & 24

l
15°

l
15°

R R R R R R

TiCN Super B TiCN Bright Bright TiCN

T200 T201 T210 T205 T206 T215

M3 – M12 M5 – M16 M3 – M12 M3 – M12 M5 – M12 M3 – M10

 Hlavné použitie           Možné použitie

Typ závitu (THFT)

Východisková norma (BSG)

Tolerančná tieda závitu (TCTR)

Závitovacia aplikácia

Použiteľná dĺžka (ULDR)

Materiálový kód (BMC)

Typ nábehu závitníka (TCS)

Geometria drážky (FDC)

Uhol špirálovej drážky (FHA)

Orientácia (smer rezu)

Povlak

Typ výstupu chladenia (CXSC)

Kód produktovej skupiny
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THL

D
C

O
N

 M
S

OAL

T
D

Z

LSC

WSC

T
D

Z

D
C

O
N

 M
S

THL

OAL

WSC

TDZ ≤ 10 mm TDZ ≥ 12 mm

LSC

R

TiCN

T200

K1.1
 60 

K1.2
 44 

K1.3
 33 

N2.3
 60 

N3.2
 7 

N4.2
 50 

N4.3
 30 

H1.1
 11 

H2.1
 7 

H2.2
 5 

H3.1
 7 

H3.2
 6 

H4.1
 4 

H4.2
 3 

TDZ TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

T200M3 1) 3 0.50 56.0 10 3.50 2.70 6 3 2.60 –
T200M4 1) 4 0.70 63.0 13 4.50 3.40 6 3 3.40 –
T200M5 1) 5 0.80 70.0 16 6.00 4.90 8 3 4.30 –
T200M6 6 1.00 80.0 19 6.00 4.90 8 3 5.10 30.00
T200M8 8 1.25 90.0 22 8.00 6.20 9 3 6.90 35.00
T200M10 10 1.50 100.0 24 10.00 8.00 11 3 8.70 39.00
T200M12 12 1.75 110.0 23 9.00 7.00 10 3 10.40 –

Karbidový strojný závitník s priamou drážkou a TiCN povlakom, Metrický, DIN Štandard
Perfektný výkon a dlhá životnosť nástroja pri vysokých rezných rýchlostiach. Vhodný pre strojné závitovanie v nástrojových oceliach, hliníkových 
zliatinách s vysokým obsahom kremíka a ostatných kalených a abrazívnych materiáloch. Prevedenie s priamou drážkou ho robí ideálnym pre 
obrábanie priechodzích aj slepých otvorov. TiCN povlak zvyšuje výkon a predlžuje životnosť nástroja.

Vhodnosť pre skupiny obrábaných matriálov a štartovacie hodnoty pre reznú rýchlosť (m/min).

Produkt

1) Bez vyľahčenia.
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N
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S
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OAL

WSC

LSC

R

Super B

T201

K1.1
 60 

K1.2
 44 

K1.3
 33 

K2.1
 47 

K2.2
 38 

K2.3
 30 

K3.1
 41 

K3.2
 32 

K3.3
 26 

K4.1
 38 

K4.2
 29 

K4.3
 21 

K4.4
 18 

K4.5
 15 

K5.1
 43 

K5.2
 33 

K5.3
 25 

N2.2
 50 

N2.3
 40 

N3.2
 10 

N4.2
 25 

N4.3
 15 

TDZ TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

T201M5 1) 5 0.80 70.0 16 6.00 4.90 8 4 4.30 –
T201M6 6 1.00 80.0 19 6.00 4.90 8 4 5.10 30.00
T201M8 8 1.25 90.0 22 8.00 6.20 9 4 6.90 35.00
T201M10 10 1.50 100.0 24 10.00 8.00 11 4 8.70 39.00
T201M12 12 1.75 110.0 23 9.00 7.00 10 4 10.40 –
T201M16 16 2.00 110.0 25 12.00 9.00 12 4 14.25 –

Karbidový strojný závitník s priamou drážkou a vnútorným chladením, Metrický, DIN Štandard
Závitník vhodný pre strojné závitovanie v  abrazívnych materiáloch ako liatiny a  hliníkové zliatiny s  vysokým obsahom kremíka. Prevedenie 
s  priamou drážkou a  vnútorným chladením zabezpečuje efektívne závitovanie v  slepých otvoroch. Povlak Super-B zvyšuje výkon a  predlžuje 
životnosť závitníka.

Vhodnosť pre skupiny obrábaných matriálov a štartovacie hodnoty pre reznú rýchlosť (m/min).

Produkt

1) Bez vyľahčenia.
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R

TiCN

T210

H1.1
 11 

H2.1
 7 

H2.2
 5 

H3.1
 7 

H3.2
 6 

H4.1
 4 

H4.2
 3 

TDZ TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

T210M3 1) 3 0.50 56.0 8 3.50 2.70 6 4 2.60
T210M4 1) 4 0.70 63.0 11 4.50 3.40 6 5 3.40
T210M5 1) 5 0.80 70.0 13.5 6.00 4.90 8 5 4.30
T210M6 1) 6 1.00 80.0 16.5 6.00 4.90 8 5 5.10
T210M8 1) 8 1.25 90.0 21.5 8.00 6.20 9 5 6.90
T210M10 1) 10 1.50 100.0 27 10.00 8.00 11 5 8.70
T210M12 1) 12 1.75 110.0 32 12.00 9.00 12 6 10.40

Karbidový strojný závitník s priamou drážkou, Metrický, DIN Štandard
Perfektný výkon a dlhá životnosť nástroja pri vysokých rezných rýchlostiach. Vhodný pre strojné závitovanie kalených ocelí. Prevedenie s priamou 
drážkou ho robí ideálnym pre obrábanie priechodzích aj slepých otvorov. TiCN povlak zvyšuje výkon a predlžuje životnosť nástroja.

Vhodnosť pre skupiny obrábaných matriálov a štartovacie hodnoty pre reznú rýchlosť (m/min).

Produkt

1) Bez vyľahčenia.
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TDZ ≤ 10 mm TDZ ≥ 12 mm

l
15°

R
Bright

T205

K1.1
 40 

K1.2
 30 

K1.3
 22 

K2.1
 31 

K2.2
 25 

K2.3
 20 

K3.1
 27 

K3.2
 21 

K3.3
 17 

K4.1
 25 

K4.2
 19 

K4.3
 14 

K4.4
 12 

K4.5
 10 

K5.1
 29 

K5.2
 21 

K5.3
 17 

N2.1
 54 

N2.2
 48 

N2.3
 35 

N4.2
 25 

N4.3
 15 

TDZ TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

T205M3 1) 3 0.50 56.0 10 3.50 2.70 6 3 2.60 –
T205M4 1) 4 0.70 63.0 13 4.50 3.40 6 3 3.40 –
T205M5 1) 5 0.80 70.0 16 6.00 4.90 8 3 4.30 –
T205M6 6 1.00 80.0 19 6.00 4.90 8 3 5.10 30.00
T205M8 8 1.25 90.0 22 8.00 6.20 9 3 6.90 35.00
T205M10 10 1.50 100.0 24 10.00 8.00 11 3 8.70 39.00
T205M12 12 1.75 110.0 23 9.00 7.00 10 3 10.40 –

Karbidový strojný závitník s 15° špirálovou drážkou, Metrický, DIN Štandard
Závitník vhodný pre strojné závitovanie v abrazívnych materiáloch ako liatiny a hliníkové zliatiny s vysokým obsahom kremíka. 15° špirálová 
drážka ho robí ideálnou voľbou pre použitie v slepých otvoroch. Povrchová úprava brúsením zabezpečuje čistý a presný proces závitovania.

Vhodnosť pre skupiny obrábaných matriálov a štartovacie hodnoty pre reznú rýchlosť (m/min).

Produkt

1) Bez vyľahčenia.
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T206

K1.1
 40 

K1.2
 30 

K1.3
 22 

K2.1
 31 

K2.2
 25 

K2.3
 20 

K3.1
 27 

K3.2
 21 

K3.3
 17 

K4.1
 25 

K4.2
 19 

K4.3
 14 

K4.4
 12 

K4.5
 10 

K5.1
 29 

K5.2
 21 

K5.3
 17 

N2.1
 54 

N2.2
 48 

N2.3
 35 

N4.2
 25 

N4.3
 15 

TDZ TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

T206M5 1) 5 0.80 70.0 16 6.00 4.90 8 3 4.30 –
T206M6 6 1.00 80.0 19 6.00 4.90 8 3 5.10 30.00
T206M8 8 1.25 90.0 22 8.00 6.20 9 3 6.90 35.00
T206M10 10 1.50 100.0 24 10.00 8.00 11 3 8.70 39.00
T206M12 12 1.75 110.0 23 9.00 7.00 10 3 10.40 –

Krbidový strojný závitník s 15° špirálovou drážkou a vnútorným chladením, Metrický, DIN Štandard
Prémiový karbidový závitník, ktorý poskytuje vynikajúci výkon spolu s dlhou životnosťou nástroja. Môže byť použitý na obrábanie v abrazívnych 
materiáloch ako liatiny a zliatiny hliníka s vysokým obsahom kremíka. 15° špirálová drážka ho robí ideálnym pre závitovanie v slepých otvoroch. 
Brúsená povrchová úprava.

Vhodnosť pre skupiny obrábaných matriálov a štartovacie hodnoty pre reznú rýchlosť (m/min).

Produkt

1) Bez vyľahčenia.

9



24

R

TiCN

T215

P1.1
 60 

P1.2
 68 

P1.3
 68 

P2.1
 68 

P2.2
 60 

P2.3
 45 

P3.1
 44 

P3.2
 36 

P3.3
 30 

P4.1
 26 

P4.2
 22 

M1.1
 34 

M1.2
 29 

M2.1
 31 

M2.2
 25 

M2.3
 21 

M3.1
 29 

M3.2
 25 

M3.3
 23 

M4.1
 25 

M4.2
 22 

N1.1
 70 

N1.2
 53 

N1.3
 35 

N2.1
 98 

N2.2
 98 

N2.3
 80 

N3.1
 50 

N3.2
 50 

N3.3
 38 

TDZ TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

T215M3 1) 3 0.50 56.0 10 3.50 2.70 6 4 2.80 –
T215M4 1) 4 0.70 63.0 13 4.50 3.40 6 5 3.70 –
T215M5 1) 5 0.80 70.0 16 6.00 4.90 8 5 4.60 –
T215M6 6 1.00 80.0 19 6.00 4.90 8 5 5.50 30.00
T215M8 8 1.25 90.0 22 8.00 6.20 9 5 7.40 35.00
T215M10 10 1.50 100.0 24 10.00 8.00 11 5 9.30 39.00

Karbidový tvárniaci závitník, Metrický, DIN Štandard
Tvárniaci závitník pre slepé a priechodzie otvory. Poskytuje pevný, čistý, a presný závit bez triesok, s vysokou presnosťou tolerancií. Karbidové 
prevedenie zabezpečuje vysokú bezpečnosť procesu a excelentnú životnosť nástroja pri tvárnení závitov v mäkkých a stredne pevných oceliach, 
nehrdzavejúcich oceliach strednej pevnosti a neželezných materiáloch. TiCN povlakovaný.

Vhodnosť pre skupiny obrábaných matriálov a štartovacie hodnoty pre reznú rýchlosť (m/min).

Produkt

1) Bez vyľahčenia.
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