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ZAVITNIKY ZO SPEKANEHO KARBIDU
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ZAVITNIKY ZO SPEKANEHO KARBIDU — SPRIEVODCA MATERIALOM NASTROJA

HM

Bright

TiCN

Super B

Material vyrobeny pomocou préskovej metalurgie, rezné Cast je najcastejsie tvorend karbidom volfrdmu (WC), pripadne karbidmi dal3ich
kovov (tantal, titan, niéb atd.). Ako spojivo sa najcastejSie pouziva kobalt. Karbid volfrdmu prispieva k tvrdosti materidlu. Karbid tantalu
(TaC), karbid titanu (TiC) a karbid nidbu (NbC) dopfﬁajL’l karbid volfrdmu a upravujd jeho vlastnosti podla poZiadaviek. Tieto tri materidly sa
nazyvaju kubické karbidy. Kobalt (Co) pIni funkciu spojiva a udrZuje material pohromade.

Karbidové materidly sa ¢asto vyznaCuju vysokou pevnostou v tlaku, vysokou tvrdostou a teda vysokou odolnostou voci opotrebovaniu,
ale tieZ obmedzenou ohybovou pevnostou a htizevnatostou. Karbid sa pouZiva na vyrobu zavitnikov, vystruznikov, fréz, vrtakov a fréz na
rezanie zavitov.

Brdseny povrch (nepovlakovany) zlep3uje odvod triesok v makkych alebo neZeleznych materidloch a udrzuje ostré hrany v abrazivnych
materidloch.

Povlak karbo-nitridom titanu je keramicky povlak nanésany technoldgiou PVD. Povlak TiCN je tvrdsi ako povlak TiN a ma nizsi koeficient
trenia. Jeho tvrdost a huzevnatost v kombindcii s dobrou odolnostou proti opotrebovaniu zarucuje, Ze svoje hlavné uplatnenie nachadza
v oblasti frézovania, na zvy3enie vykonu fréz.

Super B je povlak nitridom titdnu a hlinika + karbidom volfrimu + uhlikom, pouZivany na mokré obrébanie a na vftanie, frézovanie
arezanie zavitov s minimalnym mazanim. Velmi efektivny na liatinu, kalené ocele a Ziaruvzdorné superzliatiny.
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Typ zdvitu (THFT)
Vychodiskovd norma (BSG)
Tolerancna tieda zavitu (TCTR)
Zavitovacia aplikacia
Pouzitelna dizka (ULDR)
Materidlovy kdd (BMC)

Typ nébehu zdvitnika (TCS)
Geometria drazky (FDC)
Uhol 3pirdlovej drazky (FHA)
Orientdcia (smer rezu)
Povlak

Typ vystupu chladenia (CXSC)
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Karbidovy strojny zavitnik s priamou drazkou a TiCN povlakom, Metricky, DIN Standard

Perfektny vykon a dlha Zivotnost nastroja pri vysokych reznych rychlostiach. Vhodny pre strojné zavitovanie v néstrojovych oceliach, hlinikovych
zliatindch s vysokym obsahom kremika a ostatnych kalenych a abrazivnych materidloch. Prevedenie s priamou drézkou ho robi idedlnym pre
obrabanie priechodzich aj slepych otvorov. TiCN povlak zvySuje vykon a predlZuje Zivotnost néstroja.

TDZ <10 mm TDZ =212 mm

DIN 6H T =
371/376 )

i
DCON MS
Z,
|
n
\
|
|
|
|
i
DCON MS

THL LsC,.

§ § U 2xD HM - OAL - - OAL N

TiCN

Vhodnost pre skupiny obrdbanych matriélov a Startovacie hodnoty pre reznu rychlost (m/min).
K@ K2 B nN23 N3.2 N42 N43  H11  H21 H22 H3.1 H3.2 H41l H42

»160 44 7133 7160 77 7150 7130 H11 u7 4F) L W6 74 73
Produkt TDZ TP 0AL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
T200M3 " 3 0.50 56.0 10 3.50 2.70 6 3 2.60 -
T200M4 " 4 0.70 63.0 13 4.50 3.40 6 3 3.40 -
T200M5 " 5 0.80 70.0 16 6.00 4.90 8 3 430 -
T200Mé 6 1.00 80.0 19 6.00 4.90 8 3 5.10 30.00
T200M38 8 1.25 90.0 22 8.00 6.20 9 3 6.90 35.00
T200M10 10 1.50 100.0 24 10.00 8.00 n 3 8.70 39.00
T200M12 12 1.75 110.0 23 9.00 7.00 10 3 10.40 -

! Bez vylahcenia.
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Karbidovy strojny zavitnik s priamou drazkou a vnitornym chladenim, Metricky, DIN Standard
Zavitnik vhodny pre strojné zavitovanie v abrazivnych materidloch ako liatiny a hlinikové zliatiny s vysokym obsahom kremika. Prevedenie
s priamou drazkou a vnitornym chladenim zabezpecuje efektivne zavitovanie v slepych otvoroch. Povlak Super-B zvy3uje vykon a predizuje
Zivotnost zdvitnika.
TDZ <10 mm %] TDZ 212 mm 1)
= =
z P4
o] o}
wsc 8 I WSC 8\
DIN } # B {
'_
M| ape | OHX
LW tsc,| . THL Lsc | |
0 250 | HM . oAL _ . oAL _
C
2-3 @
¢
Super B
Vhodnost pre skupiny obrdbanych matridlov a Startovacie hodnoty pre rezni rychlost (m/min).
W60 W44 H33 147 7138 7130 741 »132 P26 7138 ?129 P21 18 15
K5 K2 K88 nN22 N23  N3.2  N42  N43
743 733 »125 7150 W40 7110 ?125 15
TDZ P O0AL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU
Produkt
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
T201M5" 5 0.80 70.0 16 6.00 4.90 8 4 430 -
T201Mé 6 1.00 80.0 19 6.00 4.90 8 4 5.10 30.00
T201M8 8 1.25 90.0 22 8.00 6.20 9 4 6.90 35.00
T201M10 10 1.50 100.0 24 10.00 8.00 n 4 8.70 39.00
T201M12 12 1.75 110.0 23 9.00 7.00 10 4 10.40 -
T201M16 16 2.00 110.0 25 12.00 9.00 12 4 14.25 -

! Bez vylahcenia.
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Karbidovy strojny zavitnik s priamou drazkou, Metricky, DIN Standard
< Perfektny vykon a diha Zivotnost nastroja pri vysokych reznych rychlostiach. Vhodny pre strojné zévitovanie kalenyich oceli. Prevedenie s priamou
drazkou ho robi idedlnym pre obrabanie priechodzich aj slepych otvorov. TiCN povlak zvySuje vykon a predIZuje Zivotnost néstroja.

DCON MS

w
~N
[y
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|

M 6HX - 4
-« THL ol | LSC
§ § 1 20 HM B OAL _
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TiCN

Vhodnost pre skupiny obrdbanych matriélov a Startovacie hodnoty pre reznu rychlost (m/min).
H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2 H4.1 H4.2

71 77 B 77 6 W4 3
Produkt TDZ TP 0AL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
T210M3 " 3 0.50 56.0 8 3.50 2.70 6 4 2.60
T210M4" 4 0.70 63.0 n 450 3.40 6 5 3.40
T210M5" 5 0.80 70.0 135 6.00 4.90 8 5 430
T210M6 " 6 1.00 80.0 16.5 6.00 4.90 8 5 5.10
T210M8" 8 1.25 90.0 215 8.00 6.20 9 5 6.90
T210M10" 10 1.50 100.0 27 10.00 8.00 n 5 8.70
T210M12" 12 1.75 110.0 32 12.00 9.00 12 6 10.40

! Bez vylahcenia.
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Produkt [
T205M3 " 3
T205M4 " 4
T205M5 " 5
T205M6 6
T205M8 8
T205M10 10
T205M12 12

! Bez vylahcenia.
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Karbidovy strojny zavitnik s 15° 3piralovou drazkou, Metricky, DIN Standard
Zavitnik vhodny pre strojné zdvitovanie v abrazivnych materidloch ako liatiny a hlinikové zliatiny s vysokym obsahom kremika. 15° Spirdlova
drézka ho robi idedInou volbou pre pouZitie v slepych otvoroch. Povrchové tiprava brisenim zabezpecuje Cisty a presny proces zavitovania.

TDZ

(mm)
0.50
0.70
0.80
1.00
1.25
1.50
1.75

TDZ <10 mm cé)
pd
(@)
wsc 8
‘»“"UMM\W —T11
B LU | LSC

OAL

W25
N2.2
W48

OAL

(mm)
56.0
63.0
70.0
80.0
90.0

100.0
110.0

W20

N2.3
W35

THL

(mm)
10
13
16
19
22
24
23

27
N4.2
25

TDZ =212 mm

TDZ

|
o
DCON MS

THL

OAL

Vhodnost pre skupiny obrdbanych matriélov a Startovacie hodnoty pre rezni rychlost (m/min).

W21

N4.3
Z15

DCON MS

(mm)
3.50
4.50
6.00
6.00
8.00
10.00
9.00

m17

WSC

(mm)
2.70
3.40
490
490
6.20
8.00
7.00

W25 m19 W14 H12 W10

LSC NOF PHD ]
(mm) (mm) (mm)

6 3 2.60 -

6 3 3.40 -

8 3 430 -

8 3 5.10 30.00
9 3 6.90 35.00
1" 3 8.70 39.00
10 3 10.40 -



DIN
371/376

44

D/DORMER

Krbidovy strojny zavitnik s 15° $piralovou drazkou a vnitornym chladenim, Metricky, DIN Standard
Prémiovy karbidovy zavitnik, ktory poskytuje vynikajtici vykon spolu s dlhou Zivotnostou néstroja. MdZe byt pouZity na obrabanie v abrazivnych
materidloch ako liatiny a zliatiny hlinika s vysokym obsahom kremika. 15° $piralové drazka ho robi idedlnym pre zavitovanie v slepych otvoroch.
Brlisend povrchova dprava.

TDZ <10 mm TDZ 212 mm

WSC WSC

THL

THL LSC

§ 2.5xD

TDZ
A
DCON MS
TDZ
A
DCON MS

- LU - LSC,_ |
- OAL OAL

5 @
2-3

@ Bright

7140 ¥130

m29 m21

Produkt

T206M5 "
T206M6
T206M8
T206M10
T206M12

! Bez vylahcenia.
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Vhodnost pre skupiny obrdbanych matriélov a Startovacie hodnoty pre reznu rychlost (m/min).
W31 W25 W20 m27 21 m17 W25 m19 14 12 W10
N2.1 N2.2 N2.3 N4.2 N4.3
W54 W48 W35 »125 15

TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
0.80 70.0 16 6.00 4.90 8 3 430 -
1.00 80.0 19 6.00 4.90 8 3 5.10 30.00
1.25 90.0 22 8.00 6.20 9 3 6.90 35.00
1.50 100.0 24 10.00 8.00 n 3 8.70 39.00
1.75 110.0 23 9.00 7.00 10 3 10.40 -
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Karbidovy tvarniaci zavitnik, Metricky, DIN Standard

prevedenie zabezpecuje vysokd bezpecnost procesu a excelentnu Zivotnost ndstroja pri tvament zavitov v mékkych a stredne pevnych oceliach,
nehrdzavejucich oceliach strednej pevnosti a nezeleznych materidloch. TiCN povlakovany.

&
\
|
|
|
|
il
\
DCON MS

U
DIN O il
M 2174 | OHX e
. W
§ § TEEED) HM - " AL
C
235 @

Vhodnost pre skupiny obrdbanych matridlov a Startovacie hodnoty pre rezni rychlost (m/min).
P1.1 P1.2 P1.3 P2.1 P2.2 P2.3 P3.1 P3.2 P3.3 P4.1 P4.2 M11 Mi12 Ma2.1
W60 W68 W68 W68 W60 W45 W44 H36 W30 W26 22 W34 W29 W31
M22 M23 M31 M32 M33 M41 M4.2 N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1

25 P21 29 W25 H23 25 »122 W70 W53 W35 W98 W98 W30 W50
N3.2 N3.3
7150 38
TDZ TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD L
Produkt
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
T215M3 " 3 0.50 56.0 10 3.50 2.70 6 4 2.80 -
T215M4" 4 0.70 63.0 13 4.50 3.40 6 5 3.70 -
T215M5" 5 0.80 70.0 16 6.00 4.90 8 5 4.60 -
T215M6 6 1.00 80.0 19 6.00 490 8 5 5.50 30.00
T215M8 8 1.25 90.0 22 8.00 6.20 9 5 7.40 35.00
T215M10 10 1.50 100.0 24 10.00 8.00 n 5 9.30 39.00

! Bez vylahcenia.
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