PSV -VYSOKO VYKONNE PM-HSS VRTAKY

PSV Vrtaky st vyrobené z kvalitnej praskovej ocele s viacvrstovym SG povlakovanim.
Stopky vrtakov podobné frézam, v kombinacii s vysokou presnostou tvaru reznych hran

zabezpecuju extrémne presné polohy vrtania a stabilitu. (15um)

Originalny material, povlak a geometria konstrukcie, ktora umoznuje $iroké pouzitie.

Vlastnosti

Jeden vrtak zvladne centrovanie-

Siroké aplikacie od hliniku az po tepelne
vrtanie-polodokoncovanie

odolné zliatiny

Vysoka presnost vitania Proces vitania s PSV vrtakom

Presnost polohovania otvoru Work material : SCM440
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Dlha zivotnost s vysokym

vykonom

Dlhsia Zivotnost nastroja v rdznych reznych podmienkach

40

35 seconds

Je mozné vysoko presné vitanie ako aj
maly pridavok otvoru!!

Vysoka presnost a malé rozsirenie
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Podmienky §tandardného vrtania SG Drill Series

PSV 7572 VRTAKY 3D

Posuv Posuv Posuv Posuv Posuv

(min™") | (mm/min) | (min™") | (mm/min) | (min~") | (mm/min) | (min~") | (mm/min) | (min"") | (mm/min)
5700 360 4600 240 2400 135 6300 490 9700 760
4200 460 3400 320 1600 145 4700 640 7200 980
2500 430 2000 290 960 100 2800 600 4300 920
1600 370 1300 250 600 100 1800 530 2700 790
1300 340 1000 230 480 100 1400 460 2200 730
1100 310 850 210 400 90 1200 430 1800 670
800 290 640 200 300 80 880 390 1400 610
640 260 510 180 240 75 700 350 1100 550

PSV 7574 VRTAKY 5D

Otacky Posuv | Otécky | Posuv | Otacky | Posuv | Otacky Posuv | Otacky Posuv | Otacky Posuv
(min™") | (mm/min) | (min~") | (mm/min) | (min~") | (mm/min) | (min~") | (mm/min) | (min~") | (mm/min) | (min~") | (mm/min)

5700 300 5300 340 4600 200 2400 150 6300 410 9700 630
4200 380 3500 340 3400 260 1600 160 4700 530 7200 820
2500 360 2100 340 2000 240 960 90 2800 500 4300 770
1600 310 1300 340 1300 210 600 90 1800 440 2700 660
10 | 1300 280 1050 340 1000 190 480 90 1400 390 2200 610
12 | 1100 260 880 300 850 180 400 80 1200 360 1800 560
16 800 240 660 240 640 160 300 75 880 330 1400 500
20 640 220 530 200 510 150 240 70 700 300 1100 460

7574 sa neaplikuje na austenitické nerezové ocele.
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