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PREHLAD DOSTICKOVYCH VRTAKOV

Pracovna dizka 2xD 3xD 4xD 5xD XPET..AP SCET..-UD  XPET.AP-SD  SCET..-SD
rﬂ"
|
llustracné foto \ ’
= Gom—
¢ ¢ ¢ é
Chladenie ¢ ¢ o () - - - -
¢ ¢ ¢ )

(M8} 313 315 318 320 324 323 324 323

Typ vrtaka 802D 803D 804D 805D - - - -
Tolerancia vrtaka +0.05 +0.05 +0.05 +0.05 - - - -
Tolerancia otvoru* 0/40.2 0/4+0.3 0/+0.4 0/4+0.5 - - - -
Dosahovana drsnost povrchu* R2-6pm  R2-6pym R2-6pm R 2-6um - - - -
Rozsah priemerov 15.0-40.0  15.0-58.0 17.0-580  19.0-31.0 - - - -
| | | |

| | | |

| | | |

| | | |

] ]

M2 | ]

M3 | ]

Aplikacna oblast M4 | |
4] | 4] 4]

4] | 4] 4]

4] | 4| 4]

4] | 4] 4]

4] | 4] 4]

S1 4 4]

S2 4 4]

S3 4 4]

S4 4 4]

*Tolerancia priemeru vitaného otvoru a dosahovand drsnost st zavislé od reznych podmienok obrabania.
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Identifikacia materialu

Oblast pouZitia

Rezna rychlost

B B | Aplikicia
Posuv

M15 - M30
D9335 ey o —anll __ad]
4

M15 -

D8330 s - ks [ —anlll _o T
4

M20 -

D345 e el _ T
| 4]

submicron H

FGM

|
M0 H

u
M40 W

Substrat
WC-Co jemnozrnny substrét (<Tym)

Funkéne gradientny substrat

0Odolnost proti nepriazni-

vym pracovnym
podmienkam

‘al.U

‘allﬂ

‘al.H

Povlak

I o

MI-CVD

PVD

PVD

M4

DOSTICKOVE VRTAKY — SPRIEVODCA MATERIALMI

‘@
&  Popis materialu
-]
- =22
® € E
S =
£ 28
a £=
= Tento materidl sa odportica na obvodové dosticky v dostickovych vrtékoch. Je
S +++ - o . .
vhodnejsi na vyssie rezné rychlosti a posuvy.
g s Toto je univerzalny materiél pre obvodové dosticky v dostickovych vrtakoch. Je moz-
£ e v oo vy oz v . s AT »
S né ho pouzivat na vacsinu materidlov a vyznacuje sa prevédzkovou spolahlivostou.
g s Tento materidl je univerzalny material pre stredovti dosticku v dostickovych vrtd-
£ . . ;v , , covve oz
S koch. Je mimoriadne hidzevnaty a vhodny pre vécinu materidlov.

Povlak
MT-CVD  Chemickd metdda povlakovania pri strednej teplote

PVD FyzikéIna metdda povlakovania pri nizkej teplote

Vplyv chladiacej kvapaliny

+++  Poutitie chladiacej kvapalitny md rozhodujici vplyv
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DOSTICKY —1SO KOD 0ZNACOVANIE

A 2 e e
S C E T

ANSI

Tvar dosticky Uhol chrbta dosticky Prevedenie dosticky

H 0 p R A B N 2 ‘ez
[ \E v A
© 0 0 0O s
; ) \  HE U
s T C D \P \E M A dan
7 15 G %z
BANS. | B
E F 1L O A
E M v W 2 25;’& B 2=
] %=
B B = & ° " ) o I
B - A 7
L A B K - ( »- e
P 0 ' J 2=
Specidl
- - - ' 11? X Spedidl
3
Tolerancia
(mm) (")
M) S() IC(+) M) &) IC(+)
A 0.005 0.025 0.025 0002 001" .0010"
F 0.005 0.025 0.013 0002 001" .0005"
C 0.013 0.025 0.025 .0005” 001" 0010
H 0.013 0.025 0.013 .0005" 001" .0005"
E 0.025 0.025 0.025 0010 001" 0010
G 0.025 0130 0.025 .0010” 005" 0010
) 0.005 0.025 0.05-0.13 .0002" 001" .002-0.005"
K 0.013 0.025 0.05-0.13 .0005" 001" .002-0.005"
L 0.025 0.025 0.05-0.13 0010 001" .002-0.005"
M 0.08-0.18 0.130 0.05-0.13 .003-0.007" 005" .002-0.005"
N 0.08-0.18 0.025 0.05-0.13 .003-0.007" 001" .002-0.005"
U 0.05-0.38 0.130 0.05-0.13 .005-0.015" 005" .003-0.010"
&
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DOSTICKY — 1SO KOD 0ZNACOVANIE

s e hm e e
04

05

0

2

o0
Ub
-
ub

| 5 |
Dizka reznej hrany Hriibka dosticky Rohovy radius dosticky
d=Ic D MoVow K f RE
= [ - )
Mmgﬁg!g!!!!gﬁlg | | w0 o
5/32" 1.2 ! \ 04 04 1/64"
4.76 . 04 08 0415 05 04 04 08 13 g 08 08 137
5.56 05 09 05 06 05 05 09 03 om0 2 12 3/64
7/32" 18 16 1.6 116"
6.35 03 02 04 08 11 06 07 08 08 11 04 06 o1 159 116" by 24 33
4 2 V) 32 118"
7.94 04 03 05 07 13 08 09 06 07 13 05 07 n 198 | Si64
5/16” 25 02 238 330
9.525 e 05 04 07 09 16 09 ; M 09 09 16 06 09 16 . 318 e Kruhové doticky
127 07 05 0 12 2 12 15 B 1 2 08 12 B 397 | 532"
12" 4 ‘ ‘
15.875 09 06 11 15 27 16 19 16 15 27 10 15 04 476 3/16"
5/8" 5 ; d=IC
19.05 Moo 1B 19 33 19 3 19 19 3 B 1 05 536 732
3/ 6 06 635 14 i
25.40 410 18 25 4425 3 26 25 44 17 25 () 00
1 8 07 794 5/16"
31.75 18 13 23 31 54 32 38 32 3N 54 2 AN . (mm) MO
114 m 09 952 38
| ANSI e 8
| 5 | | 6 | | 7 | Prevedenie reznej hrany
Vpisana kruznica Hribka dosticky Rohovy radius dosticky
\UF ) Ostrérezns hrana {UE) Zaoblenarezns hrana
Fi= T ) Rezndhranasfazetkou - Zaoblend reznd hrana s fazetkou
0 0 o . " Zaoblena rezn hrana s dvojitou
. ToiC Symbol (mm) o N 0 | e - Rezné hrana s dvojitou fazetkou - fazetkou
§ (mm) () 1 1588 | /16" 0.5 0198 | 1/128"
12 3969 | 532 15 2381 | 330 2 ot | 13
15 4716 | 316 .
18 555 | 732 R R L 3| W e Smer posuvu
: : 25 3969 | 532 . ECERT
2 630 | A ,, :
25 7938 | 56 3| 4763 | 516 5 1984 | s/ R
" 0
3 9ss | 35| 5356 | 732 6 238 | 3 Posuv +— ==
. 4 630 | , N ) R
4 w700 | 1 R 7| am | ey = <+ —>
5 15.875 | 5/8" ’ 8 3975 1/8" — Posuv Posuv Posuv
6 19050 | 34" 6 | 955 | ,
8 25.400 I 8 12.700 12" 12 4.763 3/16"
10 31750 | 54 9 14288 | 916’ 145556 | 732 Utvira
12 38100 | 64 10 15875 | 58 16 6350 14
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0zZNACOVANIE VRTAKOV

12 3 5 6
8 05 D - 19 - 95 - S 25

*(0znacenie je platné pre ndstroje vyrobené od roku 2011

Dostickovy vrtdk *
Typ nastroja Pracovna dizka Varianta Rezny priemer
02 2xDC
15.5 DC=15.5mm
03 3% DC
8 Dostickovy vrtdk D Vrték
04 4xDC
19 DC= 19mm
05 5xDC
I T
Max. hibka vitania Typ upinania Priemer stopky
35 35mm ) 25 DCON MS =25mm
E Whistle Notch
95 95 mm 32 DCONMS= 32mm
S 150 9766
140 140mm 40 DCON MS = 40 mm
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802D

M4

AMANEA S

2xD 802D vrtak na vymenitelné rezné dosticky s vnitornym chladenim

Vysoko vykonny vrték na vymenitelné rezné dosticky vhodny na vftanie slepych a priechodzich otvorov. PouZitelny aj na vftanie cez krizdjtce
sa otvory, vyosené otvory, vftanie preplatovanych plechov, kruhovi interpoldciu, odvftavanie, vftanie do zakriveného alebo Sikmého povrchu,
vhodny na preruovany rez, zréZanie hran a vyvrtavanie otvorov. Dostupny v rozsahu priemerov @15 a @40mm v dizke 2xD.

A
A
- | 2
R | | — L
PV
Y
. LPR _ LS _
2xD @ E OAL -
é
é
g = O

<

[L‘D@H

-
E

Produkt

802D-15-30-525
802D-16-32-525
802D-17-34-525
802D-18-36-525
802D-19-38-525
802D-20-40-525
802D-21-42-525
802D-22-44-525
802D-23-46-525
802D-24-48-525
802D-25-50-532
802D-26-52-532
802D-27-54-532
802D-28-56-532
802D-29-58-532
802D-30-60-532
802D-32-64-532
802D-32-64-540
802D-34-68-532
802D-34-68-540
802D-36-72-532
802D-36-72-540
802D-38-76-532
802D-38-76-540
802D-40-80-532
802D-40-80-540

DC
APMX
O0AL
LPR
LS
LU
DCON MS
DF

DD & K K w 1
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

15 30,00 121 65 56 34.5 35 0.25 035 EP253253 GI300 GI313 030  HMOO1
16 3200 123 67 56 37 25 35 0.15 0.45 EP253253 GI300 GI313 030  HMOO1
17 3400 125 69 56 39.5 25 35 0.10 0.50  EP253253 GI300 GI313 031  HMO0O01
18 36.00 127 Al 56 42 25 35 0.35 0.25 EP253253 GI301 GI314 031  HMO002
19 38.00 129 73 56 44.5 25 35 0.15 0.45 EP253253 GI301 GI314 032 HM002
20 40.00 131 75 56 47 25 35 0.10 0.45 EP253253 GI302 GI315 033  HMO003
21 4200 133 77 56 49.5 25 35 0.10 0.50  EP253253 GI302 GI315  0.34  HMO003
22 4400 135 79 56 52 25 35 0.45 0.50 EP253253 GI303 G316 035 HMO004
23 46.00 137 81 56 54.5 25 35 0.35 0.50 EP253253 GI304 GI317 036  HMO005
24 48.00 139 83 56 57 25 35 0.15 0.50  EP253253 GI304 GI317 037  HMO005
25 50.00 145 85 60 57 32 42 0.15 0.50  EP324058 GI304 GI317  0.57  HMO005
26 5200 147 87 60 59.5 32 42 0.10 0.50 EP324058 GI304 GI317  0.58  HMO005
27 54.00 149 89 60 62 32 42 0.50 030 EP324058 GI305 GI318  0.59  HMO006
28 56.00 151 91 60 64.5 32 42 0.30 0.50 EP324058 GI306 GI319  0.61  HMO007
29 58.00 153 93 60 67 32 42 0.20 0.50 EP324058 GI306 GI319  0.62  HMO007
30 60.00 155 95 60 69.5 32 42 0.15 0.50 EP324058 GI306 GI319  0.67  HMO007
32 64.00 159 99 60 70 32 42 0.50 035 EP324058 GI307 GI320  0.68  HMO008

N
(93

32 6400 167 9 68 70 40 50 050 035 - G307 GI320  1.03  HMO08
34 68.00 163 103 60 75 32 4 025 050 EP324058 GI307 GI320 0.73  HMO008
34 68.00 171 103 68 75 40 50 025  0.50 - G307  GI320  1.07  HMO08
36 7200 167 107 60 80 32 4 0.10 050 EP324058 GI308 GI321 076  HMO009
36 7200 173 105 68 715 40 50 0.10  0.50 - G308 GI321 111 HMO09
38 7600 171 m 60 85 32 42 0.50 050 EP324058 GI308 GI321  0.83  HMO009
38 76.00 179 m 68 85 40 50 050  0.50 - G308 GI321  1.17  HMO09
40  80.00 175 15 60 90 32 4 020 050 EP324058 GI309 GI322 091  HMO009
40  80.00 183 115 68 90 40 50 020  0.50 - G309 G322 125  HMO009
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GI300
GI301
GI302
GI303
GI304
GI305
GI306
GI307
GI308
GI309
GI313
GI314
GI315
GI316
G317
GI318
GI319
GI320
GI321
GI322

?

7=
HM001
HM002
HMO003
HMO004
HMO005
HMO006
HMO007
HMO008
HMO009

ke

US 2245-T07P
US 2205-T07P
US 2205-T07P
US 2506-T07P
US 2507-T08P
US 3007-T09P
US 3007-T09P
US 3510-T15P
US 3510-T15P

()

XPET 0502AP
XPET 0602AP
XPET 0602AP
XPET 0703AP
XPET 0703AP
XPET 0903AP
XPET 0903AP
XPET 11T3AP
XPET 11T3AP
XPET 12T3AP
XPET 0502AP-SD
XPET 0602AP-SD
XPET 0602AP-SD
XPET 0703AP-SD
XPET 0703AP-SD
XPET 0903AP-SD
XPET 0903AP-SD
XPET 11T3AP-SD
XPET 11T3AP-SD
XPET 12T3AP-SD

Q

0.9
0.9
0.9
1.2
1.2
2.0
20
3.0
3.0

44

v

US 2245-T07P
US 2245-107P
US 2205-T07P
US 2506-T07P
US 3007-T08P
US 3007-T09P
US 3009-T09P
US 3508-T15P
US 5012-T15P

[ole®

SCET 050204-UD
SCET 050204-UD
SCET 060204-UD
SCET 060204-UD
SCET 070308-UD
SCET 070308-UD
SCET 09T308-UD
SCET097308-UD
SCET 120408-UD
SCET 120408-UD
SCET 050204-SD
SCET 050204-SD
SCET 060204-SD
SCET 060204-SD
SCET 070308-SD
SCET 070308-SD
SCET 097308-SD
SCET 09T308-SD
SCET 120408-SD
SCET 120408-SD

Q)

0.9
0.9
0.9
1.2
2.0
2.0
2.0
3.0
5.0

-
FLAGTO7P
FLAGTO7P
FLAGTO7P
FLAGTO7P
FLAGTO8P
FLAGTO9P
FLAGTO9P
FLAGT15P
FLAGT15P
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3xD 803D vrtak na vymenitelné rezné dosticky s vnitornym chladenim

Vysoko vykonny vrték na vymenitelné rezné dosticky vhodny na vftanie slepych a priechodzich otvorov. PouZitelny aj na vftanie cez krizdjtce
sa otvory, vyosené otvory, vftanie preplatovanych plechov, kruhovi interpoldciu, odvftavanie, vftanie do zakriveného alebo Sikmého povrchu,
vhodny na preruovany rez, zréZanie hran a vyvrtavanie otvorov. Dostupny v rozsahu priemerov @15 aZ @58mm v dizke 3xD.

L LU |

N -~ [
) w

o I I N
a o T ] 5| °

O

J o

LPR LS
OAL

3xD @ P

&

(4 £ 4

E
=

= o o« = . = gt ;
Produkt = § = = - = § = D D * @ @g eg d
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
803D-15-45-525 15 4500 136 80 56 49.5 25 35 0.25 0.35 EP253253 GI300 GI313 031  HMOO1
803D-15,5-46,5-525 155  47.00 1375 815 56 51.2 25 35 030 035 EP253253 GI300 GI313 031  HMOO1
803D-16-48-525 16 48.00 139 83 56 53 25 35 0.15 0.45 EP253253 GI300 GI313 032 HMOO1
803D-16,5-49,5-525 16.5 50.00 140.5 845 56 54.7 25 35 0.15 0.40 EP253253 GI300 GI313 032 HMOO1
803D-17-51-S25 17 51.00 142 86 56 56.5 25 35 0.10  0.50 EP253253 GI300 GI313 032 HMOO1
803D-17,5-52,5-525 175 53.00 1435 875 56 58.2 25 35 050  0.50 EP253253 GI301 GI314 032  HMO02
803D-18-54-525 18 5400 145 89 56 60 25 35 0.35 0.25 EP253253 GI301 G314 033 HMO002
803D-18,5-55,5-525 185 56.00 1465  90.5 56 61.2 25 35 0.35 0.25 EP253253 GI301 GI314 034  HM002
803D-19-57-525 19 57.00 148 92 56 63.5 25 35 0.15 0.45 EP253253 GI301 GI314 034  HM002
803D-19,5-58,5-525 195  59.00 1495 935 56 63.7 25 35 0.25 0.40 EP253253 GI302 GI315 034  HMO03
803D-20-60-525 20 60.00 151 95 56 67 25 35 0.10 0.45 EP253253 GI302 GI315 035 HMOO03
803D-20,5-61,5-525 205 6200 1525  96.5 56 67.2 25 35 0.10 0.50 EP253253 GI302 GI315 036  HMO03
803D-21-63-525 21 63.00 154 98 56 70.5 25 35 0.10 0.50 EP253253 GI302 GI315 036  HMOO3
803D-21,5-64,5-525 215 6500 1555 995 56 70.8 25 35 0.35 0.50 EP253253 GI303 GI316 037  HMO004
803D-22-66-525 22 66.00 157 101 56 74 25 35 0.45 0.50 EP253253 GI303  GI316  0.38  HMO004
803D-22,5-67,5-525 225 68.00 1585 1025 56 743 25 35 0.35 0.50 EP253253 GI304 GI317 039  HMO005
803D-23-69-525 23 69.00 160 104 56 77.5 25 35 0.35 0.50 EP253253 GI304 GI317  0.40  HMOO5
803D-23,5-70,5-525 235 7100 1615 1055 56 77.6 25 35 010 0.0 EP253253 GI304 GI3177  0.40  HMOO5
803D-24-72-525 24 7200 163 107 56 81 25 35 0.15 0.50 EP253253 GI304 GI317  0.41  HMO005
803D-24,5-73,5-525 245 7400 1685 108.5 60 78.7 25 35 0.10  0.50 EP253253 GI304 GI317  0.42  HMOO5
803D-25-75-532 25 75.00 170 110 60 82 32 42 0.15 050 EP324058 GI304 GI317  0.62  HMOO05
803D-25,5-76,5-532 255 7700 1715 1115 60 82.2 32 42 0.50 0.10  EP324058 GI304 GI317  0.63  HMOO05
803D-26-78-532 26 78.00 173 13 60 85.5 32 42 0.10 0.50  EP324058 GI304 GI317  0.64  HMOO05
803D-26,5-79,5-532 265 80.00 1745 1145 60 85.7 32 42 0.50 0.10  EP324058 GI305 GI318  0.65 HMO006
803D-27-81-532 27 81.00 176 116 60 89 32 42 0.50 030 EP324058 GI305 GI318  0.65 HMO06
803D-28-84-532 28 84.00 179 119 60 92.5 32 42 030  0.50 EP324058 GI306 GI319  0.68  HMO007
803D-29-87-532 29 87.00 182 122 60 96 32 42 020  0.50 EP324058 GI306 GI319  0.70  HMO0O7
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GI300
GI301
GI302
GI303
GI304
GI305
GI306
GI307
GI308
GI309
GI310
GI3N
G312
GI313
GI314
GI315
GI316
GI317
GI318
GI319

Produkt

803D-30-90-532

803D-31-93-532

803D-32-96-532

803D-32-96-540

803D-33-99-532

803D-33-99-540

803D-34-102-532
803D-34-102-540
803D-35-105-532
803D-35-105-540
803D-36-108-532
803D-36-108-540
803D-37-111-532
803D-37-111-540
803D-38-114-532
803D-38-114-540
803D-39-117-532
803D-39-117-540
803D-40-120-532
803D-40-120-540
803D-41-123-540
803D-42-126-540
803D-43-129-540
803D-44-132-540
803D-45-135-540
803D-46-138-540
803D-47-141-540
803D-48-144-540
803D-49-147-540
803D-50-150-540
803D-51-153-540
803D-52-156-540
803D-53-159-540
803D-54-162-540
803D-55-165-540
803D-56-168-540
803D-57-171-540
803D-58-174-540

DC

(mm)

APMX
OAL

(mm) (mm)
90.00 185
93.00 188
96.00 191
96.00 199
99.00 194
99.00 202
102.00 197
102.00 205
105.00 200
105.00 208
108.00 203
108.00 211
111.00 206
111.00 214
114.00 199
114.00 217
114.00 209
117.00 220
120.00 215
120.00 223
123.00 219
126.00 221.5
129.00 224
132.00 226.5
135.00 230.5
138.00 235
141.00 237.5
14400 240
147.00 2425
150.00 246.5
153.00 249
156.00 251.5
159.00 254
162.00 257.5
165.00 260
168.00 264
171.00  266.5
17400 270

)

XPET 0502AP
XPET 0602AP
XPET 0602AP
XPET 0703AP
XPET 0703AP
XPET 0903AP
XPET 0903AP
XPET 11T3AP
XPET 11T3AP
XPET 12T3AP
XPET 1504AP
XPET 1504AP
XPET 1904AP
XPET 0502AP-SD
XPET 0602AP-SD
XPET 0602AP-SD
XPET 0703AP-SD
XPET 0703AP-SD
XPET 0903AP-SD
XPET 0903AP-SD

LPR

(mm)
125
128
131
131
134
134
137
137
140
140
143
143
146
146
139
149
149
152
155
155
149
152
154
157
161
165
168
170
173
177
179
182
184
188
190
194
197
200

LS

(mm)
60
60
60
68
60
68
60
68
60
68
60
68
60
68
60
68
60
68
60
68
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70

M4

LU

(mm)
99.5
103
102
102
105.5
105.5
109
109
1125
1125
116
116
119.5
119.5
124.5
123
123
126.5
130
130
133
136
139
142
144
148
151
154
157
160
163
166
169
173
176
179
182
186

DCON MS

w
N

DF

(mm)
42
42
42
50
42
50
42
50
42
50
42
50
42
50
42
50
42
50
42
50
50
50
50
50
55
55
55
55
55
58
58
58
58
58
58
58
58
58

(mm)
0.15
0.15
0.50
0.50
0.50
0.50
0.25
0.25
0.25
0.25
0.10
0.10
0.10
0.10
0.50
0.50
0.40
0.40
0.20
0.20
0.20
0.15
0.10
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.30
0.15
0.15
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.35
0.15

D":
(mm)

0.50
0.50
0.30
0.30
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50

& &

EP324058
EP324058  GI306
EP324058  GI307
- GI307
EP324058  GI307
- GI307
EP324058  GI307
- GI307
EP324058  GI308
- GI308
EP324058  GI308
- GI308
EP324058  GI308
- GI308
EP324058  GI308
- GI308
EP324058  GI309
- GI309
EP324058  GI309
- GI309
- GI309
- GI309
- GI309
- GI310
- GI3N
- GI3N
- GI3N
- GI31
- G311
- GI3MN
- GI3MN
- G312
- GI312
- GI312
- GI312
- GI312
- GI312
- GI312

GI306

El[

SCET 050204-UD
SCET 050204-UD
SCET 060204-UD
SCET 060204-UD
SCET 070308-UD
SCET 070308-UD
SCET097308-UD
SCET097308-UD
SCET 120408-UD
SCET 120408-UD
SCET 120408-UD
SCET 150512-UD
SCET 150512-UD
SCET 050204-SD
SCET 050204-SD
SCET 060204-SD
SCET 060204-SD
SCET 070308-SD
SCET 070308-SD
SCET 09T308-SD

GI319
GI319
@I320
GI320
GI320
GI320
GI320
GI320
GI321
GI321
G321
GI321
GI321
Gi321
Gi321
GI321
GI322
GI322
GI322
GI322
GI322
GI322
GI322
GI323
GI324
GI324
GI324
GI324
GI324
GI324
GI324
GI325
GI325
GI325
GI325
GI325
GI325
GI325

0.73
0.76
0.79
1.14
0.83
1.18
0.86
1.12
0.90
1.24
0.91
1.25
0.95
1.29
1.00
1.34
1.06
1.40
1.12
1.46
1.48
1.52
1.58
1.63
173
1.82
1.90
1.98
2.06
2.18
2.24
2.20
2.29
2.39
2.46
2.59
2.70
2.83

HMO007
HM007
HMO008
HMO008
HMO008
HMO008
HM008
HM008
HM009
HMO009
HMO009
HMO009
HMO009
HMO009
HMO009
HM009
HMO009
HMO009
HM009
HM009
HMO009
HMO009
HMO009
HMO010
HMO010
HMO010
HMO010
HMO010
HMO010
HM010
HM010
HMO010
HMO010
HMO010
HMO010
HM010
HM010
HMO010



R

GI320
Gi321
GI322
GI323
GI324
GI325

DF
=

HMO001
HM002
HMO003
HMO004
HMO005
HMO006
HMO07
HMO008
HMO009
HMO010

v

US 2245-T07P
US 2205-T07P
US 2205-T07P
US 2506-T07P
US 2507-T08P
US 3007-T09P
US 3007-T09P
US 3510-T15P
US 3510-T15P
US 4011-T15P

)

XPET 11T3AP-SD
XPET 11T3AP-SD
XPET 12T3AP-SD
XPET 1504AP-SD
XPET 1504AP-SD
XPET 1904AP-SD

Q)

0.9
0.9
0.9
1.2
1.2
20
2.0
3.0
3.0
35

44

v

US 2245-107P
US 2245-107P
US 2205-T07P
US 2506-T07P
US 3007-T08P
US 3007-T09P
US 3009-T09P
US 3508-T15P
US5012-T15P
US 5012-T15P

[ole®

SCET 097308-SD
SCET 120408-SD
SCET 120408-SD
SCET 120408-SD
SCET 150512-SD
SCET 150512-SD

)

0.9
0.9
0.9
1.2
2.0
2.0
2.0
3.0
5.0
5.0

=

FLAGTO7P
FLAGTO7P
FLAGTO7P
FLAGTO7P
FLAGTO8P
FLAGTO9P
FLAGTO9P
FLAGT15P
FLAGT15P
FLAGT15P

317
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- LT ELE s

4xD

®

4xD 804D vrtak na vymenitelné rezné dosticky s vniitornym chladenim

Vysoko vykonny vrték na vymenitelné rezné dosticky vhodny na vftanie slepych a priechodzich otvorov. PouZitelny aj na vftanie cez krizdjtce
sa otvory, vyosené otvory, vftanie preplatovanych plechov, kruhovi interpoldciu, odvftavanie, vftanie do zakriveného alebo Sikmého povrchu,
vhodny na prerusovany rez, zrézanie hran a vyvrtavanie otvorov. Dostupny v rozsahu priemerov @17 a @58mm v dizke 4xD.

[ Is [ o4
Q - B -zl &
o (@ o
1 | S
ay
- LPR ole LS .
- OAL -

—

1S0 9766

(L 4 4

L d

Qo

H <

—

iy o) ) (04 e

s ENGg

Produkt

804D-17-68-525

804D-18-72-525

804D-19-76-525

804D-20-80-525

804D-21-84-525

804D-22-88-525

804D-23-92-525

804D-24-96-525

804D-25-100-532
804D-26-104-532
804D-27-108-532
804D-28-112-532
804D-29-116-532
804D-30-120-532
804D-31-124-532
804D-32-128-532
804D-33-132-532
804D-34-136-532
804D-35-140-532
804D-36-144-532
804D-37-148-532
804D-38-152-532
804D-39-156-S32
804D-40-160-532
804D-41-164-540
804D-42-168-540
804D-43-172-540

> . = -— )

= £ 8 £ 2 3 5 5 DD ERHE w &
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

17 68.00 149 93 56 73 25 35 0.10 0.50 - GI300  GI313 034  HMOO1
18 7200 153 97 56 77 25 35 0.35 0.25 - G301  GI314 035  HMO002
19 76.00 157 101 56 815 25 35 0.15 0.45 - G301  GI314 036  HMO002
20 80.00 161 105 56 85 25 35 0.10 0.45 - G302 GI315 037  HMO003
21 84.00 165 109 56 89.5 25 35 0.10 0.50 - G302 GI315 039  HMO03
22 88.00 169 113 56 94 25 35 0.45 0.50 - G303  GI316  0.41  HMO004
23 9200 173 17 56 98.5 25 35 0.35 0.50 - G304  GI317 044  HMO005
24 9.00 177 121 56 103 25 35 0.15 0.50 - G304  GI317 045  HMO005
25 100.00 185 125 60 105 32 42 0.15 0.50 - GI304 GI317  0.67 HMOOS
26 10400 189 129 60 109.5 32 42 0.10 0.50 - G304  GI317 070  HMO005
27 108.00 193 133 60 14 32 42 0.50 0.30 - GI305 GI318  0.71  HMO006
28 11200 197 137 60 118.5 32 42 0.30 0.50 - G306  GI319  0.75  HMO007
29 11600 201 141 60 123 32 42 0.20 0.50 - GI306 GI319  0.78  HMOO07
30 12000 205 145 60 127.5 32 42 0.15 0.50 - GI306  GI319  0.82  HMO007
31 12400 209 149 60 132 32 42 0.15 0.50 - G306  GI319  0.85  HMO007
32 12800 213 153 60 136.5 32 Lyl 0.50 0.30 - G307 GI320 090 HMO008
33 13200 217 157 60 141 32 42 0.50 0.50 - GI307 GI320 095 HMO08
34 13600 221 161 60 145.5 32 42 0.25 0.50 - G307  GI320  0.99  HMO008
35 14000 225 165 60 149 32 42 0.25 0.50 - GI308  GI321  1.04  HMO009
36 14400 229 169 60 153.5 32 42 0.10 0.50 - G308  GI321  1.05 HMO009
37 148.00 233 173 60 158 32 42 0.10 0.50 - GI308  GI321  1.11 HMO09
38 15200 237 177 60 162.5 32 42 0.50 0.50 - GI308  GI321  1.18  HMO009
39 156.00 241 181 60 167 32 42 0.40 0.50 - GI309  GI322  1.25 HMO009
40  160.00 245 185 60 171.5 32 42 0.20 0.50 - G309 GI322 133 HMO009
4 164.00 259 189 70 172 40 50 0.20 0.50 - G309 GI322  1.68  HMO009
42 168.00 263 193 70 176.5 40 50 0.15 0.50 - G309 GI322 176  HMO09
43 17200 267 197 70 181 40 50 0.10 0.50 - GI309 GI322  1.83  HMO009



GI300
GI301
Gl302
G303
GI304
GI305
GI306
GI307
GI308
GI309
GI310
Gi3Nn
GI312
G313
GI314
GI315
GI316
GI317
GI318
GI319
GI320
GI321
GI322
GI323
GI324
GI325

?

[
HMO001
HM002
HMO003
HMO004
HMO005
HMO006
HM007
HMO008
HMO009
HMO010

Produkt

804D-44-176-540
804D-45-180-540
804D-46-184-540
804D-47-188-540
804D-48-192-540
804D-49-196-540
804D-50-200-540
804D-51-204-540
804D-52-208-540
804D-53-212-540
804D-54-216-540
804D-55-220-540
804D-56-224-540
804D-57-228-540
804D-58-232-540

v

US 2245-T07P
US 2205-T07P
US 2205-T07P
US 2506-T07P
US 2507-T08P
US 3007-T09P
US 3007-T09P
US 3510-T15P
US 3510-T15P
US 4011-T15P

DC

(mm)
44
45
46
47
48
49
50
51
52
53
54
55
56
57
58

APMX

(mm)

176.00
180.00
184.00
188.00
192.00
196.00
200.00
204.00
208.00
212.00
216.00
220.00
224.00
228.00
232.00

()e®

OAL

(mm)
271
275
279
283
287
291
295
299
303
307
3N
315
319
323
327

XPET 0502AP
XPET 0602AP
XPET 0602AP
XPET 0703AP
XPET 0703AP
XPET 0903AP
XPET 0903AP
XPET 11T3AP
XPET 11T3AP
XPET 12T3AP
XPET 1504AP
XPET 1504AP
XPET 1904AP
XPET 0502AP-SD
XPET 0602AP-SD
XPET 0602AP-SD
XPET 0703AP-SD
XPET 0703AP-SD
XPET 0903AP-SD
XPET 0903AP-SD
XPET 11T3AP-SD
XPET 11T3AP-SD
XPET 12T3AP-SD
XPET 1504AP-SD
XPET 1504AP-SD
XPET 1904AP-SD

Q

0.9
0.9
0.9
1.2
1.2
2.0
2.0
3.0
3.0
35

LPR

(mm)
201
205
209
213
217
21
225
229
233
237
241
245
249
253
257

LS

(mm)
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70

M4

£
3 =
=
(mm) (mm)
185.5 40
187.5 40
192 40
196.5 40
201 40
205.5 40
208.5 40
213 40
217.5 40
222 40
226.5 40
231 40
2355 40
240 40
2445 40
'
US 2245-T07P
US 2245-107P
US 2205-T07P
US 2506-T07P
US 3007-T08P
US 3007-T09P
US 3009-T09P
US 3508-T15P
US 5012-T15P
US 5012-T15P

DF

(mm)
50
55
55
55
55
55
58
58
58
58
58
58
58
58
58

(mm)
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.30
0.15
0.15
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.35
0.15

D":
(mm)

0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50

%

GI310
GI3MN
GI3MN
Gi3Nn
Gi3NM
Gi3N"
Gi3N"
GI3N
GI312
GI312
GI312
G312
GI312
G312
GI312

SCET 050204-UD
SCET 050204-UD
SCET 060204-UD
SCET 060204-UD
SCET 070308-UD
SCET 070308-UD
SCET097308-UD
SCET 09T308-UD
SCET 120408-UD
SCET 120408-UD
SCET 120408-UD
SCET 150512-UD
SCET 150512-UD
SCET 050204-SD
SCET 050204-SD
SCET 060204-SD
SCET 060204-SD
SCET 070308-SD
SCET 070308-SD
SCET 09T308-SD
SCET09T308-SD
SCET 120408-SD
SCET 120408-SD
SCET 120408-SD
SCET 150512-SD
SCET 150512-SD

Q)

0.9
0.9
0.9
1.2
2.0
2.0
2.0
3.0
5.0
5.0

%R |

G323 191
G324 2.02
G324 212
G324 2.2
G324 233
G324 245
G324 2.58
G324 2.68
G325  2.64
G325 276
G325 290
G325 3.00
G325 3.5
G325 330
G325 3.46
e
FLAGTO7P
FLAGTO7P
FLAGTO7P
FLAGTO7P
FLAGTO8P
FLAGTO9P
FLAGTO9P
FLAGT15P
FLAGT15P
FLAGT15P

HMO010
HM010
HMO010
HMO010
HMO010
HMO010
HM010
HMO010
HMO010
HMO010
HMO010
HMO010
HM010
HM010
HM010

319
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5xD 805D vrtak na vymenitelné rezné dosticky s vnutornym chladenim

5xD

®

—

1S0 9766

(L 4 4

L d

Qo

2/PRAMET

S

Vysoko vykonny vrték na vymenitelné rezné dosticky vhodny na vftanie slepych a priechodzich otvorov. PouZitelny aj na vftanie cez krizdjtce
sa otvory, vyosené otvory, vftanie preplatovanych plechov, kruhovi interpoldciu, odvftavanie, vftanie do zakriveného alebo Sikmého povrchu,
vhodny na prerusovany rez, zrézanie hran a vyvrtavanie otvorov. Dostupny v rozsahu priemerov @19 az @31mm v dizke 5xD.

LPR

DCON MS$

DF

LS

OAL

o] ()l fo) e ()

-

L

GI301
GI302
GI303
GI304
GI305
GI306
GI314
GI315
GI316
GI317
GI318

320

Produkt

805D-19-95-525

805D-20-100-525
805D-21-105-525
805D-22-110-525
805D-23-115-525
805D-24-120-525
805D-25-125-532
805D-26-130-532
805D-27-135-532
805D-28-140-532
805D-29-145-532
805D-30-150-532
805D-31-155-532

DC

(mm)
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30
31

APMX
OAL

E)
ES

(mm)
176
181
186
191
196
201
210
215
220
225
230
235
240

95.00
100.00
105.00
110.00
115.00
120.00
125.00
130.00
135.00
140.00
145.00
150.00
155.00

)

XPET 0602AP
XPET 0602AP
XPET 0703AP
XPET 0703AP
XPET 0903AP
XPET 0903AP
XPET 0602AP-SD
XPET 0602AP-SD
XPET 0703AP-SD
XPET 0703AP-SD
XPET 0903AP-SD

LPR

(mm)
120
125
130
135
140
145
150
155
160
165
170
175
180

LS

(mm)
56
56
56
56
56
56
60
60
60
60
60
60
60

LU

(mm)
100.5
105
110.5
116
121.5
127
130
135.5
141
146.5
152
157.5
163

DF

(mm)
35
35
35
35
35
35
42
42
42
42
42
42
42

D
(mm)
0.15
0.10
0.10
0.45
0.35
0.15
0.15
0.10
0.50
0.30
0.20
0.15
0.15

D

(mm)
0.45
0.45
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.30
0.50
0.50
0.50
0.50

%

- GI301
- GI302
- GI302
- @303
- GI304
- GI304
- GI304
- GI304
- GI305
- GI306
- GI306
- GI306
- GI306

[ole®

SCET 050204-UD
SCET 060204-UD
SCET 060204-UD
SCET 070308-UD
SCET 070308-UD
SCET097308-UD
SCET 050204-SD
SCET 060204-SD
SCET 060204-SD
SCET 070308-SD
SCET 070308-SD

%

GI314
GI315
GI315
GI316
GI317
GI317
GI317
GI317
GI318
GI319
GI319
GI319
GI319

0.38
0.40
0.42
0.45
0.48
0.49
0.72
0.75
0.78
0.82
0.86
0.90
0.95

DF
[

HM002
HMO003
HMO003
HM004
HMO005
HMO005
HMO005
HM005
HMO006
HMO07
HMO07
HM007
HMO007



v

US 2205-T07P
US 2205-T07P
US 2506-T07P
US 2507-T08P
US 3007-T09P
US 3007-T09P

)

XPET 0903AP-SD

Q)

0.9
0.9
1.2
1.2
2.0
2.0

44

v

US 2245-T07P
US 2205-T07P
US 2506-T07P
US 3007-T08P
US 3007-T09P
US 3009-T09P

[ole®

SCET 097308-SD

)

0.9
0.9
1.2
2.0
2.0
2.0

=

FLAGTO7P
FLAGTO7P
FLAGTO7P
FLAGTO8P
FLAGTO9P
FLAGTO9P

321
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OAL
LCOL
1%}
=
me _ .z
o
o
,,,,,,,,,,,,,,, la}
Rozsah nastavenia priemeru je 0.4 - -0.2; rozsah nastavenia stredovej vysky is 0.2 - -0.15.
Produkt DCONWS DCON MS BD
(mm) (mm) (mm)
EP253253 25.00 32.00 53.00
EP324058 32.00 40.00 58.00

322

EP - nastavovacie piizdro pre vrtaky na vymenitelné rezné dosticky

Pizdro pre nastavenie vitacieho priemeru vrtaka na vymenitelné rezné dosticky. Mdze byt pouzité v upinacoch weldon s priemermi 32 alebo
(@40. Vitaci priemer je mozné nastavit otdcanim puzdra.

e

OAL LCOL
(mm) (mm)

53.0 43

58.0 53

D/PRAMET

0.15
0.20



0502
0602
0703
0913
1204
1505

Produkt

S

/@

SCET 050204-UD
SCET 060204-UD
SCET 070308-UD
SCET 09T308-UD
SCET 120408-UD

SCET 150512-UD

SCET 050204-SD

SCET 060204-SD

SCET 070308-SD

SCET 09T308-SD

SCET 120408-SD

SCET 150512-SD

(mm)
5.556
6.350
7937
9.525

12.700
15.875

(mm)
240
2.90
3.50
4.50
5.60
5.60

RE

(mm)

Ty U

Oiz UD geometria s univerzdlnym prevedenim pre obvodové dosticky.

SCET 050204-UD

SCET 060204-UD 0,15
SCET 070308-UD 0,15
SCET 09T308-UD 0,15
SCET 120408-UD 0,20
SCET 150512-UD 0,20
D8330 04
D9335 04
D8330 04
D9335 04
D8330 03
D9335 03
D8330 08
D9335 0.8
D8330 038
D9335 08
D8330 12
D9335 1.2

57 a

SCET 050204-SD

SCET 060204-SD 0,06
SCET070308-SD 0,08
SCET 09T308-SD 0,10
SCET 120408-SD 0,10
SCET 150512-SD 0,10
D8330 04
D9335 04
D8330 04
D9335 04
D8330 08
D9335 038
D8330 03
D9335 0.8
D8330 08
D9335 038
D8330 12
D9335 12

L S

(mm) (mm)
5.56 2.38
6.35 2.38
7.94 3.18
9.53 3.97
12.70 4.76
15.88 5.56

P

Ve f ap

(m/min)  (mm/rev)  (mm)

% \S

165
240
165
240
165
240
165
240
165
240
165
240

0.08 -
0.08 -
011 -
011 -
013 -
013 -
0.14 -
0.14 -
016 -
016 -
018 -
018 -

(s

165
240
165
240
165
240
165
240
165
240
165
240

0.08 -
0.08 -
011 -
011 -
013 -
013 -
0.14 -
0.14 -
016 -
016 -
018 -
018 -

Ve

(m/min)

95
140
95
140
95
140
95
140
95
140
95
140

M

f

(mm/rev)

0.07
0.07
0.09
0.09
0.11
0.11
0.13
0.13
0.14
0.14
0.16
0.16

44

ap

(mm)

Ve

(m/min)

155
225
155
225
155
225
155
225
155
225
155
225

155
225
155
225
155
225
155
225
155
225
155
225

f

(mm/rev)

0.08
0.08
0.11
0.11
0.13
0.13
0.14
0.14
0.16
0.16
0.18
0.18

0.08
0.08
0.11
0.11
0.13
0.13
0.14
0.14
0.16
0.16
0.18
0.18

IC

ap

(mm)

0%4 SD geometria s pozitivnym prevedenim pre obvodové dosticky.

Ve f ap

(m/min)  (mm/rev)  (mm)

NNNNNNNNNNNN

Ve

40
60
40
60
40
60
40
60
40
60
40
60

S

f

(m/min) ~ (mm/rev)

0.06
0.06
0.07
0.07
0.09
0.09
0.10
0.10
0.11
0.11
0.12
0.12

ap

(mm)

D/PRAMET

Ve

(m/min)

H

f

(mm/rev)

ap

(mm)

323
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D/PRAMET

(mm) (mm) (mm) (mm)
0502 5.556 2.40 5.56 2.38
0602 6.350 2.60 6.35 2.38
0703 7.937 2.90 7.94 3.18
0903 9.525 3.50 9.53 3.18
13 11.509 3.90 11.50 3.97
1213 12.700 3.90 12.70 3.97
1504 15.875 4.50 15.88 4.76
1904 19.050 4.50 19.05 476

P M N S H
Produk RE
rodukt Ve f ap 7d f ap 7d f ap 7d f ap Ve f ap 74 f ap
(mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)
a R
EpE
Ty Uil @
a
XPET05024P 0,10 Geometria s univerzdlnym prevedenim pre stredové dosticky.
XPET0602AP 0,10
XPET0703AP 0,15
XPET0903AP 0,25
XPET11T3AP 0,25
XPET12T3AP 0,25
XPET 1504AP 0,25
XPET 1904AP 0,25
XPET 0502AP D8345 - W 165 008 - = = = . 155 008 - = = = = = = - - -
XPET 0602AP D8345 - W 165 011 - = = = . 155 011 - = = = = = = - - -
XPET 0703AP D8345 - W 165 013 - = = = . 155 013 - = = = = = = = = =
XPET 0903AP D8345 - W 165 014 - = = = . 155 014 - = = = = = = = = =
XPET 11T3AP D8345 - M 165 016 - = = = . 155 016 - = = = = = = - - -
XPET 12T3AP D8345 - M 165 016 - = = = . 155 016 - = = = = = = - - -
XPET 1504AP D8345 - W 165 018 - = = = . 155 018 - = = = = = = = = =
XPET 1904AP D8345 - W 165 018 - = = = . 155 018 - = = = = = = > = =
a
/\ 16°;SF/ \ ®
Oj XPET 0502AP-5D 0,34 SD geometria s pozitivnym prevedenim pre stredové dosticky.
S XPET 0602AP-SD 0,05
' XPET 0703AP-SD 0,08
XPET 0903AP-SD 0,10
XPET 11T3AP-SD 0,10
XPET 12T3AP-SD 0,10
XPET 1504AP-SD 0,10
XPET 1904AP-SD 0,12
XPET 0502AP-SD D8345 - W 165 008 - W 9 007 - u 155 0.08 - - - - B 4 006 - > = =
XPET 0602AP-SD D8345 - M6 011 - M 9% 009 - ! 155 011 - - - - ®/ 4 007 - = = =
XPET 0703AP-SD D8345 - 165 013 - W 9% 011 - u 155 013 - - - - P 4 009 - = = =
XPET 0903AP-SD D8345 - W 165 014 - W 95 013 - u155 014 - - - - ® 4 010 - = = =
XPET 11T3AP-SD D8345 - MW 165 016 - W 9% 014 - u155 016 - - - - ®B 4 0mn - = = =
XPET 12T3AP-SD D8345 - M165 016 - W 95 014 - !155 016 - - - - ®B 4 011 - = = =
XPET 1504AP-SD D8345 - 165 018 - W 95 016 - u155 018 - - - - PB4 012 - = = =
XPET 1904AP-SD D8345 - W 165 018 - W 95 016 - u155 018 - - - - ®B 4 012 - = = =
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WCMT_I D 2/PRAMET

Q IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)
0402 6.350 2.90 430 238
0503 7.938 3.50 5.40 3.18
06T3 9.525 4.40 6.50 397
0804 12.700 5.50 8.70 476

Vhodnost a dtartovacie hodnoty pre reznd rychlost (vc), posuv (f) a hibku rezu (ap). Dalsie moznosti vypoctov reznych parametrov najdete v nasej aplikacii Machining Calculator.

- P M N s H
Produkt Ve f ap 7d f ap \7d f ap Ve f ap 74 f ap 74 f ap
(mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm)

Ut 8

Geometria 45 pre dokoncovacie aZ hrubovacie obrdbanie, a kontinualny az prerusovany rez.

Q9
L

WCMT 06T308E-45 D8330 08 W 165 015 - ® 95 014 - . 155 015 - = = = = = = = = =

v WU §

Geometria 46 pre jemné az dokoncovacie obrébanie, a kontinuélny aZ preruSovany rez.

ﬁ

WCMT 040208E-46 D8330 08 W 165 015 - ® 95 014 - . 155 015 - = = = = = = > = =

o1 ris SU% (S

Geometria 47 pre dokoncovacie aZ polohrubovacie obrébanie, a kontinudlny aZ prerusovany rez.

F

WCMT 050308E-47 D8330 08 W 165 020 - ® 95 018 - . 155 020 - = = = = = = = = =

o1 s CU% (§]

Geometria 48 pre dokoncovacie aZ polohrubovacie obrébanie, a kontinudlny aZ preruSovany rez.

WCMT 080412E-48 12 M5 02 - m 95 02 - W15 022 - - = - - = - - = -

vosos 80 (§]

17,52

=4
(=]
w
w
o

4

Geometria UM pre dokoncovacie az polohrubovacie obrabanie, a kontinudIny az mierne prerusovany rez.

WCMT 040208E-UM D8330 08 W 165 020 - P 95 018 - . 155 020 - = = = = = = > = =
WCMT 050308E-UM D8330 08 W 165 020 - P 95 018 - . 155 020 - = = = = = = > = =
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D/PRAMET

Q IC D1 L S
(mm) (mm) (mm) (mm) 80°
0302 5.556 2.85 3.80 2.38 . RE
0402 6.350 3.15 430 2.38
0503 7.938 3.20 5.40 3.18
06T3 9.525 3.72 6.50 3.97 ) .
0804 12.700 430 8.70 476
N
Vhodnost a tartovacie hodnoty pre reznii rychlost (vc), posuv (f) a hibku rezu (ap). DalSie moznosti vjpoctov reznych parametrov najdete v nasej aplikacii Machining Calculator.
M N S H
RE
Produkt Ve f ap 7d f ap 7d f ap 7d f ap Ve f ap 74 f ap
(mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) ~ (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm)

WCMX 06T308E-45

WCMX 030208E-46
WCMX 040208E-46

WCMX 050308E-47

WCMX 080412E-48

326

U §

Geometria 45 pre dokoncovacie aZ hrubovacie obrdbanie, a kontinualny az prerusovany rez.

§

D8330 08 M 165 015 - ® 95 014 - M 155 015 - - - - - - - - -

v WU §

Geometria 46 pre jemné az dokoncovacie obrébanie, a kontinuélny aZ preruSovany rez.

F

D8330 03 M 165 015 - w95 014 - M 15 015 - =0 =0 -
D8330 08 M 165 015 — ® 95 014 - M 15 015 - - - - - - - - - -

i s CU% (G

Geometria 47 pre dokoncovacie aZ polohrubovacie obrébanie, a kontinudlny az preruSovany rez.

&

D8330 03 M 165 020 - ® 95 018 - M 15 020 - =0 =0 =

01 r2s SUS (S

Geometria 48 pre dokoncovacie aZ polohrubovacie obrabanie, a kontinudlny aZ prerusovany rez.

ﬁ

D8330 12 M 165 022 - W 95 020 - M5 02 - - - - - - - - - -
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DOSTICKOVE VRTAKY
TECHNICKE INFORMACIE




Vseobecna definicia
t. j. ocel, nehrdzavejuca ocel...

P v@nN s H

Definicia podla
$truktary/zloZenia
t. j. uhlikova ocel, legovana ocel...

44

SKUPINY OBRABANYCH MATERIALOV (WMG)

Definicia podla
tvrdosti/medze pevnosti v tahu
t.j. 160 < 220 HB, 620 < 900 n/mm?...

P
2 | ]|
2 BEE
s HEE
4 BN

O KLASIFIKACII OBRABANYCH MATERIALOV SPOLOCNOSTI DORMER PRAMET

Skupiny obrdbanych materidlov (,WMG") sa pouZivaju na podporu
jednoduchého a spolahlivého vyberu spravneho rezného nastroja
a pociato¢nych podmienok obrabania v konkrétnych aplikaciach.
Dormer Pramet klasifikuje obrabané materialy do Siestich réznych fa-
rebnych skupin:

* Modra: Ocel a liata ocel (skupina P)

o ZIta: Nehrdzavejica ocel (skupina M)

o Cervena: Liatina (skupina K)

¢ Zelena: NeZelezné kovy (skupina N)

o Hneda: Ziaruvzdorné a Ziarupevné materialy (skupina S)

e Siva: Kalené materidly (skupina H)

328

Kazda z nich je rozdelend do podskupin na zdklade ich Struktury
a/alebo zloZenia. Napriklad ocel skupiny P a liata ocel sa delia na $tyri
podskupiny, menovite na:

¢ P1—Konstrukéna a automatova ocel

e P2 —Uhlikova ocel

¢ P3 —Legovana ocel

¢ P4 —Vysokolegovana a nastrojova ocel

Koneéné rozdelenie zahffia vlastnosti materialu, ako je tvrdost a me-
dza pevnosti v tahu. Cielom je poskytnut nasim zakaznikom komplex-
né odporucanie nastrojov, vratane pociatocnych hodnét rychlosti
rezu a posuvu.

Tabulka na nasledujticej strane obsahuje opis kazdej skupiny obraba-
nych materidlov, ako aj priklady beZzne pouzivanych oznaceni.
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GEOMETRIA DOSTICIEK

M N S H

| 4 |

.:];; Pozri diagram

=
0 2 2 8 8 8 8 8 8§ @ WCMT 06, WCMX 06

oooooooo

M N S H
[ | 7 [ |
:1:; Pozri diagram

el
(W1

i seeees
<
v = 2 8 % 3 8 8 8§ @ WCMT 04, WCMX 03, WCMX 04

M BBl N s H
Yy =

,:]; Pozri diagram

% f
=>
0 2 2 85 8 8 8 8 R @ WCMT 05, WCMX 05

oooooooo

W v R N s w
HE 7V B

:]:; Pozri diagram

f
=

0 2 2 8 8 383 8 8 § @ WCMT 08, WCMX 08

oooooooo
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GEOMETRIA DOSTICIEK
= P v B N s H
' E 7 =
,:]; Pozri diagram
§ *
~.0,08-0,1 ]
%2> IO JE
f
=>
© £ £ 8 £ & 8 § § @ WCMT 04, WCMT 05
P v B N s H
| |
,:]; Pozri diagram
(o]
? R [ SCET 050204-UD
: 4 - SCET 060204-UD *
’w | | [ sceT 070308-UD |
- a | | [SCET 09T308-UD Q C /( i { L 3
'('j SCET 050204-UD 0,12 I | .| SCET 120408-UD
W | SCET060204-UD 0,15 | [scer 500l
SCET 070308-UD 0,15 T f
SCET 09T308-UD 0,15 v g 28588 zzs = [ sam..-w
SCET 120408-UD 0,20
SCET 150512-UD 0,20
P v B N s H
' | |
' |:f(> Pozri diagram
"""" XPET 0502AP
& a R £ XPET 0602AP
2 | 1+ XPET 0703AP |
: \ ] XPET 0903AP P
| yeeroson 010 o L QO C O € & 3
o A ——
> | XPET06024P 0,10 : | L XPETLITAP |
XPET0703AP 0,15 L XPET 1504AP_|
XPET 0903AP 0,25 | ‘XPET ‘1904A‘P
XPET11T3AP 0,25 v = = 8§ 5 2 8 T 8 b @ XPET....AP
XPET 12T3AP 0,25
XPET 1504AP 0,25
XPET 1904AP 0,25
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SCET......-SD

XPET....AP-SD

5 a

SCET 050204-5D
SCET 060204-5D
SCET 070308-SD
SCET 09T308-SD
SCET 120408-5D
SCET 150512-5D

&)
m%i/

XPET 0502AP-SD
XPET 0602AP-SD
XPET 0703AP-SD
XPET 0903AP-SD
XPET 11T3AP-SD
XPET 12T3AP-SD
XPET 1504AP-SD
XPET 1904AP-SD

a
0,04
0,06
0,08
0,10
0,10
0,10

a
0,04
0,05
0,08
0,10
0,10
0,10
0,10
0,12

0

44

[ scET 050204-5D |

SCET 060204-SD

SCET 070308-SD

SCET 09T308-SD

SCET 120408-SD

- I

I

SCET 150512-5D

0.10

0.16

wn
]
=

g 38 8
s 8 =2

2
2

2.50

XPET 0502AP-SD

XPET 0602AP-SD

XPET 0703AP-SD

XPET 0903AP-SD

[ XPET 1173AP5D |

XPET 12T3AP-SD

XPET 1504AP-SD

XPET 1904AP-SD

=
S

©
S

wn
N
=

=) ) =
= ] =]
S = -

)
2

2.50

f
=

GEOMETRIA DOSTICIEK

Pozri diagram

-

Tl v RN

| | 4

Pozri diagram

——

© ¢ @ ¢

f
=

@ XPET....AP-SD

N w

N w

&

H
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Operacia

Vitanie

Frézovanie

Sustruzenie

Zapichovanie
a Upichovanie

0PVD
1CVD

2PVD
3CVvD

4PVD
5CVD

6 PVD
7 CVD

8PVD
9 CVD

44

Povlak/Substrat Generacia

Specialne aplikacie 1-9

Nepriradené

Pre materidly skupiny
KaH

Pre materidly skupiny
Mas

Univerzalne

CBN

Keramika

PCD

Cermet

3

MATERIALY DOSTICIEK

0

ISO rozsah

01-50

O 01-05
C 05-10

(' 10-20

{ 20-30
A 30-40
X 40-50



Identifikacia materialu

Oblast pouZitia

Rezna rychlost

B B | Aplikicia
Posuv

M15 - M30
D9335 eyl w —anll __ad]
4

- M30
D8330 m . ‘qﬂil ‘aﬂﬂﬂ

- M40
D8345 m . ‘qﬂil ‘aﬂﬂﬂ

submicron H

FGM

Substrat
WC-Co jemnozrnny substrét (<Tum)

Funkéne gradientny substrat

0Odolnost proti nepriazni-

vym pracovnym
podmienkam

‘al.U

‘al.U

‘al.H

Povlak

I o

MI-CVD

PVD

PVD

M4

MATERIALY DOSTICIEK

>
=
K]
o . v
S Opis materialu
-
‘T
B 2
2 ER
3 £S5
= Tento materiél sa odportica na obvodové dosticky v dostickovych vrtdkoch. Je
=g ++ + vy vve s Y
vhodnejsi na vyssie rezné rychlosti a posuvy.
S
5 Toto je univerzalny materidl pre obvodové dosticky v dostickovych vrtdkoch. Je moz-
+ + 4 [ v
§ né ho pouzivat na vacsinu materidlov a vyznacuje sa prevédzkovou spolahlivostou.
s
5. Tento materidl je univerzalny material pre stredovui dosticku v dostickovych vrta-
L S Aoy
§ koch. Je mimoriadne hiiZevnaty a vhodny pre va¢Sinu materidlov.

Povlak

MT-CVD  Chemicka metdda povlakovania pri strednej teplote

PVD Fyzikélna metdda povlakovania pri nizkej teplote

Vplyv chladiacej kvapaliny

+++ Pouzitie chladiacej kvapaliny md rozhodujtci vplyv
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DOSTICKOVE VRTAKY - ODPORUCANE REZNE PODMIENKY

802D, 803D (XPET..AP, SCET..-UD) i
D9335 D8330 D8345 215 220 825 230 240 258
| | | 0.07 0.08 0.09 0.10 0.12 0.16
| u u 0.11 0.13 0.15 0.17 0.21 0.28
| u u 0.13 0.15 0.18 0.20 0.24 0.32
| | | 0.12 0.14 0.16 0.18 0.22 0.30
| u u 0.14 0.16 0.19 0.21 0.26 0.34
| u u 0.14 0.16 0.19 0.21 0.26 0.34
| | | 0.14 0.16 0.19 0.21 0.26 0.34
| u u 0.14 0.16 0.19 0.21 0.26 0.34
| u u 0.14 0.16 0.19 0.21 0.26 0.34
802D, 803D (XPET..AP-SD, SCET..-SD) A,
D9335 D8330 D8345 215 220 225 230 240 o 58
u | | 0.08 0.09 0.10 0.1 0.14 0.18
| | | 0.1 0.13 0.15 0.17 0.21 0.28
u | | 0.13 0.15 0.18 0.20 0.24 0.32
| | | - = - - = -
4 4 4 0.08 0.09 0.10 0.1 0.14 0.18
4 L4 L4 0.1 0.13 0.15 0.17 0.21 0.28
4 L4 L4 0.12 0.14 0.16 0.18 0.22 0.24
4 4 4 0.13 0.15 0.18 0.20 0.24 0.32
4 L4 L4 0.14 0.16 0.19 0.21 0.25 0.33
u | | 0.12 0.14 0.16 0.18 0.22 0.30
| | | 0.11 0.13 0.15 017 0.21 0.28
| | | 0.07 0.08 0.09 0.10 0.12 0.16
u | | 0.07 0.08 0.09 0.10 0.12 0.16
4 4 4 0.08 0.09 0.10 0.1 0.14 0.18
S2 4 L4 L4 0.08 0.09 0.10 0.11 0.14 0.18
S3 4 L4 L4 0.07 0.08 0.09 0.10 0.12 0.16
S4 4 4 4 0.07 0.08 0.09 0.10 0.12 0.16
804D (XPET..AP, SCET..-UD) e
D9335 D8330 D8345 215 220 25 230 240 258
| | | 0.06 0.07 0.08 0.09 0.10 0.14
u u | 0.10 0.12 0.14 0.16 0.19 0.25
| | | 0.12 0.14 0.16 0.18 0.22 0.30
u u | 0.1 0.13 0.15 0.17 0.21 0.28
u u | 0.13 0.15 0.18 0.20 0.24 0.32
| | | 0.13 0.15 0.18 0.20 0.24 0.32
| | | 0.13 0.15 0.18 0.20 0.24 0.32
u u | 0.13 0.15 0.18 0.20 0.24 0.32
| | | 0.13 0.15 0.18 0.20 0.24 0.32

3
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804D (XPET..AP-SD, SCET..-SD)

D9335 D8330 D8345

===
w N =

=
=
NNNNEEEENNNNNEETR

NNNNEEEENNNNNEETR
N NNNEEEENNNNNEETR®

805D (XPET..AP, SCET..-UD)

D9335 D8330 D8345

805D (XPET..AP-SD, SCET..-SD)

D9335 D8330 D8345
M1 | ] | | | |
M2 | ] | | | |
M3 || | ] ||
M4 | ] | | | |
S1 4] .4 | 4]
S2 |4 4] | 4
S3 4] .4 .4
S4 4] .4 | 4]
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DOSTICKOVE VRTAKY — ODPORUCANE REZNE PODMIENKY

215
0.07
0.10
0.12

0.07
0.10
0.1
0.12
0.14
0.11
0.10
0.06
0.06
0.07
0.07
0.06
0.06

215
0.06
0.10
0.12
0.11
0.13
0.13
0.13
0.13
0.13

215
0.07
0.10
0.12

0.07
0.10
0.11
0.12
0.12
0.11
0.10
0.06
0.06
0.07
0.07
0.06
0.06

220
0.08
0.12
0.14

0.08
0.12
0.13
0.14
0.16
0.13
0.12
0.07
0.07
0.08
0.08
0.07
0.07

220
0.07
0.12
0.14
0.13
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15

220
0.08
0.12
0.14

0.08
0.12
0.13
0.14
0.14
0.13
0.12
0.07
0.07
0.08
0.08
0.07
0.07

225
0.09
0.14
0.16

0.09
0.14
0.15
0.16
0.19
0.15
0.14
0.08
0.08
0.09
0.09
0.08
0.08

225
0.08
0.14
0.16
0.15
0.18
0.18
0.18
0.18
0.18

225
0.09
0.14
0.16

0.09
0.14
0.15
0.16
0.16
0.15
0.14
0.08
0.08
0.09
0.09
0.08
0.08

230
0.10
0.16
0.18

0.10
0.16
0.17
0.18
0.21
0.17
0.16
0.09
0.09
0.10
0.10
0.09
0.09

230
0.09
0.16
0.18
017
0.20
0.20
0.20
0.20
0.20

230
0.10
0.16
0.18

0.10
0.16
0.17
0.18
0.18
0.17
0.16
0.09
0.09
0.10
0.10
0.09
0.09

240
0.12
0.19
0.22

0.12
0.19
0.20
0.22
0.25
0.21
0.19
0.10
0.10
0.12
0.12
0.10
0.10

240
0.10
0.19
0.22
0.21
0.24
0.24
0.24
0.24
0.24

240
0.12
0.19
0.22

0.12
0.19
0.20
0.22
0.22
0.21
0.19
0.10
0.10
0.12
0.12
0.10
0.10

258
0.16
0.25
0.30

0.16
0.25
0.27
0.30
0.33
0.28
0.25
0.14
0.14
0.16
0.16
0.14
0.14

258
0.14
0.25
0.30
0.28
0.32
0.32
0.32
0.32
0.32

258
0.16
0.25
0.30

0.16
0.25
0.27
0.30
0.30
0.28
0.25
0.14
0.14
0.16
0.16
0.14
0.14
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VZORCE PRE VYPOCET REZNYCH PARAMETROV

NAZVOSLOVIE A VZORCE
Parameter Vzorec Jednotky
v_. 1000 i
o n= ——_ ot/min
Otacky DC. 7
n.DC.n )
Rezna rychlost v, = W (m/min)
Rychlost posuvu vf: n. f (mm/min)
. DC?
Plocha prie¢neho prierezu otvoru A= — (mm?)
v,. A i
Objem odobraného materialu =t (cm?/min)
1000
L+h (minfkus)
Doba obrabania T=— min/kus
¢ 14
f
DC Priemer vrtdka (mm) h  Bezpecnad vzdialenost ndjazdu Spicky vrtaku od obrobku (mm)
f Posuvna otacku (mm/ot) L Hibkaotvoru (mm)

ODPORUCANE UTAHOVACIE MOMENTY PRE SKRUTKY

g /®) 2 = I s e

US 2245-T07P 0.9 FLAGTO7P M2.2 53 D-T7P MR-0.8-2.0 vario
US 2205-T07P 0.9 FLAGTO7P M2.2 5.4 D-T7P MR-0.8-2.0 vario
US 2506-T07P 1.2 FLAGTO7P M2.5 6 D-T7P MR-0.8-2.0 vario
US 2507-T08P 12 FLAGTO8P M2.5 7 D-T8P MR-0.8-2.0 vario
US 3007-T08P 2.0 FLAGTO8P M3 7 D-T8P MR-1.0-5.0 vario
US 3007-T09P 2.0 FLAGTO9P M3 74 D-T9P MR-1.0-5.0 vario
US 3009-T09P 2.0 FLAGTO9P M3 8.7 D-ToP MR-1.0-5.0 vario
US 3508-T15P 3.0 FLAGT15P M35 8.3 D-T15P MR-1.0-5.0 vario
US 3510-T15P 3.0 FLAGT15P M3.5 10.6 D-T15P MR-1.0-5.0 vario
US 4011-T15P 3.5 FLAGT15P M4 10.7 D-T15P MR-1.0-5.0 vario
US 5012-T15P 50 FLAGT15P M5 12.2 D-T15P MR-1.0-5.0 vario
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TECHNICKE INFORMACIE PRE DOSTICKOVE VRTAKY

Radialne nastavenie

Odporucania pre nastavenie priemeru vitaného otvoru Stacionarny nastroj
Vrtaky s vymenitelnymi dostickami méZu byt posunuté mimo stred, Pri upinani vrtaka sa uistite, Ze os vrtaka je zhodnda s osou obrobku.
aby sa dosiahol mensi alebo vacsi priemer otvoru ako je priemervrta-  Na dosiahnutie vacsieho priemeru otvoru prestavte vrtak tak, aby sa

ka. Hodnoty radidalneho nastavenia su uvedené pri hlavnych rozme-  obvodova dosticka posunula smerom od osi obrobku.
roch vrtakov.

Rotujuci nastroj
Pre vitanie otvorov v presnosti IT10 a menej s pouzitim vrtakov 802D,
803D, 804D a 805D sa odporuca pouZit nastavitelné drziaky.

Zivotnost nastroja

Dosti¢ky by sa nemali pouzivat pri va¢som opotrebeni chrbta ako je 0,2 + 0,4 mm, ktoré je namerané v mieste najvac¢sieho opotrebovania.
Odporucané rezné rychlosti, ktoré st uvedené v tomto katalégu, zodpovedaju Zivotnosti obvodovej dostic¢ky pri vitani otvoru celkovej dizky
7 m (20 + 30 min).

EP NASTAVITELNE PUZDRO
Upinaci priemer stopky Priemer vrtaka Rozsah
25 15-24 +0.4 - -0.2
32 245-40 +0.4 - -0.2

Nastavenie priemeru pre frézovacie stroje

Rozsah nastavenia priemeru

(::7_9-8 mm

e
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EP NASTAVITELNE PUZDRO
Upinaci priemer stopky Priemer vrtaka Rozsah
25 15-24 +0.2 - -0.15
32 245-40 +0.2 — -0.15

Nastavenie priemeru pre sustruhy

Rozsah nastavenia priemeru

TECHNICKE PODMIENKY PRE DOSTICKOVE VRTAKY

Odporucany tlak privadzanej reznej kvapaliny

Tlak reznej kvapaliny

Priemer vrtaka DC (mm) Dizka vrtika
2.0-2.5DC 3.0-5.0DC
15-25 6 bar 12 bar
26-40 4.5 bar 9 bar
>40 3 bar 6 bar
PoZadovany objem chladiaceho média Prikon

SUCHE VRTANIE

Pri vftani liatiny a ocele bez chladenia sa odpori&a pouzit privod - f - f - f
v . . => =018 => =0 => =008
stlaceného vzduchu cez teleso nastroja. 0.12

60 25
P
50 20 //
40 - d 1% % = -
s 4 ) 10—~ T
/ /

vd

0

10

15 20 25 30 35 40 45 50 55 60 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60

Priemer vrtaka DC (mm) Priemer vrtaka DC (mm)
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VSEOBECNE OBRABACIE UDAJE

VRTANIE SLEPEHO OTVORU
Pre vftanie otvorov hibich ako 1D je nevyhnutné pouzit vndtorné chladenie.

VRTANIE PRIECHODNEHO OTVORU
Pri vychddzani vrtaka z materidlu moze vznikndt kotd¢, ktory moze byt vymrsteny vysokou rychlostou pocas obrabania. V
tomto pripade je ddleZité ochrana strojného zariadenia s ohladom na zabezpecenie bezpecnosti obsluhy stroja.

VRTANIE MIMO 0S
Pri vrtékoch s dostickami zniZte posuv.
Neprekracujte hodnoty radidineho nastavenia.

VRTANIE DO NEROVNEHO A LIATEHO POVRCHU
Pri vstupe vrtaka s dostickami do obrobku zniZte posuv na 50%, kym nie st obe dosticky v zébere.

VYVRTAVANIE A VRTANIE DO PREDVRTANEHO OTVORU

VRTANIE CEZ PRIECNY OTVOR
Pri vitani v oblasti pretinajdiceho otvoru znizte posuv na 50%
Priemer stavajliceho otvoru by nemal byt vacsi ako 0,25 x D.

PRERUSOVANY REZ A ZANOROVACIE VRTANIE
Pri vitani vrtdkmi s dostickami zniZte posuv.

VRTANIE DO ZAKRIVENEHO POVRCHU
Ak os vrtaka smeruje do stredu zaoblenia, zniZte posuv na 50% pri vjazde aj vyjazde, kym nie st obe doticky v zabere.

SIKMY VSTUP DO MATERIALU

s dostickami znizte posuv na 50%, kym nie st obe dosticky v zdbere.

SIKMY VYSTUP Z MATERIALU

VRTANIE CEZ ZVAR
Pred zaciatkom vftania zarovnajte plochu. Pri prechode cez zvar zniZte posuv na 50%.

VRTANIE NASKLADANYCH MATERIALOV

spomalte.
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RIESENIE PROBLEMOV PRI VRTANI DOSTICKOVYMI VRTAKMI

NiZKY VYKON HNACIEHO MOTORA a) zniZenie reznej rychlosti — zniZenie otacok vretena
(NiZKY KRUTIACI MOMENT NA VRETENE) b) zniZenie posuvu

a) znizenie reznej rychlosti
b) vyber oteruvzdornejsieho druhu materidlu VBD
@) zvy3enie objemu a tlaku reznej kvapaliny

NADMERNE OPOTREBOVANIE REZNEJ HRANY
0BVODOVEJ VRD

a) znizenie posuvu pri zavitavani (zvIast pri nerovnom vstupnom povrchu obrobku)
KREHKE PORUSENIE REZNEJ HRANY OBVODOVEJ VRD b) volba hizevnatejsieho druhu materidlu VRD
@) zniZenie reznej rychlosti

a) zniZenie posuvu pri zavitavani

KREHKE PORUSENIE REZNEJ HRANY VNUTORNE) VRD o
b) kontrola upnutia vrtaka a obrobku

a) zmena posuvu

PLYNULA, ZLE UTVARANA TRIESKA . o "
b) zvyste reznu rychlost a sicasne znizte posuv

a) zvy3enie objemu a tlaku reznej kvapaliny
b) znizenie reznej rychlosti
() Zmena posuvu

ZHLUKOVANIE SA KRATKYCH TRIESOK
V 0BVODOVYCH DRAZKACH
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Metricky zavit
Zavit Stdpanie
M16x 1.0 1.00
M16x0.75 0.75
M17x 1.0 1.00
M18 2.50
M18x2.0 2.00
M18x 1.5 1.50
M18x 1.0 1.00
M20 2.50
M20x 2.0 2.00
M20x 1.5 1.50
M20x 1.0 1.00
M22 2.50
M22 x2.0 2.00
M22x1.5 1.50
M22x1.0 1.00
M24 3.00
M24x2.0 2.00
M24x1.5 1.50
M27 3.00
M27 x 2.0 2.00
M30 3.50
M30x2.0 2.00
M33 3.50
M36 4.00
M36x3.0 3.00
M39 4.00
M42 4.50
M42 x3.0 3.00
M45 4.50
M48 5.00
M48%3.0 3.00
M52 5.00
M52x%3.0 3.00
Zavit UNF
Zavit Stdpanie
3/4" 16
7/8" 14
1“ 12
11/8" 12
11/4" 12
13/8" 12
11/2 12

Odporicany priemer vrtaka pre

Rezaci zavitnik

15.0
153
16.0
155
16.0
16.5
17.0
17.5
18.0
185
19.0
19.5
20.0
20.5
21.0
21.0
22.0
225
24.0
25.0
26.5
28.0
29.5
32.0
33.0
35.0
37.5
39.0
40.5
43.0
45.0
47.0
48.0

Tvdrniaci zavitnik

155

16.8

173

18.8

193

20.8

213

22,5

233

Odporicany priemer vrtaka pre

Rezaci zavitnik

17.5
20.5
234
26.5
29.8
33.0
36.0

Tvérniaci zavitnik

183
213
243

44

DOPORUCENE PRIEMERY VRTAKOV POD ZAVIT

Zavit UNC
Zavit Stdpanie
3/4" 10
7/8" 9
1” 8
11/8" 7
11/4 7
13/8" 6
112" 6
13/4" 5
2” 41/2
21/4" 410
212" 4
Whitworthov zavit
Zavit Stdpanie
G3/8" 19
G1/2" 14
G 5/8" 14
G3/4" 14
G7/8" 14
G1” 1
G11/8" 1
G11/4" 1"
G13/8" 1
G11/2“ 1"
G13/4" 1"
G2” n

Odporicany priemer vrtaka pre

Rezaci zavitnik

16.7
19.5
22.2
25.0
28.2
31.0
34.0
39.5
45.2
51.6
57.2

Odporticany priemer vrtaka pre

Rezaci zavitnik

153
19.0
21.0
245
283
30.8
355
39.5
418
453
51.0
57.0

Tvarniaci zavitnik

17.8
20.8
238

Tvarniaci zavitnik

16.0
20.0
220
25.5
29.3
320
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