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a | Ultra Purge 1001 . . . 170°- 280°C .
Ultra Purge 5150 (+) LN CRN RO L . . | o | ¢ |160°C-350°C| -
Ultra Purge 5160 (+) el o] o | . R 190°C - 320°C |
Ultra Purge HT . . . o | . 200°C - 380°C | -
| 1 Ultra Purge HT+ . . . ol 250°C - 400°C |
Cistic granulaty Lusin®a Ultra Purge™ jsou primarne vyvijeny ke snizenf zmetkovitosti pri zmeéne typu nebo Ultra Purge PC . o e e 220°C - 340°C |«
barvy zpracovavaného materialu. Siroké fada Cisticich granulatd Lusin® a Ultra Purge™ usnadriuje prekonavani Ultra Purge PO (+) el . . | 170°C - 300°C |«
problém{t‘] spojenyc_lj s,odliény’m nasFaverjfm vstrikovaciho stroje pffi prechodu z jednoho typu materialu o | Ultra Purge PO-C S T . . . . .. < 10c-300C | -
na druhy, zcela odliSny, typ zpracovavaného polymeru. g Ultra Purge C4000 .. .| . e || 1900 - 320°C
— - ,-m, M ° <  Ultra Purge PET-E o e . o e | |« 190°C-320C | -
e
@ | Ultra Purge 8516 R R . . e 160°C - 350°C
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Odstavky a nabéhy snek - granulaty Ultra Purge™ a Lusin® Prazdna vs plna komora

Diivody poutziti Cisticich granulatd Ultra Purge™ a Lusin® pfi odstavce vstrikovacich stroji a extrudéri: Co znamena oznaéni ,prazdna komora“ a ,,plna komora“?
. . - L L Pro maximalizaci U¢inku nékterych typt Cisticich granulétl je tfeba, aby byly nadévkovény pfimo za predchézejici material/
+ zamezen( degradaci polymert pfi tepelnem Soku, kterému jsou polymery vystaveny barvu. Tedy do plné komory. Tyto granuléty pracuijf na tzv. hybridnim efektu, kdy kromé cinkd chemie vyuZivajf také
ve valci pri procesu chladnuti a opétovné plastifikace nadouvadla, které zplsobuiji zvySeni objemu a tlaku v komore. Tyto materidly nesou oznacent jako ,pln& komora“. Ostatnf
e e ” . typy funguif Cisté na chemickem efektu a jsou aplikovany do prazdné komory, tzn. pfedchazejici material nejprve z komory
* umoZnéni aktivnf sloZce obsazene v Zisticim materiélu dlouhodobé plsobit vyprazdnime a potom zaéneme s davkovanim Gisticiho materialu. Nelze Fici, ktera technologie je lepsi. Cisticl materialy
na usazeniny na povrchu $neku a plastifikacniho valce vybirame dle konkrétni aplikace.
* maximalni zefektivnéni nab&hu vyroby snizenim zmetkovitosti Pokud vés zajim4, jaky typ Cisticiho materialu zvolit pro Vasi vyrobu, konktaktujte specialisty ve firmé SPECTRA spol. s r.o.

Technologicky postup

Technologicky postup pouziti gisticich materiald se lisf dle konkrétniho typu pouzitého materialu.
Nevahejte se na nas proto obrétit a my v&m poZadované informace radi poskytneme.





