VRTAKY S ROVNYM CELOM 180°

PRE VRTANIE DO SIKMYCH PLOCH AJ VO VELKYCH HLBKACH.

V dizkach od 2D az do 5D .

MozZnosti pouZitia:

Deep side wall drilling

Continuous drilling for thin plates @ Deep cross hole drilling

Suitable for burr size reduction

Porovnanie vykonu s konkurenénymi nastrojmi:

AQDEXZLS
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Competitor

| Depth  20mm biind hole
| Cutting Fluid - Wet

Mo pilot hole drilling

Diameter @10
Speed 60mmi/min
Feed 19 1mmimin{0. 1mmfrev)

Material S50C

Flat hole drilling without

vibration on corner raduis |



Znizuje tvorbu otrepov na otvoroch.
PREHLAD REZNYCH PARAMETROV PRI VRTANI DI SIKMYCH PLOCH.

Position Speed Feed
No. | Angle [m/min| min' % Ty minfrmmy/ rev %
1 (1] 420 | 018 | 100%
@ 75 | 2400 | 100%
@ | e 210 | 009 | 50%
@ | 35 120 | 007 | 40%
51" 120 | 007 | 40%
@ 52 | 1650 | 70%
5 | 64 %0 | 006 | 33%
©®) |Haf cirle 60 | 004 | 20%
et AQDEXZ1000 ($10)
51" - % . Work Material - S45C
o Hole Depth : 15mm

Water soluble
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Guide hole drilling

Centering ACDERS N -

AGSTD
AGSTDLS

or

“ Must be the same or
! bigger by 0.5mm than i
drilled hole diametar

Must be bigger by 0.5mm
than drilled hole diametar

For inclined surface, process integration with

Recommend Pre-dnlling.
pre-drilling process is possible by adjustment of

Highly efficient drilling

is possible. cutting condition.




AQUA Vrtaky EX FLAT Long Shaft NOVA SERIA VRTAKOV

Neue Bohrerserie Aqua Drill EX FLAT

AQUA EX FLAT mit langem
Schaft (2D)

AQUA EX FLAT mit
Kuhlmittelbohrung 5D

AQUA EX FLAT normal (4D)

AQUA EX FLAT mit
Kuhimittelbohrung 3D

STl AQUA EX FLAT mit Radius

AQUA EX |
FLAT (2D)/

Verringerung der
Bohrungs-Aufweitung

Die Ausfuhrung mit doppelter Fase und
mit 2-stufiger Schnittkante verringert
das Risiko einer Bohrungs-Aufweitung.
Die Kuhlmittelbohrung sorgt fur
ausgezeichnete Spidneabfuhr.

Bohren von diinnen Blechen ohrungen

2_stufige

Aplikacie.

Anwendungen

Herkommliches Bohren AQUA DRILL EX FLAT

Flachsenken, um die Flachsenker
1. Flachsenken Lagegenauigkeit einzuhalten

Fahrungsloch bohren

und Flachsenken in _

einem Arbeitsgang

1~3D Fiihrungsbohrung, um Bohrer
MaBhaltigkeit und stabilen ==, s

Bohrvorgang zu gewahrleisten

2. Fuhrungsloch
bohren

3. Tiefloch-

Auch geeignet fiir Gewinde-Sacklécher.

mit normalem

Bei Sacklschern in diinnen Platten Isst sich eine Gewinde in diinnen

i > . . EX FLAT Bohrer
groBere Gewindelinge ohne Nachbearbeitung Platten mit maximaler
erreichen. Nutzlange des

Gewindes

s
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Porovnanie vykonu a kvality.

Leistungsvergleich

Geringe Gratbildung am Bohrungsausgang bei diinnen Blechen: Hocheffizient: direktes Bohren ohne Fiihrungsbohrung

AQUA DRILL FLAT Hartmetallbohrer eines AQUA DRILL Hartmetall-

Grathdhe: 0,3 mm Wettbewerbers FLAT Schgftfraser mit
Grathshe: 1,1 mm Schneiden

Oberflache ‘ Oberflache

Schnittbedingungen " Bohrdauer

Bohrer: AQUA EX Flat @ 10 Werkstoff: S$S400 Baustahl

Geschwindigkeit: 75 m/min 19 Sek. 32 Sek.

Vorschub: 420 mm/min Bohren in einem Arbeitsgang Stufenweises Bohren in 5 mm
(0,18 mm/U) benétigt nur 19 Sekunden

40 % hohere Effizienz

Porovnanie vrtania vrtakom AQUA EX FLAT 5D s chladenim v osi vrtaku s konkurenciou.

Leistungen des L9814 AQUA EX Flat 5D mit Kithimittelbohrung

AQUA EX Flat 5D mit Kiihimittelbohrung Wettbewerber

Kanten-
verschleil3

@ . SBAmr

Schnittbedingungen

Bohrer: @10 mm Bohrtiefe: 32 mm
Geschwindigkeit: 60 m/min (Durchbohrung)
Vorschub: 285 mm/min Fuhrungsbohrung: 10,5 mm

(0,15 mm/U) Werkstoff: C50 Kohlenstoffstahl

Klhlschmiermittel: wasserldslich

5 mm Vorbohrung mit
AQUA EX FLAT 2D




Porovnanie vitania vrtakom AQUA EX FLAT s dlhym driekom s konkurenciou.

Leistungen des L9816 AQUA EX FLAT mit langem Schaft

=% panas

AQUA EX FLAT mit langem Schaft Wettbewerber

Kanten-
verschleil

A. 50@mm-d i v . 5B0@mm-d | v

Schnittbedingungen

Bohrer: 210 mm Bohrtiefe: 20 mm (Sackloch)

Geschwindigkeit: 60 m/min Fuhrungsbohrung: 10,5 mm

Vorschub: 285 mm/min Werkstoff: C50 Kohlenstoffstahl
(0,15 mm/U) Kihlschmiermittel: wasserléslich

Zentrierung mit einem

panas

o PANAS Tools s.r.o0., Hradiste ¢. 371
SK -958 54
Tel.: +421/38/749 67 64 - 5
www.panas.sk

info@panas. sk,
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