UPINACI HROTY @ na"as
CSN ISO 298 (24 3310)

DIN 806

21V | A

Upinaci hroty slouzi k upinani obrobk( na obrabécich strojich nebo kontrolnich pfistrojich. Hroty velikosti Mk = 1 + 5 jsou celé
kaleny na tvrdost HRC 58 + 62. U hrotu velikosti Mk = 6 je Spi¢ka kalena do délky 80 mm, ostatni ¢ast je zuSlechténa. Hroty jsou
vyrabény z nastrojové oceli.

Kuzelova stopka MORSE CSN 22 0420 (DIN 228, ISO 296) bez upinaciho zavitu.

Mk Zd L [ Q G v

1 11 80 26.5 125 0.06

2 17 100 36 325 0.16

3 23 125 44 650 0.40 0.003
4 30 160 575 1 000 0.80

5 42 200 70.5 2 500 1.80

6 60 280 08 5 000 5.45

Rozméry v mm.

Legenda:

Mk ... kuzel MORSE

Q .... hmotnost obrobku [kg]
G .... hmotnost hrotu [kg]
V .... héazeni hrotu
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OTOGNE UPINACI HROTY PRO NC STROUI @ "a"as
s vymeénitelnymi vioZkami a odtlaCovaci matici

24 3314
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Hroty jsou uréeny k upinani obrobk(l na NC a CNC soustruzich. Jejich upinaci ¢ast umoznuje snadny pfistup nastroje k obrobku,
coz je zvlast vyhodné pfi obrabéni tvarovych soucasti. Konstrukce hrotd umoznuje sefizovani vile v pfednim radialnim lozisku. Oto¢né
hroty jsou opatfeny stopkou s kuZzelem MORSE podle CSN 22 0420 (DIN 228, ISO 296) bez upinaciho zavitu.

Vymeénitelné vlozky umoznuji univerzalni pouziti pfi riznorodé kusové vyrobé. Podle pouzité vyménitelné viozky je mozno upinat
obrobky v 60ti stupnovém dulku, trubky za vnitfni primér a podobné. Oto¢na ¢ast hrotu je zakon€ena kuzelovou dutinou, do niz je
mozno podle potfeby vkladat rizné upinaci viozky. Vlozky je nutno vtlagit do dutiny upinaci silou (konikem). Vyjmuti upinaci vliozky se
provadi vyrazenim pomoci vyrazeci vidlice. Kromé pouziti vyménitelnych vloZek je hrot opatfen odtlacovaci matici pro snadné vyjimani
oto€ného hrotu z vietene stroje. Specialni tésnici krouzek zamezuje vnikani jak chladici kapaliny tak i prachovych €astic do loziskovych
prostor hrotu. Timto vylepSenim je prodlouzena i zivotnosti hrotu.

Oto¢né hroty jsou dodavany namazané lithiovym mazacim tukem LV 2-3. Je doporueno hroty pouzivané v extrémnich
podminkach domazavat v intervalu 300 provoznich hodin v mnozstvi do 1 g otvorem v hlavé pouzdra (zaslepen Sroubem S1) a
v mnozstvi do 0.5 g otvorem na konci kuzelové stopky (zaslepen Sroubem S2). Rozebirani otoénych hroti neni doporuéeno.

Mk 2 D 2 D1 ad L | U Q G \
3 52 75 15 145 65 5000 400 1.65

4 57 80 20 171 69 4 000 1300 3.05 0.01
5 69.5 95 25 213 84 3 500 2 000 6.10

Rozméry v mm.

Legenda:

Mk ... kuZel MORSE

max. otacky [1/min]

max. hmotnost obrobku [kg]
hmotnost vyrobku [kg]
héazeni hrotu
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OTOCNE UPINACI HROTY S MALYM PRUMEREM HLAVY
s vrcholovym Ghlem 60°

24 3315
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Hroty jsou ur€eny k upinani obrobk( na soustruzich, pfipadné i pro prace na bruskach. Konstrukce se vyznacuje malym
pramérem hlavy hrotu @ D oproti zakladni Fadé otoénych hrotli dle CSN 24 3324, coz umozfiuje snadny pristup nastroje k obrobku.
Otoé&né hroty jsou opatfeny stopkou s kuZelem MORSE podle CSN 22 0420 (DIN 228, ISO 296) bez upinaciho zavitu. Specialni
utésnéni hfidele zabraruje vnikani feznych kapalin do loziskového prostoru hrotu, zanaSeni nedistot pfi obrabéni a tim prodlouzeni

Zivotnosti hrotu.

Otocné hroty jsou dodavany namazané lithiovym mazacim tukem LV 2-3. Rozebirani otoénych hrotd neni doporuéeno.

Mk D ad L | 11 U Q \
2 35 15 126 18 44 6 000 180
3 36 16 144 18 45 5000 400 0.007
4 42 20 177 24 50.5 5000 700
5 60 30 198 35 68.5 4 000 1000
Rozméry v mm.
Legenda:
MK ... kuzel MORSE
U ... max. otacky [1/min]
Q ... max. hmotnost obrobku [kg]
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OTOCNE UPINACI HROTY

s vrcholovym Uhlem 60°

CSN 24 3324
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Hroty jsou uréeny k upinani obrobk( na soustruzich. Pfipadné i pro prace na bruskach, zejména pfi brouseni obrobkl vyssi
hmotnosti. Konstrukce se vyznacuje malym primérem hlavy hrotu & D, umoziujici snadny pfistup nastroje k obrobku. U hrotl
s kuzelem MORSE 2 + 6 je velice vyhodna sefiditelnost vlle v pfednim radialnim lozisku. Hrot Mk 1 je jiné konstrukce a je uréen
k upinani velmi lehkych obrobk(, proto neudavame dovolené zatizeni tohoto hrotu. Oto¢né hroty jsou opatfeny stopkou s kuzelem
MORSE podle CSN 22 0420 (DIN 228, ISO 296) bez upinaciho zavitu.

Oto¢né hroty jsou dodavany namazané lithiovym mazacim tukem LV 2-3. Je doporu¢eno hroty pouzivané v extrémnich
podminkach domazavat v intervalu 300 provoznich hodin v mnozZstvi do 1 g otvorem v hlavé pouzdra (zaslepen Sroubem S1) a
v mnozstvi do 0.5 g otvorem na konci kuzelové stopky (zaslepen Sroubem S2). Rozebirani oto¢nych hrott neni doporuéeno.

Mk 2D ad L | 11 U Q G V
1 34 17 114 21.5 38.5 6 000 - 0.25
2 36 22 125 25.5 35 340 0.34
3 47 30 162 32 49 5 000 400 0.8 0.005
4 55 35 194 37.5 53 4 000 1 300 1.37 '
5 70 45 240 47 63 3500 2000 3.03
6 90 60 318 62 75.5 2 500 4 000 7.18
Rozméry v mm.
Legenda:
Mk ... kuzel MORSE
U ... max. otacky [1/min]
Q ... max. hmotnost obrobku [kg]
G ... hmotnost vyrobku [kg]
V ... héazeni hrotu
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OTOCNE UPINACI HROTY
pro tézké upinani s vrcholovym uhlem 60° a 90° O "a"as

24 3325
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Zivotnosti. Vyhodou je moznost sefizeni vule v pfednim radialnim lozisku. Loziskové prostory jsou naplnény olejem OL-J5.

Hroty pfesnosti EXTRA se pouzivaji i k upinani obrobkud na bruskach.

Pro snizeni deformaci stroje (konik, loZe, vietenik) vlivem axialnich upinacich sil, dodavame hroty s vrcholovym Ghlem 60°, coz je
zvlasté vyhodné pro stroje namahané v oblasti pfipustného maxima.

Hroty jsou opatfeny kuZelovou stopkou MORSE 4 + 7 dle CSN 22 0420 nebo stopkami METRICKYMI dle CSN 22 0410. Stopky
odpovidaji normam DIN 228 a ISO 296 (bez zavitu pro upinaci Sroub). Rozebirani otoénych hrotl neni doporuceno.

K D od o L1 L P \' Q U G

60 105 207 E 882

MORSE 4 80 40 - 1500 3200 4.1
90 90 192 N 0.04
E 0.01
60 119 247 E 882

MORSE 5 90 48 - 2500 2700 6.2
90 109 237 N 0.04
E 0.01
60 163 340 E 882

MORSE 6 125 55 - 5 000 1900 12.4
90 153 330 N 0.04
E 0.01
60 198 455 E 88i

MORSE 7 145 65 - 8 000 1600 215
90 188 445 N 0.05
E 0.01

K D ad o L1 L P V Q U G

60 198 390 E ggi

METR. 80 145 65 - 8 000 1600 20.4
90 188 380 N 0.05
E 0.01
60 230 457 E ggi

METR. 100 175 75 - 12 000 1300 354
90 220 447 N 0.05
E 0.01
N 0.06

METR. 120 210 95 90 263 525 E 0.01 20 000 900 62.5

Rozméry v mm.

Legenda:
K ... kuZel stopky o ... Uhelhrotu [°]
P ... znacka presnosti v oznaceni vyrobku N ... norméalni provedeni
E ... extra pfesné provedeni V ... hazeni hrotu
Q ... max. hmotnost obrobku [kg] U ... max. otacky [1/min]
G ... hmotnost vyrobku [kg]
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OTOCNE UPINACI HROTY

s vyménitelnymi upinacimi vioZzkami

24 3326
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Hroty s vymeénitelnymi vlozkami jsou ureny pro prace na soustruzich. Jejich konstrukce umoznuje univerzalni pouziti pfi
rdznorodé kusové vyrobé. Podle pouzité vymeénitelné viozky je mozno upinat obrobky v 60ti stupfiovém dulku, obrobky se 60ti
stupfiovym hrotem, soucasti bez navrtaného dllku za povrch, trubky za vnitini primér a podobné. Oto¢na €ast hrotu je zakoncena
kuzelovou dutinou, do niz je mozno podle potfeby vkladat rdzné upinaci viozky ve tvaru ,a + g”. Vlozky je nutno vtlacit do dutiny upinaci
silou (konikem). Vyjmuti upinaci viozky se provadi vyrazenim pomoci vyrazeci vidlice (h). Oto¢né hroty jsou opatfeny stopkou
s kuzelem MORSE podle CSN 22 0420 (DIN 228, ISO 296) bez upinaciho zavitu.

Oto¢né hroty jsou dodavany namazané lithiovym mazacim tukem LV 2-3. Je doporu€eno hroty pouzivané v extrémnich
podminkach domazavat v intervalu 300 provoznich hodin v mnozstvi do 1 g otvorem v hlavé pouzdra (zaslepen Sroubem S1) a
v mnozstvi do 0.5 g otvorem na konci kuzelové stopky (zaslepen Sroubem S2). Rozebirani otoénych hrotd neni doporuéeno. V
normalnim provedeni jsou hroty dodavany s jednou sadou vyménitelnych upinacich vliozek ve tvaru ,a + g” a s jednou vyrazeci vidlici
,h”. Ve zvlastnim provedeni jsou dodavany hroty se sadou vlozek podle viastniho vybéru. Ve specialnim provedeni jsou dodavany hroty
s tvarem upinacich vloZek podle pfani. Jednotlivé upinaci vioZky jsou dodavany rovnéz jako nahradni dily.

Mk 2 D od L | U Q G \
2 36 10 110 45.5 6 000 340 0.75
3 47 15 145 61 5000 400 1.52
4 55 20 174 76 4 000 1300 2.88 0.01
5 70 25 227 103 3500 2000 5.75
6 90 30 305 132.5 2 500 4 000 13.85
Rozméry v mm.
Legenda:
Mk ... kuzel MORSE
U ... max. otacky [1/min]
Q ... max. hmotnost obrobku [kg]
G ... hmotnost vyrobku [kg]
V ... héazeni hrotu
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OTOCNE UPINACI HROTY

s vyménitelnymi upinacimi viozkami @) na"as

Nahradni dily

24 3326
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Mk 2D o D1 ad L | n G
2 15 10 39 20 0.02
3 20 0.5 15 50 25 0.05
4 25 20 60 30 1 0.11
5 32 1 25 73 35 0.20
6 36 30 90 44 0.34
b)
Mk 2D @ D1 ad L | n G
2 28 4 10 36 17 0.042
3 36 6 15 45 20 0.065
4 45 10 20 53 23 1 0.135
5 56 14 25 65 27 0.27
6 70 18 30 80 34 0.72
c)
Mk 2D o D1 ad L | n G
2 44 20 10 36 17 0.067
3 63 33 15 45 20 0.22
4 70 35 20 53 23 1 0.43
5 80 38 25 65 27 0.47
6 100 50 30 80 34 1.55
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OTOCNE UPINACI HROTY

s vymeénitelnymi upinacimi viozkami

o: laNas

24 3326
d)
Mk D & D1 D2 od L | n G
2 28 19 5 10 36 17 0.061
3 36 28 12 15 45 20 0.13
4 45 37 17 20 53 23 1 0.23
5 56 44 20 25 65 27 0.42
6 70 58 24 30 80 34 0.92
e)
Mk @D & D1 o D2 od L | n G
2 38 28 14 10 36 17 0.11
3 45 38 22 15 45 20 0.2
4 63 53 30 20 53 23 1 0.41
5 70 60 36 25 65 27 0.66
6 100 88 54 30 80 34 1.35
f)
Mk D 2 D1 od L | n G
2 15 25 10 36 17 0.03
3 20 ) 15 45 20 0.06
4 25 5 20 53 23 1 0.123
5 32 25 65 27 0.23
6 36 8 30 80 34 0.38
9)
Mk D ad L | n G
2 22 10 36 17 0.055
3 25 15 45 20 0.13
4 32 20 53 23 1 0.18
5 45 25 65 27 0.34
6 56 30 80 34 0.50
h)
Mk d n G
2 11 0.018
3 16 0.02
4 22 1 0.03
5 27 0.06
6 32 0.16
Rozméry v mm.
Legenda:
Mk ... kuzel MORSE
U ... max. otacky [1/min]
Q ... max. hmotnost obrobku [kg]
G ... hmotnost vyrobku [kg]
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OTOCNE UPINACI HROTY @ na"as

pro NC soustruhy

24 3327
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Hroty jsou uréeny k upinani obrobkt na NC soustruzich. Jejich upinaci ¢ast umozfiuje snadny pfistup nastroje k obrobku, coz je
zvlast vyhodné pfi obrabéni tvarovych soucasti. Konstrukce hrotd umozniuje sefizovani ville v pfednim radialnim lozisku. Otoéné hroty
jsou opatfeny stopkou s kuzelem MORSE podle CSN 22 0420 (DIN 228, ISO 296) bez upinaciho zavitu.

Oto¢né hroty jsou dodavany namazané lithiovym mazacim tukem LV 2-3. Je doporu¢eno hroty pouzivané v extrémnich
podminkach domazavat v intervalu 300 provoznich hodin v mnozstvi do 1 g otvorem v hlavé pouzdra (zaslepen Sroubem S1) a
v mnozstvi do 0.5 g otvorem na konci kuzelové stopky (zaslepen Sroubem S2). Rozebirani oto€nych hrotd neni doporuc¢eno.

Mk D d L | 11 U Q G \'

2 36 17 130 31 35 6 000 270 0.39

3 47 25 169.5 40 49 5 000 320 0.89 0.005
4 55 30 206 50 53 4 000 1000 14

5 70 40 260 65 63 3 500 1600 3.2

Rozméry v mm.

Legenda:

Mk ... kuZel MORSE

max. otacky [1/min]

max. hmotnost obrobku [kg]
hmotnost vyrobku [kg]
hazeni hrotu

<®OOC
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OTOCNE UPINACI HROTY @ "a "as

prodlouzené, s vrcholovym uhlem 60°

CSN 24 3328
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Hroty jsou uréeny pro prace na soustruzich. Jejich prodlouzena upinaci ¢ast umozriuje snadny pfistup nastroje k obrobku, coz je
zvlast vyhodné pfi obrabéni nastroji s vyménitelnymi bfitovymi destickami a pfi praci na kopirovacich soustruzich. Konstrukce hrott
umozfiuje sefizovani radialni vile. Hroty maji upinaci stopku MORSE CSN 22 0420 (DIN 228, ISO 296) bez upinaciho zavitu. Ve
specialnim provedeni jsou vyrabény hroty s tvarem a vyloZzenim oto¢né ¢asti hrotll podle pfani zakaznika.

Oto¢né hroty jsou dodavany namazané lithiovym mazacim tukem LV 2-3. Je doporuceno hroty pouzivané v extrémnich
podminkach domazavat v intervalu 300 provoznich hodin v mnozstvi do 1 g otvorem v hlavé pouzdra (zaslepen Sroubem S1) a
v mnozstvi do 0.5 g otvorem na konci kuzelové stopky (zaslepen Sroubem S2). Rozebirani otoénych hrott neni doporuéeno.

MK @D Zd L [ 11 U Q G v
2 36 22 128.5 30 35 6 000 270 0.36

3 47 30 167 37 49 5 000 320 0.84

4 55 35 207.5 51 53 4000 1 000 1.45 0.008
5 69.5 45 259 66 63 3500 1 600 3.2

6 89 60 341 85 755 2 500 3 200 7.75

Rozméry v mm.

Legenda:

Mk ... kuZel MORSE

max. otacky [1/min]

max. hmotnost obrobku [kg]
hmotnost vyrobku [kg]
hazeni hrotu
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ROZPINACI TRNY @ a "as
CSN 24 3375 "

Rozpinaci trny jsou uréeny k upinani rotacnich obrobkd na soustruzich a bruskach. Rozpinacimi trny Ize bezpeéné upnout
obrobky, které maji otvor vyroben v toleranci H6, H7, H8 a je-li délka otvoru nejvyse 1.5 nasobek priméru otvoru & d. Upnuti obrobku
se provede rozepnutim pruzné upinaci ¢asti trnu (1) rozpinacim Sroubem (2). Trny jsou vyrabény z nastrojové oceli 19 452, kalené na
tvrdost HRC 41 + 45. Rozpinaci Srouby jsou vyrabény z oceli s kuzely kalenymi na tvrdost HRC 49 + 52. Trn mé& upinaci stopku s
kuzelem MORSE, CSN 22 0420 (DIN 228) bez upinaciho zavitu. Ve specialnim provedeni jsou dodavany i rozpinaci trny jinych rozméra
& d al podle pfani zakaznika.

@ d Mk @ d1 I L S v S
12 0.27
13 28 30 125 5 0.28
1 0.29
12 - 0.011 0.31
17 40 135 6 55
18 0.33
19 3 34 0.39
20 0
21 %0 145 0.42
2 0.44
= ” 8 0.48
24 o
25 60 155 0.013 052
2 42 0.55
27 0.56
28 0.97
29 .
30 46 70 190 1.02
3l 1.06
22 1.08
33 10 1
Sa 4 1.18
35 52 80 200 123
36 0.016 1.26
38 1.32
29 1.45
42 1.58
44 58 90 210 14 =
2 1.73
pokracovani
Rozméry v mm. V ... tchylka obvodového hazeni
Legenda: G ... hmotnost trnu [kg]

Mk ... kuZel MORSE
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ROZPINACI TRNY

7% panas

CSN 24 3375

ad Mk @dl L S \ G
46 2.68
48 64 0.016 2.71
50 100 248 17 > 82
52 5 2.95
55 68 0.019 3.35
56 73 110 258 22 ’ 3.46
58 3.57

Rozméry v mm.

Legenda:

Mk ... kuzel MORSE

V .... Uchylka obvodového hazeni

G .... hmotnost trnu [kg]
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