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SPANNZANGEN

B Druckspannzangen dienen zur Werkstiickspannung B Profilspannzangen 6- und 4-Kant werden ab SW8
in konventionellen und CNC-Drehmaschinen. Sie standardmaflig mit Querrillen geliefert.
werden direkt in der Spindel oder im Spannzangen-
futter eingesetzt.

~ J” GLATTE SPANNZANGE QUERRILLEN
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B3 Alle Spannzangen werden standardmagBig ab
@ 6 mit Querrillen geliefert

Ed Spannzange hinterl4sst keine Abdriicke auf dem
bereits bearbeiteten und noch zu bearbeitenden
Werkstlick

Spannzangen gréfer als 177 E ab @ 8 mit
Ed Spannzangen bis 0 5,9 standardmafig glatt Querrillen

B3 Spannzangen grofer als 177 E bis 0 7,9 glatt
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IN ALLEN GROSSEN UND PROFILEN!
Rundlauftoleranzen von Spannzangen mit Profil Rundlauftoleranzen von runden Spannzangen
M i Schlenker-Norm Schlenker-Norm
- Profil SW : L Standard Bohrung : L
von bis Standard UP von bis Standard UP
0,5 0,9 3 0,12 <0,02 <0,01 0,5 0,9 3 <0,01 <0,005
il 1,5 6 0,12 <0,02 <0,01 1 1,5 6 <0,01 <0,005
1,6 3 10 0,12 <0,02 <0,01 1,6 3 10 <0,015 <0,008
33l 6 16 0,12 <0,02 <0,01 31 6 16 <0,015 <0,008
6,1 10 25 0,15 <0,02 <0,01 6,1 10 25 <0,015 <0,008
10,1 18 40 0,2 <0,02 <0,01 10,1 18 40 <0,02 <0,01
18,1 24 50 0,2 <0,02 <0,01 18,1 24 50 <0,02 <0,01
24,1 30 60 0,2 <0,02 <0,01 241 30 60 <0,02 <0,01
30,0 80 0,2 <0,02 <0,01 30,0 80 <0,03 <0,015
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SPANNZANGEN

Optionen fiir alle Spannzangen
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Ed spannzange hinterlisst keine Abdriicke auf dem
bereits bearbeiteten und noch zu bearbeitenden
Werkstick

SUPERGRIP
B3 Hochste Haltekraft bei gleichem Spanndruck

SPANNZANGE MIT HM-EINSATZ

B Alle Standardspannzangen sind mit Hartmetall-
Einsatz verfigbar —> hdhere Standzeit

BL BESCHICHTETE SPANNZANGE
B Glatte Oberfliche

E3 Weniger Schattierungen auf dem zu
bearbeitenden Material

4-KANT SPANNZANGE

B3 Profilspannzangen 6- und 4-Kant werden ab SW8
standardmagBig mit Querrillen geliefert

SONDERPROFILE

Ed Jegliche Konturen realisierbar

KONISCHE SPANNZANGEN

E3 Zum Abgreifen von konischen Werkstiicken

L+Q SPANNZANGE

B Hohere Haltekraft als Querrillen

HM BESCHICHTETE SPANNZANGE

B3 Bessere Haltekraft auf der Spannflache

UP-AUSFUHRUNG

B Verbesserte Rundlaufeigenschaften

MESSING-/ KUNSTSTOFF-/ ALUBACKEN-
SPANNZANGE

B Verhindert Druckstellen auf dem Teil
B Backen sind nach Verschleift auswechselbar

B Ideal fur die Bearbeitung von kratzempfindlichen
Materialien, sowie zum schonenden Abgreifen

6-KANT SPANNZANGE

B3 Profilspannzangen 6-Kant werden ab SW8
standardmaBig mit Querrillen geliefert

STUFENSPANNZANGEN

B3 Zum gleichzeitigen Spannen von mehreren
Durchmessern eines Werkstlickes
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S-SCHLITZ SPANNZANGE
Ed Hohe und gleichmaBige Spannkraft

B3 Spannen ohne Abdriicke auf dem zu
verarbeitenden Material

B Alternativ verwendbar fiir 4- und 6-Kant Material

Ed Keine Verschmutzung in der Spannzange, da die
Spannzange nahezu komplett schlieft

B Einfach zu reinigen nach dem Einsatz

SPANNZANGE MIT INNENANSCHLAG

Zum manuellen Beladen der Maschine bei einer
bestimmten Lange oder zum Stabilisieren des
Werkstlcks bei kurzer Spannflache

NUT IM KONUS

E3 Die Nut dient zum Ausrichten der Spannzange
in der Maschine mit Sonder- sowie 4- und
6-Kant Formen

VULKANISIERTE SPANNZANGE

. B Verbessertes Schmutzverhalten

SPANNZANGE MIT EINFUHRHILFE

Zum besseren Einfadeln bei kleinen
Durchmessern

B Zur Reduzierung von Vibrationen

NUT IM SCHAFT

E3 Die Nut dient zum Ausrichten der Spannzange in
der Maschine mit Sonder- sowie 4- und 6-Kant
Formen
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