P601 502 P721 520 P817 517

P605 506 P801 501 P819 518
P607 508 P801C 501 P821 519
P609 510 P803 503 P821C 519
P611 512 P803C 503 P823 521
P613 514 P805 505 P825 522
P615 516 P805C 505 P831 502
P621 520 P807 507 P833 504
pP701 502 P807C 507 P835 506
P703 504 P809 509 P837 508
P705 506 P811 511 P841 512
P707 508 P811C 511 P842 520
P709 510 P813 513 P843 523
P711 512 P813C 513 P844 524
P713 514 P815 515 P880 525
P715 516 P815C 515 P890 526
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Material Matepuan Materiat Material
Tun 6opdpesbl
Pouziti Zastosowanie Pouzitie
MpumeHeHne
Celni brit TopueBas 3aTouyka Uzebienie czotowe Celny brit
Povlak MokpbiTHe Pokrycie Povlak
Vrcholovy uhel Yron npu BepLunHe Kat ostrza Vrcholovy uhol
Typ "eomeTpus Typ Typ
Standard CraHnpapTt Standard Standard
= vynikajici OcHoBHOe NpuMeHeHue Najlepsze zastosowanie Vynikajuce
. dobry BoamoxHoe npumeHeHne Dobre zastosowanie Dobré
Priklad Mpumep: Na przyktad Priklad
10 = Fezna rychlost (m/min) +/- 10% 10 = CkopocCTb pe3aHusi B M/MUH 10 = predkosc¢ skrawania (m/min) 10 = rezna rychlost’ (m/min) +/- 10%
+/- 10% +/- 10%
Kéd Ko Kod Kéd
Rozmérova fada AccopTUMEHT Zakres Rozsah rozmerov
amc Cesky Pycckui Polski Slovensky
1.1 magneticky mékka ABTOMaTHas ctanb magnetyczna miekka Magneticky mékka ocel
1.2 konstrukéni uhlikata HuskoyrnepoaucTas cTans konstrukcyjna do naweglania Konstrukéna ocel,uhlikova
1.3 uhlikata YrnepogucTasi HenervpoBaHHas ctasb weglowa Uhlikova ocel
1.4  legovana NervposaHHas ctanb stopowa Legovana ocel
1.5  legovan, tvrzena a temperovana IlervpoBaHHasa cTanb nocne omxura stopowa-hartowana i odpuszczana Legovana ocel, tvrdena a temperovana
16  legovana, tvrzena a temperovana BblicokonervpoBaHHasi cTanb nocre oTxura stopowa-hartowana i odpuszczana Legovana ocel, tvrdena a temperovana
1.7 legovang, tvrzena JlervposaHHas 3akaneHHas ctanb stopowa-hartowana Legovana ocel tvrdena
1.8 legovang, tvrzena IlervpoBaHHas 3akaneHHas ctanb stopowa-hartowana Legovana ocel tvrdena, ocel odolna oproti opotrebovaniu
21  automatova PeppuTHasa HepxasetoLas cranb automatowa Automatovéa nehrdzavejica ocel
2.2  austeniticka AycTeHnTHas HepxaseloLlas ctanb austenityczna Austenicka
2.3 feriticka+austeniticka PeppuTHO-ayCTeHUTHas HepxaBetowwas ctanb ferrytyczna+austenityczna Feriticko austeniticka nehr. ocel (Duplex)
24  precipitatné tvrzena Cranb AncnepcrMoHHOro TeepaeHus Utwardzane wydzieleniowo Tvrdena nehr. ocel
3.1 lamelarni Cepblit 4yryH szare Siva liatina
3.2  lamelamni KoBkuit wyryH szare Siva liatina
3.3  nodularni BbICOKONPOYHbIN YyryH sferoidalne ciggliwe Tvéarna liatina
3.4  nodularni BbICOKONPOYHbIN YyTyH sferoidalne ciggliwe Tvarna liatina
4.1 Cisty TexHUYeCKV YUCTbIN TUTaH niestopowy Cisty titan
42  slitiny TuTtaHoBbIe cnnasbl stopy tytanu Zliatiny titanu
43  slitiny TutaHoBbIE CNnasbl stopy tytanu Zliatiny titanu
5.1 Cisty TexHMUYECKM YNCTLIN HUKENb niestopowy Cisty nikel
52  slitiny HwukeneBsble cnna.bl stopy niklu Zliatiny niklu
53  slitiny Hukenesble cnnasbl stopy niklu Zliatiny niklu
6.1 bronz TexHuyeckn uuctaa meab niestopowa Bronz
6.2 R -mosaz, bronz BpoHsa Mosigdz-R,brgz R - mosadz, bronz
6.3  bronz mosaz NatyHb Mosigdz CuZn Mosadz, bronz
6.4  bronz vysokopevnostni BbicokonpoyHas 6poH3a Braz o wysokiej wytrzymatosci Vysokopevnostny bronz
71 Al, Mg, tvarené TeXHUYECKN YUCTbIN antoMUHUIA/MarHuin Al.,Mg, niestopowe Al, Mg, tvarneny (Cisty)
7.2 Alslitiny, Si<0.5% Cnnassbl Al c copepxaHnuem Si<0.5% Al. Stopowe,Si<0,5% Al zliatiny, Si<0,5%
7.3 Alslitiny, Si>0.5%<10% Cnnagbl Al ¢ copepxannem 0.5%<Si<10% Al. Stopowe,Si>0,5%<10% Al zliatiny, Si>0,5%<10%
7.4 Alslitiny, Si>10% Cnnasbl Al ¢ cogepxanvem Si>10% Al. Stopowe,Si>10% Al zliatiny, Si>10%
8.1  termoplasty TepmonnacTukm Tworzywa termoplastyczne Termoplasty
8.2 termosety TepMopeakTuBHble NonMMepsbl Tworzywa termoutwardzalne Termosety
8.3  zpevnéné plasty ApMupoBaHHble NoNMMepb! Zbrojone tworzywa sztuczne Spevnené plasty
9.1  cermet (keramika) Metannokepamuka Cermetale Cermet (kov-keramika)
10.1  standardni grafit TexHuyeckuii rpacput Grafit standartowy Grafi
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6.3
82
8.3
9.1

= 2
© @

AMG
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3
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HM HM HM HM HM HM HM HM HM HM HM HM HM HM HM HM

22 2% v U U U 4 4 4 L 4 vaadada

=

DC DC 5T VA DC

f ]
3 ALRRAL,

P707 ‘ P607 ‘ P837 ‘ P809 ‘ P709 ‘ P609 ‘ P811 ‘P811C P711 P611 | P841 ‘ P813 ‘P813C‘ P713 ‘ P613 ‘ P815 ‘

6.00 - 3.00 - 6.00 - 3.00 - 8.00 - 3.00 - 3.00 - 6.00 - 3.00 - 6.00 - 3.00 - 3.00 - 6.00 - 6.00 - 3.00 -
12.70 12.70 12.70 16.00 12.70

5T VA

=

DC 5T VA DC DC 5T VA

‘ 12.70 ‘

12.70 16.00 12.70 12.70 12.70 12.70 16.00 12.70 12.70 16.00

avG 508 508 508 509 510 510 511 511 512 512 512 513 513 514 514 515 ISO
11 = » N N . " . N N N P11

1.2 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] -
1.3 ] [] ] [ ] ] ] [] [] [] [] P2
14 = ] ] ] ] ] [ ] ] ] ] P3
1.5 [] [] [] [] [] [] P4
1.6 ] [ ] ] ] ] ] ] ] ] ] HA1
1.7 [ ] [ ] [] [] [] [] H3
1.8 L] u n u [ [ H4
21 [ ] . [ ] [] [] [] [] o [] [] ] n M1
22 [] [] [] [] [] [] [] [] [] [] M3
23 ] ] ] ] [ ] ] ] ] ] ] M2
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AMG
11
12
13
14
15
16
17
18
2.4
22
23
24
3.4
32
33
34
4.4
42
43
5.4
7
77|
73
22
8.1
8.2
8.3
9.1
10.1

499



2/DORMER

AMG
1.1
1.2
13

1.5
1.6
1.7
1.8

22
23
24
3.1
3.2

3.4
4.1
4.2
43

52
53
6.1
6.2

6.4
7/l
7.2
7.3

8.1
8.2
8.3
9.1
101

500

P880

Set

AL DC RPM / min
d, g mm
AMG SO 3 6 8 10 12 16 20
64 000 32000 24000 20000 16000 12000 10000 min
11-15
83000 42000 32000 25000 21000 16000 13000 max
51000 26000 20000 16000 13000 10000 8000 min
16-18 H
‘ 71000 36000 27000 22000 18000 14000 11000 max
‘ 45000 23000 17000 14000 12000 9000 7000 min
2 M
‘ 64 000 32000 24000 20000 16000 12000 10000 max
58000 29000 22000 19000 15000 11000 9000 min
3
77 000 39000 29000 23000 20000 15000 12000 max
45000 23000 17000 14000 12000 9000 7000 min
4 S1
58 000 29000 22000 18000 15000 11000 9000 max
45000 23000 17000 14000 12000 9000 7000 min
5 S1
58 000 29000 22000 18000 15000 11000 9000 max
64 000 32000 24000 20000 16000 12000 10000 min
6 N
! 71000 36000 27 000 22000 18000 14000 11000 max
| | 71000 36000 27000 22000 18000 14000 11000 min
N
1 96000 | 48000 36000 29000 24000 18000 15000 max
77000 39000 29000 23000 20000 15000 12000 min
8 (e}
96 000 48000 36 000 29 000 24 000 18000 15000  max
\ d, @ mm
AMG IS0 3 6 10 12
Max 100 000 65 000 55 000 35000
1 Low 60 000 45000 30 000 20 000
High 80 000 60 000 40 000 30 000
d, @ mm
AMG SO 3 6 10 12
Max 100 000 65 000 55 000 35000
2 M Low 60 000 30 000 20 000 15 000
High 80 000 45000 30 000 22 000
d, g mm
AMG SO 2 3 4 6 10 12
. o Low| 40000 25000 20000 20000 15000 | 10000
High| 45000 30000 25000 25000 20000 & 22000
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P 8 O 1 ® Technickeé fréza - valcova bez ¢elniho bfitu Nad priimér 6,00 mm pajené.
® Bopdpesbl - umnuHapuyeckue 6e3 TopLEBO 3aTOUKN MasHbIN XBOCTOBWK ANs opes Gonee 6 MM
P 8 O 1 C ® Pilnik obrotowy - cylindryczny bez uzebienia czolowego  Lutowany powyzej 6,00 mm
® Technicka fréza - Valcova bez ¢elného britu Nad priemer 6,00 mm spajkované.

P801; PBOIC = 1.1 1.2 13 14 1.5 1.6 1.7 1.8 21 2.2 23 24 3.1 3.2 33 34 41 4.2

43 51 52 53 6.2 63 64 9.1
« 6.1

P801 HM A

‘a
%
P801C HM A " I DC  svormem

P801

-

P801C

1Y
- Iz -
- Ig- -
3.00 - 16.00 3.00 - 12.70

Cl1 d2 |2 |1
2 oh, P80L P801C
mm mm mm mm
3.00 3 14 38 P8013.0X3.0 "|P801C3.0X3.0 "
6.30 3 12.7 45 P8016.3X3.0
6.00 6 18 50 P8016.0X6.0 "|P801C6.0X6.0 "
8.00 6 19 64 P8018.0X6.0 P801C8.0X6.0
9.60 6 19 64 P8019.6X6.0 P801C9.6X6.0
12.70 6 25 70 P80112.7X6.0 P801C12.7X6.0
16.00 6 25 70 P80116.0X6.0

" d2 tolerance h6 / d2 ¢ gonyckom no h6 / d2 tolerancja h6 / d2 tolerancia h6
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P701
P601
P831

Technickeé fréza - valcova bez ¢elniho bfitu

Bopdpesbl - uunuHapuyeckme 6e3 TopLeBoi 3aTOYKN

Nad primér 6,00 mm pajené.

Pilnik obrotowy - cylindryczny bez uzebienia czotowego Lutowany powyzej 6,00 mm

Technicka fréza - Valcova bez ¢elného britu

Nad priemer 6,00 mm spajkované.

MasHbIN XBOCTOBUK ANsi hpe3 Gonee 6 mm

P701 = 1.4 1.2 1.3 1.4 15 1.6
Pe01 = [12H 22 213 24
P83l = 7.4 /72 7.3 74 81 8.2 83
. 21 4151 62
P701 HM A " I ST SDORMER
I' FAED
P601 HM A I‘ | VA  sooemes ‘ -
525
PE3L HM A | AL Do
P701 P601 P831
|
i w; == ETL
dy o | d2 ALy
- Iz - ; /
- 4 - ‘
6.00 - 12.70 3.00-12.70 6.00-12.70
dl d2 IZ Il
[0} @h, P701 P601 P831
mm mm mm mm
3.00 3 14 38 P6013.0X3.0 "
6.30 3 12.7 45 P6016.3X3.0
6.00 6 18 50 P7016.0X6.0 "|P6016.0X6.0 ™" |P8316.0X6.0 "
8.00 6 19 64 P7018.0X6.0 P6018.0X6.0
9.60 6 19 64 P7019.6X6.0 P6019.6X6.0 P8319.6X6.0
12.70 6 25 70 P70112.7X6.0 P60112.7X6.0 P83112.7X6.0

" d2 tolerance h6 / d2 ¢ gonyckom no h6 / d2 tolerancja h6 / d2 tolerancia h6
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P 803 ® Technicka fréza - valcova s ¢elnim bfitem Nad prdmér 6,00 mm pajené.

® Bopdpesbl - LMnuHapuYeckme ¢ TopLeBon 3aToukon  MasHbI XBOCTOBVK Anst opes 6onee 6 Mm

P 803 C ® Pilnik obrotowy - cylindryczny z uzebieniem czotowym Lutowany powyzej 6,00 mm
® Technicka fréza - valcova s ¢elnym britom Nad priemer 6,00 mm spajkované.

P803; PBO3C = 1.1 1.2 13 14 1.5 1.6 1.7 1.8 21 2.2 23 24 3.1 3.2 33 34 41 4.2
43 51 52 53 6.2 63 64 9.1
+ 6.1

Pagn PagO
DC  oorme ‘ | ‘
ik

§2e

P803 HM B

FRED
P803C HM B DC  ooormm ‘
525

P803 P803C

3.00 - 16.00 3.00 - 12.70
dl d2 I2 Il
%) ah, P803 P803C
mm mm mm mm
3.00 3 14 38 P8033.0X3.0 " P803C3.0X3.0 "
6.30 3 12.7 45 P8036.3X3.0
6.00 6 18 50 P8036.0X6.0 " P803C6.0X6.0 "
8.00 6 19 64 P8038.0X6.0 P803C8.0X6.0
9.60 6 19 64 P8039.6X6.0 P803C9.6X6.0
12.70 6 25 70 P80312.7X6.0 P803C12.7X6.0
16.00 6 25 70 P80316.0X6.0

" d2 tolerance h6 / d2 ¢ gonyckom no h6 / d2 tolerancja h6 / d2 tolerancia h6
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P703
P833

P703 = 1.1 1.2 13 14 15 1.6
P833 « 74 7.2 73 74 8.1 82 83
e 21 41 51 6.2

Technicka fréza - valcova s éelnim bfitem
Bopdpesbl - LunMHapuyeckme ¢ TopLieBO 3aTOUKON

Technicka fréza - valcova s ¢elnym britom

Pilnik obrotowy - cylindryczny z uzebieniem czotowym

Nad primér 6,00 mm pajené.

MasHbI xBOCTOBMK ANsi ope3 Gonee 6 MM
Lutowany powyzej 6,00 mm

Nad priemer 6,00 mm spajkované.

FRED
P703 HM B | ST oo
525
P833 HM B I‘ ] AL  svome
P703 P833
d.1 EQ dz
Ll ’
e | et T r
- — — Iy — - .
6.00-12.70 6.00-12.70
dl d2 |2 Il
? oh, P703 P833
mm mm mm mm
16.00 '6 18 |50 P7036.0X6.0 " P8336.0X6.0
18.00 6 119 |64 P7038.0X6.0
19.60 6 19 |64 P7039.6X6.0 P8339.6X6.0
112.70 |6 |25 |70 P70312.7X6.0 |P83312.7X6.0

" d2 tolerance h6 / d2 ¢ gonyckom no h6 / d2 tolerancja h6 / d2 tolerancia h6
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P 8 O 5 ® Technicka fréza - valcova s kulovym celem Nad prdmér 6,00 mm pajené.
® Bopdhpesb! - LMnMHapuyeckue co chepnyeckM KoHLOM  [MNasiHbI XBOCTOBWK Ans opes Gonee 6 Mm
P 8 O 5 C ® Pilnik obrotowy - cylindryczny % czotem kulistym Lutowany powyzej 6,00 mm
® Technicka fréza - valcova s gulovym celom Nad priemer 6,00 mm spajkované.

P805; PBOSC = 1.1 1.2 13 14 1.5 1.6 1.7 1.8 21 2.2 23 24 3.1 3.2 33 34 41 42
43 51 52 53 6.2 63 64 9.1
+ 6.1

il

P805  HM C _ﬂ. I DC  vormem ‘P::: ‘

526

i T PAED
P805C HM C _a. I DC  coommes ‘u.ﬁ

P805 P805C

3.00 - 16.00 3.00-12.70
d, d, 1, I,
1} oh, P805 P805C
mm mm mm mm
3.00 3 14 38 P8053.0X3.0 " P805C3.0X3.0 "
6.30 3 12.7 45 P8056.3X3.0
6.00 6 18 50 P8056.0X6.0 " P805C6.0X6.0
8.00 6 19 64 P8058.0X6.0 | P805C8.0X6.0
9.60 6 19 64 P8059.6X6.0 | P805C9.6X6.0
12.70 6 25 70 P80512.7X6.0 | P805C12.7X6.0
16.00 6 25 70 P80516.0X6.0

" d2 tolerance h6 / d2 ¢ gonyckom no h6 / d2 tolerancja h6 / d2 tolerancia h6
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® Technicka fréza - valcova s kulovym ¢elem Nad primér 6,00 mm pajené.

® Bopdpesbl - unMHapUYeckne co cpepnyeckum KoHUoM  MasiHbIi XBOCTOBUK Anist dopes Goree 6 MM

P705

Pilnik obrotowy - cylindryczny z czotem kulistym Lutowany powyzej 6,00 mm

e Technicka fréza - valcova s guiovym celom Nad priemer 6,00 mm spajkované.

P705 =« 11 1.2 1.3 14 15 16
P605 = 21 2.2 23 24
P835 =« 74 7.2 73 74 81 8.2 8.3
e 21 41 51 6.2
L I T
P705 HM  C u. | ST ‘mas S
525
L Paso
P605 HM C a | VA  ooomem ‘ !
J §25
Pe3s HM € g | AL oo
P705 P605 P835
T : I !' "
1 i dz ol
‘ ' if
- I: -
- Iy -
6.00 - 12.70 3.00-12.70 6.00 - 12.70
dl d2 |2 Il
%) oh, P705 P605 P835
mm mm mm mm
3.00 3 14 38 P6053.0X3.0 "
6.30 3 12.7 45 P6056.3X3.0
6.00 6 18 50 P7056.0X6.0 "|P6056.0X6.0 "|P8356.0X6.0 "
8.00 6 19 64 P7058.0X6.0 P6058.0X6.0
9.60 6 19 64 P7059.6X6.0 P6059.6X6.0 P8359.6X6.0
12.70 6 25 70 P70512.7X6.0 P60512.7X6.0 P83512.7X6.0

" d2 tolerance h6 / d2 ¢ gonyckom no h6 / d2 tolerancja h6 / d2 tolerancia h6
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P 80 7 ® Technicka fréza - kulova Nad primér 6,00 mm pajené.
® Bopdpesbl - chepuyeckme MasHbIn xBOCTOBWK ANst hpes Gonee 6 Mm
P 80 7 C ® Pilnik obrotowy - cyIiI1dryczny kulisty Lutowany powyzej 6,00 mm
® Technicka fréza - gulova Nad priemer 6,00 mm spajkované.

P807; PBO7C =« 1.4 1.2 13 14 1.5 1.6 1.7 1.8 21 2.2 23 24 3.1 3.2 33 34 41 4.2
43 51 52 53 6.2 63 64 9.1

« B.1

£ ] PagD

P807 HM D ﬁ/ | DC  soormem ]
-‘ ‘ §25
> T FRED

P807C HM D I DC  cvorme .
-‘ TiAIN ‘ 535

P807 P807C

3.00 - 16.00 3.00-12.70
d, d, L, I,
g gh. P807 P807C
mm mm mm mm
3.00 3 25 38 P8073.0X3.0 " P807C3.0X3.0 "
4.00 3 34 38 P8074.0X3.0 "
6.30 3 5 38 P8076.3X3.0
6.00 6 4.7 50 P8076.0X6.0 " P807C6.0X6.0 "
8.00 6 6 52 P8078.0X6.0 P807C8.0X6.0
9.60 6 8 54 P8079.6X6.0 P807C9.6X6.0
12.70 6 11 56 P80712.7X6.0 P807C12.7X6.0
16.00 6 14 59 P80716.0X6.0

" d2 tolerance h6 / d2 ¢ gonyckom no h6 / d2 tolerancja h6 / d2 tolerancia h6
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P707 o
F) 60 7 opcbpess! - chepudeckue
P837 .

Technicka fréza - kulova

Pilnik obrotowy - cylindryczny kulisty

Technicka fréza - guiova

Nad primér 6,00 mm pajené.

MasiHbI XBOCTOBMK Anst hpe3 Gonee 6 Mm

Lutowany powyzej 6,00 mm

Nad priemer 6,00 mm spajkované.

P707 = 11 1.2 13 14 15 16
P607 = 21 22 23 24
P837 =« 74 7.2 7.3 7.4 81 8.2 8.3
e 21 41 51 6.2
/ PEED
P707 HM D -o‘/ | ST ooonn @
525
/ PEED
P607 HM D -0‘/ ] VA oum
525
7 ]
P837 HM D A | AL  coommem
P707 P607 P837
|
I .
- la
6.00 - 12.70 3.00-12.70 6.00 - 12.70
dl dZ |2 Il
1] @h, P707 P607 P837
mm mm mm mm
3.00 3 25 38 P6073.0X3.0 "
6.30 3 5 38 P6076.3X3.0
6.00 6 4.7 50 P7076.0X6.0 " P6076.0X6.0 " P8376.0X6.0 "
8.00 6 6 52 P7078.0X6.0 P6078.0X6.0
9.60 6 8 54 P7079.6X6.0 P6079.6X6.0 P8379.6X6.0
12.70 6 1 56 P70712.7X6.0 |PB0712.7X6.0 | P83712.7X6.0

" d2 tolerance h6 / d2 ¢ gonyckom no h6 / d2 tolerancja h6 / d2 tolerancia h6
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Nad primér 6,00 mm pajené.

MasHbIn xBOCTOBMK ANs pes 6onee 6 mm
Lutowany powyzej 6,00 mm

Nad priemer 6,00 mm spajkované.

® Technicka fréza - ovalna

P 809 ® Bopdpesbl - annunTuyeckme
® Pilnik obrotowy - owalny
® Technicka fréza - ovalna

P809 = 1.1 12 13 14 15 1.6 1.7 1.8 21 2.2 23 2.4 3.1 3.2 3.3 34 4.1 4.2 43 5.1
52 53 6.2 6.3 6.4 9.1

6.1

P809 HM E “J

DC  cvorme ‘ P?”

P809
g |
i— 3
i
- Ih -
3.00 - 16.00
d, d, I, I
2 oh, P809
mm mm mm mm
3.00 8 6 38 P8093.0X3.0 "
6.30 3 9.5 42 P8096.3X3.0
6.00 6 10 50 P8096.0X6.0 "
8.00 6 15 60 P8098.0X6.0
9.60 6 16 60 P8099.6X6.0
12.70 6 22 67 P80912.7X6.0
16.00 6 25 70 P80916.0X6.0

" d2 tolerance h6 / d2 ¢ gonyckom no h6 / d2 tolerancja h6 / d2 tolerancia h6
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P 7 09 ® Technicka fréza - ovalna pajené
® Bopdpesbl - annunTuyeckme MasiHbI XBOCTOBUK
P 609 ® Pilnik obrotowy - owalny Lutowany
® Technicka fréza - ovalna Spajkované

P709 = 1.1 1.2 13 14 15 1.6
P609 = 21 22 23 24

P709 HM E HJ | ST ~DORMER

P609 HM  E ﬂl | VA oo
P709 P609
¥ _* | {
dy  —— dz . |
& ’ \
- Iz -
- Iy -
12.70 8.00-12.70
dl dZ IZ Il
) oh, P709 P609
mm mm mm mm
18.00 '6 15 160 P6098.0X6.0
19.60 6 116 160 P6099.6X6.0
112.70 6 122 |67 P70912.7X6.0 |P60912.7X6.0
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P 8 11 ® Technicka fréza - stromeckova s kulovym ¢elem Nad prdmér 6,00 mm pajené.

® Bopdpesbl - napabonuyeckne MasHbIn xBOCTOBMK ANs pes 6onee 6 mm
P 8 11 C ® Pilnik obrotowy - fukowy z czotem kulistym Lutowany powyzej 6,00 mm
® Technicka fréza - stroméekova s gulovym ¢elom Nad priemer 6,00 mm spajkované.

P811; P811C =« 1.1 1.2 13 14 15 16 1.7 1.8 21 2.2 23 24 3.1 3.2 33 34 41 42
43 51 52 53 6.2 6.3 64 9.1

« 61
. ] PRSD
P811 HM  F j | DC ssommm ‘
526
! % PRED
P811C HM  F ﬁ DC sooms @
TiAIN 525
P811 P811C
- I -
- Ig- -
3.00 - 16.00 3.00-12.70
dl d2 |2 |1
%) @h, P811 P811C
mm mm mm mm
3.00 8 14 38 P8113.0X3.0 "|P811C3.0X3.0 "
6.30 3 12.7 45 P8116.3X3.0
6.00 6 18 50 P8116.0X6.0 "|P811C6.0X6.0 "
8.00 6 20 65 P8118.0X6.0
9.60 6 19 64 P8119.6X6.0 P811C9.6X6.0
12.70 6 25 70 P81112.7X6.0 P811C12.7X6.0
16.00 6 25 70 P81116.0X6.0

" d2 tolerance h6 / d2 ¢ gonyckom no h6 / d2 tolerancja h6 / d2 tolerancia hé
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P 7 11 ® Technicka fréza - stromeckova s kulovym ¢elem Nad primér 6,00 mm pajené.

P611

P84 1 e Technicka fréza - stroméekova s guiovym éelom Nad priemer 6,00 mm spajkované.

® Bopdpesbl - napabonuyeckme MasHbIA XBOCTOBUK Anst hpes Gonee 6 Mm

Pilnik obrotowy - tukowy z czotem kulistym Lutowany powyzej 6,00 mm

P711 =« 11 1.2 13 14 15 16

P611 =« 21 22 23 24

P841 « 74 7.2 73 74 81 8.2 83
« 21 41 51 6.2

P711 HM F é ] ST  oormm ‘ ]
P611 HM F ﬁ ] VA  oooemm ‘ ]
P841 HM F ﬁ ] AL  commem

P711 P611 P841

- !2 -
- Iy -
6.00 - 12.70 3.00-12.70 6.00 - 12.70

dl dZ IZ Il
1] @h, P711 P611 P841
mm mm mm mm
3.00 3 14 38 P6113.0X3.0 "
6.30 3 12.7 45 P6116.3X3.0
6.00 6 18 50 P7116.0X6.0 " P6116.0X6.0 " P8416.0X6.0 "
8.00 6 20 65 P7118.0X6.0 P6118.0X6.0
9.60 6 19 64 P7119.6X6.0 P6119.6X6.0 P8419.6X6.0
12.70 6 25 70 P71112.7X6.0 P61112.7X6.0 P84112.7X6.0

" d2 tolerance h6 / d2 ¢ gonyckom no h6 / d2 tolerancja h6 / d2 tolerancia h6
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P813
P813C

® Technicka fréza - stromeckova se Spickou

® Bopdpesbl - napabonuyeckne 3a0CTPEHHbIE
® Pilnik obrotowy - fukowy ostry

® Technicka fréza - stromcekova so Spickou

Nad primér 6,00 mm pajené.

Lutowany powyzej 6,00 mm

Nad priemer 6,00 mm spajkované.

2/DORMER

MasiHbI XBOCTOBMK Ans hpe3 6onee 6 Mm

P813; P813C 11 1.2 13 14 15 16 1.7 18 21 22 23 24 31 3.2 33 34 41 42
43 51 52 53 6.2 6.3 6.4 9.1
6.1
FRED FaSO
P8l3 HM G DC oo ‘
.ﬂ‘ 28 526
h T
P813C HM G DC  oommen ‘
.ﬂ‘ TiAIN 525
P813 P813C
b i L
d -:‘:_- :‘:"H-.. g d':
i .
- I: -
- Iy
3.00 - 16.00 3.00 - 12.70
dl dZ ‘IZ Il
2 oh, P813 P813C
mm mm mm mm
3.00 3 114 138 'P8133.0X3.0 "|P813C3.0X3.0 "
6.30 13 127 |45 |P8136.3X3.0
6.00 6 118 |50 |P8136.0X6.0 " P813C6.0X6.0 "
8.00 6 119 |64 |P8138.0X6.0
9.60 6 119 |64 |P8139.6X6.0 | P813C9.6X6.0
12.70 6 |25 |70 |P81312.7X6.0 | P813C12.7X6.0
16.00 6 |25 |70 |P81316.0X6.0

" d2 tolerance h6 / d2 ¢ gonyckom no h6 / d2 tolerancja h6 / d2 tolerancia h6
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P713
P613

P713 = 1.1 1.2 13 14 15 1.6
P613 =« 21 22 23 24

Technicka fréza - stromeckova se Spickou Nad primér 6,00 mm pajené.

Bopdpesbl - napabonuyeckune 3aocTpeHHble  [MasiHbI XBOCTOBMK Ans hpe3 6onee 6 Mm
Pilnik obrotowy - tukowy ostry Lutowany powyzej 6,00 mm

Technicka fréza - stromcekova so Spickou Nad priemer 6,00 mm spajkované.

P713 HM G .ﬁ‘ | ST  soormm
P613 HM G .ﬂ‘ I VA  ommm
P713 P613
1
|
- Iz -
- Iy -
6.00 - 12.70 6.00 - 12.70
d, d, 1, I
1] @h, P713 P613
mm mm mm mm
16.00 6 18 150 'P7136.0X6.0 "|P6136.0X6.0 "
18.00 6 19 |64 |P7138.0X6.0  |P6138.0X6.0
19.60 6 119 |64 |P7139.6X6.0  |P6139.6X6.0
112.70 6 125 |70 |P71312.7X6.0 | P61312.7X6.0

" d2 tolerance h6 / d2 ¢ gonyckom no h6 / d2 tolerancja h6 / d2 tolerancia h6
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® Technicka fréza - plaminkova Nad primér 6,00 mm pajené.
P 8 15 ® Bopdpesbl - hakenonogobHble MasiHbI XBOCTOBMK Anst hpe3 6onee 6 Mm
® Pilnik obrotowy - ptomykowy Lutowany powyzej 6,00 mm
® Technicka fréza - plamienkova Nad priemer 6,00 mm spajkované.
® Technicka fréza - plaminkova pajené
P 8 15 C ® Bopdpesbl - dakenonoaobHble MasHbI XBOCTOBMK
® Pilnik obrotowy - ptomykowy Lutowany
® Technicka fréza - plamienkova Spajkované

P815;P815C =« 1.1 1.2 13 14 15 16 1.7 1.8 21 2.2 23 24 3.1 3.2 3.3 34 41 42
43 51 52 53 6.2 6.3 64 9.1
+ 641

P815 HM H “IJ ] DC  cvorme

P815C HM H “IJ \ I DC  soormem

P815 P815C

- l -

3.00 - 16.00 8.00-12.70
d, d, I I
2 oh. P815 P815C
mm mm mm mm
3.00 & 6 38 P8153.0X3.0 "
6.00 6 14 50 P8156.0X6.0 "
8.00 6 19 64 P8158.0X6.0 P815C8.0X6.0
9.60 6 19 65 P8159.6X6.0
12.70 6 32 77 P81512.7X6.0 P815C12.7X6.0
16.00 6 36 81 P81516.0X6.0

" d2 tolerance h6 / d2 ¢ gonyckom no h6 / d2 tolerancja h6 / d2 tolerancia h6
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P 7 15 ® Technicka fréza - plaminkova pajené
® Bopdpesbl - PakenonogobHble chakenonogobHble
® Pilnik obrotowy - ptomykowy Lutowany

P 6 15 ® Technicka fréza - plamienkova Spajkované
P715 = 11 12 13 14 15 1.6
P615 = 21 22 23 24

. !
P715 HM  H Ul | ST  zoowem
P615 HM  H Ul | VA  soonmm

P715
8.00 - 12.70 8.00 - 12.70

dl d2 IZ Il
@ h, P715 P615
mm mm mm mm
18.00 '6 19 64 P7158.0X6.0 P6158.0X6.0
19.60 6 19 165 P6159.6X6.0
112.70 6 132 \77 P71512.7X6.0 |P61512.7X6.0
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® Technicka fréza - 60° srazec Nad primér 6,00 mm pajené.

P 8 1 7 ® Bopdpesbl - KoHnYeckne ¢ yrnom 60° MasHbIn XxBOCTOBWK ANsi hpes bonee 6 Mm
® Pilnik obrotowy - stozkowy 60° Lutowany powyzej 6,00 mm
® Technicka fréza - 60° zrazac Nad priemer 6,00 mm spajkované.

P817 = 11 1.2 13 14 15 16 1.7 1.8 21 2.2 23 24 3.1 32 33 34 41 42 43 5.1
52 53 6.2 6.3 6.4 9.1

+ 6.1
. 60° :
P817 HM J ‘ | DC  coormem
P817
s
| dz
¢
- Iy
3.00- 16.00
dl d2 IZ Il
g oh. Pg17
mm mm mm mm
3.00 S 25 38 P8173.0X3.0 "
6.00 6 4 50 P8176.0X6.0 "
9.60 6 8 56 P8179.6X6.0
12.70 6 11 59 P81712.7X6.0
16.00 6 14.5 63 P81716.0X6.0

" d2 tolerance h6 / d2 ¢ gonyckom no h6 / d2 tolerancja h6 / d2 tolerancia h6
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® Technicka fréza - 90° srazec Nad primér 6,00 mm pajené.

P 8 1 9 ® Bopdpesbl - KoHMYeckue ¢ yrnom 90° MasiHbI XBOCTOBMK Anst hpe3 6onee 6 Mm
® Pilnik obrotowy - stozkowy 90° Lutowany powyzej 6,00 mm
® Technicka fréza - 90° zrazac Nad priemer 6,00 mm spajkované.

P819 = 11 12 13 14 15 1.6 1.7 1.8 21 22 23 24 3.1 3.2 33 34 41 4.2 43 5.1
52 53 6.2 6.3 64 91
+ 6.1

P819 HM K 6‘ I 90° DC  vormm

P819

- Iy

3.00 - 16.00
d, d, 1, I,
g oh, P819
mm mm mm mm
3.00 3 1.5 38 P8193.0X3.0 "
6.00 6 3 50 P8196.0X6.0 "
9.60 6 4.7 53 P8199.6X6.0
12.70 6 6.3 55 P81912.7X6.0
16.00 6 8 57 P81916.0X6.0

" d2 tolerance h6 / d2 ¢ gonyckom no h6 / d2 tolerancja h6 / d2 tolerancia h6é
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P82 1 ® Technicka fréza - kuzelova s kulovym ¢elem Nad primér 6,00 mm pajené.
® Bopdpesbl - KoHNYeckme co chepmyecknm KoHLOM  asiHbI XBOCTOBMK As1a dhpe3 Gonee 6 Mm
P 82 1 C ® Pilnik obrotowy - ’kaOV\{’y zaoqugjlony Lutowany powyzej 6,00 mm
® Technicka fréza - kuzelova s gulovym ¢elom Nad priemer 6,00 mm spajkované.

P821; P821C = 11 1.2 13 14 15 16 1.7 1.8 21 22 23 24 31 3.2 3.3 34 41 42
43 51 52 53 6.2 6.3 64 91

« 6.1
- ] PaS
P21 HM L & | DC oo ‘
-9} a2
i T
P821C HM L ’ DC  soormem
[ TIAN
P821 P821C
—
) dz
i
- Iz -
- Ig- -
3.00 - 16.00 3.00-12.70
dl d2 I2 Il
@ oh, P821 P821C
mm mm mm mm
3.00 3 14 38 8° P8213.0X3.0 " P821C3.0X3.0 "
6.00 6 18 50 14° P8216.0X6.0 "
8.00 6 25.4 70 14° P8218.0X6.0
9.60 6 30 76 14° P8219.6X6.0
12.70 6 32 77 14° P82112.7X6.0 P821C12.7X6.0
16.00 6 33 78 14° P82116.0X6.0

" d2 tolerance h6 / d2 ¢ gonyckom no h6 / d2 tolerancja h6 / d2 tolerancia h6
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Technicka fréza - kuzelova s kulovym ¢elem

P721
P621

P842

Bopdpesbl - KoHU4eckne co cheprnyeckum KOHLLOM
Pilnik obrotowy - tukowy zaokraglony

Technicka fréza - kuzelova s guiovym ¢elom

Technicka fréza - kuzelova s kulovym éelem

Bopdpesbl - koHM4eckne co chepnyeckuM KOHLOM
Pilnik obrotowy - tukowy zaokraglony

Technicka fréza - kuzelova s gulovym &elom

pajené

MasiHbIA XBOCTOBUK
Lutowany
Spajkované

Nad prdmér 6,00 mm pajené.

MasHbI XBOCTOBMK ANst hpes 6onee 6 Mm

Lutowany powyzej 6,00 mm
Nad priemer 6,00 mm spajkované.

P721 =« 11 1.2 1.3 14 15 16
P621 « 21 2.2 23 24
P842 « 74 7.2 7.3 74 81 8.2 8.3
e 21 41 51 6.2
i FAED
P721 HM L ST  soommem ‘
B 525
'f'f’ FRED
P621 HM L VA  coommm ‘
Bl 625
y i AL
P842 HM L +DORMER
Boctl
|  pr21 P621 Pg42
T
|
- |
_— - - N
i 2 iy
Wil
P Iz - Hr,‘;l'
- Iy - L:;E
10.00 - 12.70 8.00-12.70 6.00 - 12.70
dl dZ I2 Il
[} oh, > P721 P621 P842
mm mm mm mm
6.00 6 18 50 14° P8426.0X6.0 "
8.00 6 254 70 14° P6218.0X6.0
10.00 6 20 65 14° P72110.0X6.0 | P62110.0X6.0
9.60 6 30 76 14° P7219.6X6.0 P8429.6X6.0
12.70 6 32 77 14° P72112.7X6.0 | P62112.7X6.0 | P84212.7X6.0

" d2 tolerance h6 / d2 ¢ gonyckom rno h6 / d2 tolerancja h6 / d2 tolerancia hé
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P823

Technicka fréza - kuzelova
Bopdpeskb! - kKoHnueckme

Pilnik obrotowy - stozkowy
Technicka fréza - kuzelova

2/DORMER

Nad primér 6,00 mm pajené.

MasiHbI XBOCTOBUMK Anst hpe3 6onee 6 Mm
Lutowany powyzej 6,00 mm

Nad priemer 6,00 mm spajkované.

P823 = 11 1.2 1.3 14 15 16 1.7 18 21 22 23 24 31 3.2 3.3 34 41 42 43 5.1
5.2 5.3 6.2 6.3 6.4 91
« B.1
P823 HM M l’. DC  zoommem
P823
—
3 dz
i
3.00 - 16.00
dl dZ |2 Il
@ oh, P823
mm mm mm mm i
3.00 3 1" 38 14° P8233.0X3.0 "
6.30 3 12.7 49 22° P8236.3X3.0
6.00 6 20 50 14° P8236.0X6.0 "
9.60 6 16 64 28° P8239.6X6.0
12.70 6 22 71 28° P82312.7X6.0
16.00 6 25 71 31° P82316.0X6.0

" d2 tolerance h6 / d2 ¢ gonyckom no h6 / d2 tolerancja h6 / d2 tolerancia hé
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® Technicka fréza - kuzelova inverzni Nad primér 6,00 mm pajené.
P825 ® Bopdpesbl - KoHNYeckme obpaTHble MasHbIN XBOCTOBMK ANst hpe3 6onee 6 Mm

® Pilnik obrotowy - stozkowy odwrécony Lutowany powyzej 6,00 mm

e Technicka fréza - kuzelova inverzna Nad priemer 6,00 mm spajkované.

P825 =« 1.1 1.2 13 14 15 16 1.7 1.8 21 2.2 2.3 2.4 3.1 3.2 33 34 41 4.2 43 51
52 53 62 6.3 6.4 9.1

o 6.1
P825 HM N '&‘ : DC  oormm
P825
T—
T i |
I L
o 1
- Iz- -
- 4 -
3.00 - 16.00
d, d, , I,
g oh, > P825
mm mm mm mm
3.00 3 4 38 10° P8253.0X3.0 "
6.30 3 6 39 12° P8256.3X3.0
6.00 6 8 50 10° P8256.0X6.0 "
9.60 6 9.5 55 16° P8259.6X6.0
12.70 6 12.7 58 28° P82512.7X6.0
16.00 6 19 64 18° P82516.0X6.0

" d2 tolerance h6 / d2 ¢ gonyckom no h6 / d2 tolerancja h6 / d2 tolerancia h6
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Diamantova vrtaci fréza — Uhel $picky 135°

Bopdpesbl c pombuyeckor Haceukoi 1 yrnom npu seplunHe 135°
Frez diamentowy z wierzchotkiem 135°

Diamantova fréza — 135° hrot vrtaka

P843

P843 =« 8.1 82 83

] "@“' = DORMER
P843 HM .i. 135° GRP
P843
- I3 -

3.00 - 8.00
dl d2 |2 Il
) oh, P843
mm mm mm mm
3.00 [3 13 45 P8433.0X3.0
6.00 6 19 63 P8436.0X6.0
8.00 8 25 |63 P8438.0X8.0
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Diamantova fréza — valcova

Bopdpesbl c pombuyeckor Haceukow 1 yrnom npu seplunHe 180°
Frez diamentowy do frezowania walcowo-czotowego

Diamantova fréza — valcova fréza

P844

P844 « 8.1 82 83

] DORMER
P844 HM .I. \@'1 80° GRP
P844
E
3.00 - 8.00
dl d2 |2 |1
@ oh, P844
mm mm mm mm
3.00 &) 13 45 P8443.0X3.0
6.00 6 19 63 P8446.0X6.0
8.00 8 25 63 P8448.0X8.0
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