Hlavy pre vyrobu viac hrannych otvorov a hriadelov.

'8 Brocciatore
Broaching Head
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Il Brocciatore e un attrezzo per 'esecuzione rapida di cave
poligonali a sezione regolare (quadra, esagonale, TORX®, dentata,
scanalata ecc.) in fori ciechi o passanti. Inoltre, con 'ausilio
dell'adattatore, sullo stesso brocciatore si possono realizzare profili
esterni a sezione regolare.

Il brocciatore puo essere applicato sulla maggior parte delle macchine
utensili con moto rotatorio, sia tradizionali (tornio, trapano, fresa)

che a controllo numerico, quindi pud lavorare sia in verticale che in
orizzontale.

I mandrino che porta la broccia & montato all'interno del corpo

con una determinata inclinazione e, quando viene messo in
rotazione dalla macchina utensile, conferisce alla broccia stessa un
movimento rotatorio e pendolare. 'azione combinata della rotazione,
dell'avanzamento forniti dalla macchina e dal movimento pendolare,
permettono alla broccia di penetrare dolcemente nel pezzo da
lavorare, a cui é stato precedentemente eseguito un preforo, creando
cos! il profilo desiderato.

@ The Broaching Head is a high-speed tool for forming blind or
through holes with reqular polygonal shapes (square, hexagonal, TORX®,
spline, etc.). Installing an adaptor on the same broaching head, polygonal
surface profiles can be realized.

The broaching head may be applied on most rotary machine tools, both
conventional (lathe, drill, milling machine) and numerically controlled
ones. Thus it can work both vertically and horizontally.

The broach seat is set in the tool body at a specific inclination so that,
when the machine rod starts to rotate, it transmits both, a rotary and
oscillating motion to the broach. The combined action deriving from the
rotation and feed function provided by the machine, allows the broach to
smoothly penetrate the pre-drilled work-piece, in order to form the shape
required.
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Hlavy pre vyrobu viac hrannych otvorov a hriadelov

_3.1 Brocciatore - Descrizione
Broaching Head - Description

n Il brocciatore € composto da diversi elementi che sono descritti di
seguito.

A - Corpo.
E' costruito in acciaio bonificato e rettificato al cui interno si trovano dei
cuscinetti a sfera adatti a sopportare i carichi risultanti dalla lavorazione.

B - Mandrino porta broccia

E'montato allinterno del corpo e ruota sui cuscinetti a sfera presenti
allinterno del corpo stesso. Nella parte esterna che sporge dal corpo
si trova una vite per il bloccaggio della broccia e un foro filettato per il
fissaggio della barretta di trascinamento.

C - Sede innesto broccia

E' costituita da un alloggiamento allinterno del mandrino porta
broccia nel quale viene inserita la broccia. Questo alloggiamento viene
opportunamente lavorato e rettificato con tolleranza tale da ottenere
massima precisione nella lavorazione.

D - Fissaggio alla macchina utensile

Dalla parte opposta al mandrino si trova il codolo per il fissaggio alla
macchina utensile, solidale con il corpo. Il brocciatore viene costruito
con diversi tipi di codolo per poter essere applicato a una ampia gamma
di macchine utensili:

> codolo cilindrico C

> codolo cono Morse CM

> codolo ISO - DIN 69871/ DIN 2080

> codolo VDI

> codolo HSK

E - Barretta di trascinamento

E' costituita da una barretta d'acciaio, fornita in dotazione, che viene
avvitata in un apposito foro presente sul mandrino porta broccia. Per
determinate operazioni di brocciatura si consiglia I'uso della barretta

di trascinamento; in questo modo si assicura la perfetta linearita della
figura durante l'operazione di brocciatura. Inoltre Iimpiego della barretta
& indispensabile quando il pezzo da lavorare richiede un preciso
orientamento della figura da ottenere con la brocciatura. Nel caso di una
lavorazione al tornio la barretta deve essere inserita in una forcella presente
sul mandrino del tornio stesso; nel caso di una lavorazione con fresa o
trapano, la barretta viene bloccata da un‘asta applicata sul piano di lavoro.

m The following parts compose the broaching head.

A - The body

The body of the broaching head is made of tempered steel. The ball
bearings sustaining the machining effort are placed inside the body of the
broaching head.

B - Spindle of the broaching head

The spindle holding the broach is placed inside the body of the braoching
head and turns on the ball bearings. In its outer part there is a screw used
to fasten the broach and a threaded hole to install the drawrod.

C - The broach seat

Itis a housing inside the spindle of the broaching head, in which the
broach is installed. This housing is properly realized and grinded in order
to suit with great precision the shank of the broach.

D - Connection to the machine tool

At the opposite side of the body of the broaching head from the spindle
there is the connection to the machine tool. The broaching head is
available with several kind of connections in order to be installed on a
wide range of machine tools:

> Cylindrical connection

> Morse taper connection

> 1SO-DIN 69871/ DIN 2080 connection

> VDI connection

> HSK connection

E - Drawrod

Itis a little steel bar supplied together with the broaching head and it is to
be installed in the special threaded hole on the spindle of the broaching
head. It has the purpose to avoid the machining of twisted shapes and

it guarantees a particular orientation of the shape in the work piece. If
the machine used is a lathe the drawrod must be fixed on the fork of the
spindle of the lathe itself, while if the machine used is a milling machine
ora drill the drawrod must be fixed on a bar fastened to the working
desk.

C(II 7777777 L %)
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Hlavy pre vyrobu viac hrannych otvorov a hriadelov

3.2 Brocciatore - Codifica delle sigle
Broaching Head - [tem codes

n Come leggere la codifica dei brocciatori BR:

Facciamo un esempio: BR - G8S - C20

BR: & il logo della BRIGHETTI MECCANICA SrL

G8: indica il diametro della sede di innesto della broccia sul
brocciatore (‘d" fig.1).

S (small): la quota “A” difig. 1 del corpo brocciatore € piu piccola
rispetto alla analoga versione standard (BR-G8-..)

M (medium): la quota “D" di fig. 1 del corpo brocciatore & piu piccola
rispetto alla analoga versione standard (BR-G8..)

B: entrambe le quote “A” e “D" di fig.1 sono pil piccole rispetto alla
analoga versione standard. (BR-G12-..)

A (adjustable): puo eseguire brocciature anche in superfici profonde
fino ad un massimo di 60 mm.

L: potenziamento del modello base (BR - G16) per aumentarne le
prestazioni in termini di:

> dimensioni broccia,

> profondita utile di lavoro

> profondita max. di brocciatura

€20: indica il tipo di codolo del brocciatore per il fissaggio alla
macchina utensile.

m How to read broaching heads item codes.

Let's make an example: BR - G8S - C20

BR: means BRIGHETTI MECCANICA SrL

G8: it is the diameter of the shank of the broach which fits the broach seat
of the broaching head (‘d" in picture 1)

S (small): in braoching heads BR-G8S-.., measure “A” in picture 1 is smaller
than the same measure of the standard broaching heads BR-GS-...

M (medium): in braoching heads BR-G8M-..., measure ‘D" in picture 1 is
smaller than the same measure of the standard broaching heads BR-G§-...
B: in broaching heads BR-G12B-... both measures “A” and “D” in picture

1 are smaller than the same measures of the standard broaching heads
(BR-G12-..)

A (adjustable): this broaching head can be used even if the shape to
broach is inside a chamber placed deep in the work piece. The maximum
broaching depth achievable is 60 mm.

L: this broaching head is more powerful than the standard version (BR-
G16). Practically it can be used with bigger broaches and it can broach
deeper shapes placed at a higher depth in the work piece.

C20: indicates the kind of connection of the broaching head to the
machine tool.

— g

Fig 1
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Typy hlav - rozmery a oznacenia

3.3 Brocciatore - Caratteristiche e dimensioni

Broaching Head - Features and dimensions

CARATTERISTICHE
FEATURES

TIPO DI ATTACCO
CONNECTIONS

DIMENSIONI E PESO
DIMENSIONS AND
WEIGHT

TIPO BROCCIATORE: BR - G5 | G8S | G8M | G8 GI12B [ G12 | Gl2A*| G16 | Gl6L| G25
TYPEOF BROACHING HEAD: 87 1YP Hlavy
GAMBO DELLA BROCCIA - @ |5 |8 8 8 12 12 12 16 16 |25
SHANK OF THE BROACH Stopka
CAPACITA' CAVE ESAGONALI-  po-cah mv | 1-6]1-8 [1-8 [1-10 [1-14 [1-14 | 1-14 | 1-24 | 5-28| 10-40
HEXAGONAL SLOT CAPACITY .,
Sesthrany
CAPACITA' CAVE QUADRE-  Rozsah v | 1-4|1-6 [1-6 [1-8 [1-10 [1-12 |1-12 | 1-16 | 5-22| 10-25
SQUARE SLOT CAPACITY )
Stvorhrany
CAPACITA CAVETORX® - Rozsah Torx T T5-T15 | T5-T15 | T5-T20 | T5-T30 | T5-T50 | T5-T50 | T5-T60
TORX® SLOT CAPACITY
DEPTH OF THE SHAPE ("L 1" picture 2) Mv | <7 | <100 | <12 | <12 <20 | <20 | <20 [ <22 |<40|<65
Hibka L1 (0br.2 ) reznd
MAXIMUM BROACHING DEPTH (L', picture 2) v |7 | 14 14 14 20 20 25-60| 21 40 |65
Hibla L (obr.2) pracovnd
TIPO BROCCIATORE: BR - G5 G8S | G8M | G8 | GI2B|GI2 | GI2A*|Gl6 | Gl6L | G25
TYPE OF BROACHING HEAD: 88 1YP lavy
CODOLO CILINDRICO - Valcové | ¢ |8 10 10 12 19,05 | 25 1905 | 25 32 32
CYLINDRICAL CONNECTION  upinanie
@ |10 12 12 16 20 |32 20 32 40 40
@ |1 15875 | 16 19,05 | 22 25
@ | 15875 | 16 19,05 | 20 25 25,40
2 |16 1905 |20 2 25,40 30
@ 11905 |20 25 25
@ |20 25 2540 | 2540 32
g |2 2540
CODOLO CONO MORSE CM - Upinanie 2-3 |2-3 |3 4 4
MORSE TAPER CONNECTION Morse
1SO-DIN 69871/ DIN 2080 CONNECTION 30-40 | 30-40 | 40 40-50 | 40-50
Upinanie ISO / DIN69871/ DIN2080
CODOLO VDI-VDI CONNECTION VDI20 | VDI30 | VDI30 | VDI40 | VDI 40
Upinanie VDI VDI30 | VDI40 | VDI 40
CODOLO HSK-HSK CONNECTION HSK 40 | HSK 40
Upinanie HSK HSK 50 | HSK 50| HSK 50 | HSK 50 | HSK 50
HSK 63 | HSK 63| HSK63 | HSK 63 | HSK 63
TIPO BROCCIATORE: BR - S G5 | G8S | G8M | G8 | GI2B | GI2 |GI2A* | Gle |GleL | G25
TYPE OF BROACHING HEAD: BR 1P avy
SEDE INNESTO BROCCIA ("d" di fig.1) @ 5 8 8 8 12 7 |1 16 |16 25
BROACH SEAT ('d’ picture 1)
Upinaci priemer raznika
DIMENSIONI CORPO ("AxD" di fig.1) mm | 34x22 | 27,5x35| 48x28 | 46x35| 55x45 | 78x58| 80x72 | 95x70| 105x90| 105x98
BODY DIMENSIONS (‘AxD"in picture 1)
Rozmery A x D
SPORGENZA BROCCIA - ("B" fig.1) mm 10 18 18 18 |25 |25 |2560 |25 |45 70
BROACH JUT (B, picturel) Rozmer B
PESO-WEIGHT ~ Hmotnost (g) gr/rp. | 110 | 410 225 | 470 | 750 | 1460 | 1580 | 2550 | 4400 | 5100

vedere nella pagina successiva le caratteristiche del brocciatore BR-G12A
“see next page for broaching head BR-G12A features
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HLAVA BR-G12A - Charakteristika

3.4 Brocciatore BR-G12A - Caratteristiche
Broaching head BR-G12A - Features

n Nel sistema di brocciature in cave interne e per profili estern,

il brocciatore BR-G12A rappresenta una novita rispetto ai modelli
tradizionali attualmente presenti sul mercato mondiale e puo essere
utilizzato, come qualsiasi altro brocciatore BR, su macchine utensili
tradizionali e CNC. La caratteristica principale del brocciatore BR-G12A
consiste nella possibilita di utilizzare brocce di qualsiasi lunghezza
compresa tra 25 e 60 mm. Questo significa che la profondita max. di lavoro
(L fig.2) puo arrivare ad un massimo di 60 mm, mentre la profondita
utile di brocciatura (L1 fig.2) puo arrivare fino a 20 mm. Loperazione di
sostituzione della broccia, per ottenere brocciature in diverse profondita,
awviene in modo semplice e rapido: agendo sulla vite di registro e con
I'ausilio del calibro di azzeramento, in dotazione al brocciatore, si regola
il brocciatore stesso in funzione della lunghezza della broccia. Allo stesso
modo si deve procedere nel caso di brocciatura per profili esterni.

Per un utilizzo ottimale del brocciatore & opportuno ricordare che, a parita
di materiale e sezione della broccia, all'aumentare della lunghezza della
broccia aumenta il “carico di punta” Per questo motivo e necessario ridurre
la velocita di avanzamento e il numero di giri.
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m Among traditional broaching devices for inside holes and surface
profiles present in the world market at the time being, the broaching head
BR-G12A is a great novelty. Like all the others BR broacheing heads, it can
be installed on both traditional and CNC machine tools.

The main feature of the broaching head BR-G12A is its suitability for
every kind of broach with a length between 25 and 60 mm. This means
that the maximum broaching depth achievable by this holder is 60 mm
(Lin picture 2), while the maximum depth of the shape is 20 mm (LT in
picture 2).

The broaching head BR-G12A must be adjusted every time a broach with
a different length is used. This operation is easy and fast: using a special
gauging tool, supplied together with the holder, it is possible to requlate
the setting screw on the basis of the broach length. The same process is
valid for surface broaches.

To use correctly a broaching head is very important to always keep in
mind that, even if the material to machine and the requested shape

are the same, the more a broach is long the greater the effort of the
machining at the end of the broach is. For this reason it is a good habit of
reducing feed and speed if long broaches are used.

Fig 2
Il brocciatore BR-G12A L = 25-60
monta le brocce G12A.. K

dipag. 10 e le brocce in
pollici GP12A... dipag. 15

Broaching head BR-G12A can
be used with broaches G12A...
(see page 10) and broaches
GP12A.. (see page 15)
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Razniky pre viac hranné otvory

"4 Brocce oer cave poligonali
Broaches for polygonal holes
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n La BROCCIA per cave poligonali & un utensile opportunamente
sagomato; da un lato viene fissata al mandrino del Brocciatore BR e
dall'altra riporta il profilo della cava da eseguire.

Le brocce di questa famiglia sono realizzate in acciai speciali HSS
opportunamente trattati per poter lavorare anche materiali tenaci.
Le brocce sono costruite in sette serie di grandezze, contraddistinte
dal diametro del gambo di accoppiamento con il brocciatore: G5, G8,
G12,G12A, G16, G16L, G25.

Oltre agli articoli standard presentati nel Catalogo Generale, la
BRIGHETTI MECCANICA s.rl. & in grado di costruire figure particolari,
sulla base delle specifiche tecniche richieste dal Cliente.

Importante

Prima di esequire la brocciatura e necessario praticare al pezzo un preforo
leggermente maggiorato (da 0,1 a 0,3 mm.) rispetto alla cava e piu
profondo (da 1a 5 mm) in fori ciechi per consentire lo sfogo del truciolo.

Per operazioni di brocciatura piuttosto gravose si consiglia 'utilizzo di
un opportuno olio da taglio durante la lavorazione.

m The broach for polygonal holes is a specially shaped tool that

is fixed to the spindle of the broaching head on one end, while the
other end bears the shape of the hole to be obtained. The broaches are
manufatured from special HSS steels, duly treated so that they can also
be used to machine hard metals. BRIGHETTI MECCANICA S.r.l. produces
seven kind of broaches with different shanks fitting perfectly the broach
seat: G5, G8, G12, G12A, G16, G16L, G25.

In addition to the standard items featured in its Catalogue, BRIGHETTI
MECCANICA S.r.l. can build special parts on the basis of Customer's
specifications.

Important

Before starting with the broaching operation, a pre-broach hole must be
drilled on the work piece. This pre-broach hole should be a little bit bigger
than the shape to machine (from 0,1 to 0,3 mm bigger) and a little bit
deeper in order to discharge the chips.

Itis a good habit of using a good cutting oil during the broaching
operation.

Rivestimenti Coatings
Si possono eseguire i seguenti tipi di rivestimento: By request BRIGHETTI MECCANICA S.r.l. can supply broaches with one of
>TIiCN - the following coatings:
>TiN > TiCN
> INOX-PLUS >TiN
> TIAIN > INOX-PLUS
> TIAIN
v www.panas.sk
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STD razniky pre viac hranné otvory (mm)

4.1 Brocce STD per cave poligonali - Misure metriche
STD broaches for polygonal holes - Sizes in mm

Upinaci priemer raznikov d = 5,0 mm

BROCCE G5 PER BROCCIATORI SERIE BR-G5 - DIAMETRO “d” DEL GAMBO: 5 MM
G5 BROACHES FOR BR-G5 BROACHING HEADS - 5 MM SHANK DIAMETER (“d”)

Sezione esagonale standard Sezione quadra standard
Standard hexagonal section Standard square section

|
¢ d
|

k= <

ARTICOLO-ITEM A L1 L ARTICOLO-ITEM A L1 L
G5-E-1 1 +0,04 +0,06 2 10 G5-Q-1 1 +0,04 +0,06 2 10
G5-E-15 15 +0,05 +0,07 3 10 G5-Q-15 15 | +0,05+0,07 3 10
G5-E-2 2 +0,05 +0,07 4 10 G5-Q-2 2 +0,05 +0,07 4 10
G5-E-25 2,5 +0,05 +0,07 5 10 G5-Q-2,5 25 | +0,06+0,08 5 10
G5-E3 3 +006+008 | 6 10 G5-Q3 3 +0,06 +0,08 6 10
G5-E-35 35 +0,06 +0,08 6 10 G5-Q-35 35 | +0,07+0,09 6 10
G5-E-4 4 +0,07 +0,09 7 10 G5-Q4 4 +0,07 +0,09 7 10
G5-E-45 45 +0,07 +0,09 7 10

G5-E-5 5 +0,08 +0,10 7,5 10

G5-E-6 6 +0,08 +0,10 75 10

Upinaci priemer raznikov d = 8,0 mm

BROCCE G8 PER BROCCIATORI SERIE BR-G8 - DIAMETRO “d” DEL GAMBO: 8 MM
G8 BROACHES FOR BR-G8 BROACHING HEADS - 8 MM SHANK DIAMETER (“d”)

ARTICOLO-ITEM A L1 L ARTICOLO-ITEM A L1 L
G8-E-1 1 +0,04 +0,06 2 18 G8-Q-1 1 +0,04 +0,06 2 18
G&-E-15 15 +0,05 +0,07 3 18 G8-Q-15 15 | +0,05+0,07 3 18
G8-E-2 2 +0,05 +0,07 5 18 G8-Q-2 2 +0,05 +0,07 5 18
G8-E-25 25 +0,05 +0,07 6 18 G8-Q-25 25 | +0,06+0,08 6 18
G&-E-3 3 +0,06+008 | 7 18 G8-Q-3 3 +0,06 +0,08 7 18
G8-E-35 3,5 +0,06 +0,08 8 18 G8-Q-35 35 | +0,07+0,09 8 18
G8-E-4 4 +0,07 +0,09 9 18 G8-Q-4 4 +0,07 +0,09 9 18
G8-E-45 45 +0,07 +0,09 9 18 G8-Q-45 45 | 40,07 +0,09 9 18
G8-E-5 5 +0,08 +0,10 11 18 G8-Q-5 5 +0,08 +0,10 11 18
G8-E-55 55 +0,08 +0,10 11 18 G8-Q-5,5 55 | +0,08+0,10 11 18
G8-E-6 6 +0,08 +0,10 13 18 G8-Q-6 6 +0,08 +0,10 13 18
G8-E-7 7 +0,08 +0,10 15 18 G8-Q-7 7 +0,08 +0,10 15 18
G8-E-8 8 +0,08 +0,10 15 18 G8-Q-8 8 +0,08 +0,10 15 18
G8-E-9 9 +0,08 +0,10 15 18

G8-E-10 10 +0,08 +0,10 15 18

N.B. La quota "d" diametro del gambo della broccia viene eseguito con tolleranza “g6”
N.B. The measure of the shank of the broach (“d’) has "g6” tolerance
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Upinaci priemer raznikov d = 12,0 mm @ ﬂﬂ"ﬂs

BROCCE G12 PER BROCCIATORI SERIE BR-G12 - DIAMETRO “d” DEL GAMBO: 12 MM.
G12 BROACHES FOR BR-G12 AND BR-G12B BROACHING HEADS - 12 MM SHANK DIAMETER (“d”)

Sezione esagonale standard Sezione quadra standard
Standard hexagonal section Standard square section

ARTICOLO-ITEM A L1 L ARTICOLO-ITEM A L1 L
G12-E-1 1 +0,04 +006 | 2 25 G12-Q-1 1 +0,04 +0,06 2 25
G12-E-15 15 | 40054007 | 3 25 G12-Q-15 15 +0,05 +0,07 3 25
G12-E-2 2 +005+007 | 5 25 G12-Q-2 2 +0,05 +0,07 5 25
G12-E-25 25 | +005+007 | 6 25 G12-Q-25 25 +0,05 +0,07 6 25
G12-E-3 3 +0,06+008 | 7 25 G12-Q-3 3 +0,06 +0,08 7 25
G12-E-35 35 | +006+0,08 | 8 25 G12-Q-35 35 +0,06 +0,08 8 25
G12-E4 4 +007+009 | 9 25 G12-Q-4 4 +0,07 +0,09 9 25
G12-E-45 45 | +007+0,09 | 9 25 G12-Q-45 45 +0,07 +0,09 9 25
G12-E-5 5 +0,08 +0,10 | 11 25 G12-Q-5 5 +0,08 +0,10 | 11 25
G12-E-55 55 +0,08+0,10 | 11 25 G12-Q-55 55 +0,08+0,10 | 11 25
G12-E-6 6 +008+0,10 | 13 | 25 G12-Q-6 6 +008+0,10 | 13 25
G12-E-7 7 +0,08+0,10 | 15 | 25 G12-Q-7 7 +0,08 +0,10 | 15 25
G12-E-8 8 +0,08+0,10 | 17 | 25 G12-Q-8 8 +0,08 +0,10 | 17 25
G12-E-9 9 +009+011 | 19 | 25 G12-Q-9 9 +0,09 +0,11 19 25
G12-E-10 10 | +0,1040,12 | 21 25 G12-Q-10 10 +0,10 +0,12 21 25
G12-E-11 11 +0,10+0,12 | 21 25 G12-Q-1 11 +0,10 40,12 21 25
G12-E-12 12 +0,11+0,13 | 21 25 G12-Q-12 12 +0,11 40,13 21 25
G12-E-13 13 +0,1140,13 | 21 25

G12-E-14 14 | +0,1240,14 | 21 25

_G12A BROACHES FOR BR-G12A BROACHING HEADS - 12 MM SHANK DIAMETER (“d”)
PredlzZené typy raznikov G12A pre hlavu BR-G12A  Upinaci priemer raznikov d = 12,0 mm

A A
n - A
&) |- -<J - = NS e A -
NZ © — < —
\ \

L1 L1
ARTICOLO-ITEM A L1 L C D ARTICOLO-ITEM A L1 L C D
G12A-E-4-L60 4 +0,07 +0,09 55 60 9 10 G12A-Q-4-L60 4 +0,07+0,09 | 55 | 60 | 9 10
G12A-E-4,5-L60 45 | +0,074+0,09 | 55 60 9 10 G12A-Q-4,5-L60 45 | 40074009 | 55 [ 60 | 9 10
G12A-E-5-L60 5 +0,08+0,10 | 55 60 1 10 G12A-Q-5-L60 5 +0,08+0,10 | 55 | 60 | 11 10
G12A-E-5,5-L60 55 | +0,08+0,10 55 60 1 10 G12A-Q-5,5-L60 55 +0,08+0,10 | 55 [ 60 | 11 10
G12A-E-6-L60 6 +0,08 +0,10 55 60 13 10 G12A-Q-6-L60 6 +0,0840,10 | 55 [ 60 | 13 | 10
G12A-E-7-L60 7 +0,08 +0,10 55 60 15 10 G12A-Q-7-L60 7 +0,084+0,10 | 55 [ 60 | 15 | 10
G12A-E-8-L60 8 +0,08+0,10 | 55 60 17 10 G12A-Q-8-L60 8 +0,08+0,10 | 55 [ 60 | 17 | 10
G12A-E-9-L60 9 +0,09 +0,11 55 60 19 10 G12A-Q-9-L60 9 +0,09+0,11 | 55 [ 60 | 19 | 10
G12A-E-10-L60 10 +0,10+0,12 55 60 21 10 G12A-Q-10-L60 10 +0,10+0,12 | 55 | 60 | 21 10
G12A-E-11-L60 11 +0,10+0,12 55 60 21 10 G12A-Q-11-L60 11 +0,10+40,12 | 55 | 60 | 21 10
G12A-E-12-L60 12 +0,11+0,13 55 60 21 10 G12A-Q-12-L60 12 +0,11+0,13 | 55 | 60 | 21 10
G12A-E-13-L60 13 +0,11+0,13 55 60 21 11,5
G12A-E-14-L60 14 | 40124014 | 55 |60 | 21 12,5 C = Profondita utile di brocciatura

L1 = Profondita max. di lavoro

NB. La quota‘d"diametro del gambo della broccia viene eseguito con tolleranza ‘g6” C = Depth of the shape

N.B. The measure of the shank of the broach (‘d") has ‘g6” tolerance
www.panas.sk LT = maximum broaching depth
info@panas.sk, panas@panas.sk 038/7496764-5



Upinaci priemer raznikov d = 16,0 mm

BROCCE G16 PER BROCCIATORI SERIE BR-G16 - DIAMETRO “d” DEL GAMBO: 16 MM.
G16 BROACHES FOR BR-G16 BROACHING HEADS - 16 MM SHANK DIAMETER (“d")

Sezione quadra standard

Sezione esagonale standard
Standard hexagonal section

¢d
|

Standard square section

L1 = Profondita utile di brocciatura e max. di lavoro

L1= Depth of the shape and maximum broaching depth

ARTICOLO-ITEM A L1 L ARTICOLO-ITEM A L1 L

G16-E-1 1 +0,04 +0,06 2 25 G16-Q-1 1 +0,04 +0,06 2 25
G16-E-15 1.5 +0,05 +0,07 3 25 G16-Q-15 15 +0,05 +0,07 3 25
G16-E-2 2 +0,05 +0,07 5 25 G16-Q-2 +0,05 +0,07 5 25
G16-E-2,5 2,5 +0,05 +0,07 6 25 G16-Q-2.5 2,5 +0,05 +0,07 6 25
G16-E-3 +0,06 +0,08 7 25 G16-Q-3 +0,06 +0,08 7 25
G16-E35 35 +0,06 +0,08 8 25 G16-Q-35 35 +0,07 +0,09 8 25
Gl6-t-4 4 +0,07 +0,09 9 25 G16-Q-4 4 +0,07 +0,09 9 25
G16-E-4,5 45 +0,07 +0,09 9 25 G16-Q-45 45 +0,07 +0,09 9 25
G16-E-5 5 +0,08 +0,10 11 25 G16-Q-5 5 +0,08 +0,10 11 25
G16-E-55 55 +0,08 +0,10 11 25 G16-Q-55 55 +0,08 +0,10 11 25
G16-E-6 6 +0,08 +0,10 13 25 G16-Q-6 6 +0,08 +0,10 13 25
G16-E-7 7 +0,08 +0,10 15 25 G16-Q-7 7 +0,08 +0,10 15 25
G16-E-8 8 +0,08 +0,10 17 25 G16-Q-8 8 +0,08 +0,10 17 25
G16-E-9 9 +0,09+0,11 19 25 G16-Q-9 9 +0,09 +0,11 19 25
G16-E-10 10 +0,10 +0,12 21 25 G16-Q-10 10 +0,10 40,12 21 25
G16-E-11 11 +0,10 +0,12 21 25 G16-Q-11 11 +0,10 40,12 21 25
G16-E-12 12 +0,11 40,13 21 25 G16-Q-12 12 +0,11+0,13 21 25
G16-E-13 13 +0,11 +0,13 21 25 G16-Q-13 13 +0,11+0,13 21 25
G16-E-14 14 +0,12 40,14 21 25 G16-Q-14 14 +0,12 +0,14 21 25
G16-E-15 15 +0,13 +0,15 21 25 G16-Q-15 15 +0,13+0,15 21 25
G16-E-16 16 +0,13 +0,15 21 25 G16-Q-16 16 +0,13+0,15 21 25
G16-E-17 17 +0,14 +0,16 21 25 G16-Q-17 17 +0,14 +0,16 21 25
G16-E-18 18 +0,15 +0,17 21 25 G16-Q-18 18 +0,15 +0,17 21 25
G16-E-19 19 +0,16 40,18 21 25 G16-Q-19 19 +0,16+0,18 21 25
G16-E-20 20 +0,18 +0,20 21 25 G16-Q-20 20 +0,18 +0,20 21 25
G16-E-21 21 +0,18 +0,20 21 25 G16-Q-21 21 +0,18 +0,20 21 25
G16-E-22 22 +0,19 40,21 21 25 G16-Q-22 22 +0,19 +0,21 21 25
G16-E-23 23 +0,20 +0,22 21 25 G16-Q-23 23 +0,20 +0,22 21 25
G16-E-24 24 +0,21 +0,23 21 25 G16-Q-24 24 +0,21 +0,23 21 25
G16-E-25 25 +0,22 +0,24 21 25 G16-Q-25 25 +0,22 +0,24 21 25

www.panas.sk
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Upinaci priemer raznikov d = 16,0 mm

Predizené pre hlavu BR-G16L

BROCCE GL16 PER BROCCIATORI SERIE BR-G16L - DIAMETRO “d” DEL GAMBO: 16 MM.
GL16 BROACHES FOR BR-G16L BROACHING HEADS - 16 MM SHANK DIAMETER (“d”)

Sezione esagonale standard - Serie LUNGA Sezione quadra standard - Serie LUNGA
Standard hexagonal section - Long series Standard square section - Long series

A
L
Ex

aa

C = Profondita utile di brocciatura
L1 = Profondita max. di lavoro

C = Depth of the shape
LT =maximum broaching depth

ARTICOLO-ITEM A L1 L C ARTICOLO-ITEM A L1 L C
GL16-E-05 5 +0,0840,10 | 40 | 45 11 GL16-Q-5 5 +0,08 40,10 40 45 1
GL16-E-5,5 55| +008+0,10 | 40 | 45 11 GL16-Q-5,5 55 | +0,08 40,10 40 45 I
GL16-E-6 6 | +008+0,10 | 40 | 45 13 GL16-Q-6 6 +0,08 +0,10 40 45 13
GL16-E-7 7 | +008+0,10 | 40 | 45 15 GL16-Q-7 7 +0,08 +0,10 40 45 15
GL16-E-8 8 | +008+0,10 | 40 | 45 17 GL16-Q-8 8 +0,09 40,11 40 45 17
GL16-E-9 9 | +0094+0,11 | 40 | 45 19 GL16-Q-9 9 +0,09 40,11 40 45 19
L

A L

|

i

| E o E == e
: L
11

ARTICOLO-ITEM A L1 L ARTICOLO-ITEM A L1 L
GL16-E-10 10 +0,10 40,12 40 45 GL16-Q-10 10 +0,104+0,12 40 45
GL16-E-11 11 +0,10+0,12 40 45 GL16-Q-11 11 +0,10+0,12 40 45
GL16-E-12 12 +0,11 40,13 40 45 GL16-Q-12 12 +0,11 40,13 40 45
GL16-E-13 13 +0,11 40,13 40 45 GL16-Q-13 13 +0,114+0,13 40 45
GL16-E-14 14 +0,12 40,14 40 45 GL16-Q-14 14 +0,12+0,14 40 45
GL16-E-15 15 +0,13 40,15 40 45 GL16-Q-15 15 +0,13+0,15 40 45
GL16-E-16 16 +0,13 40,15 40 45 GL16-Q-16 16 +0,134+0,15 40 45
GL16-E-17 17 +0,14 40,16 40 45 GL16-Q-17 17 +0,14+0,16 40 45
GL16-E-18 18 +0,15 40,17 40 45 GL16-Q-18 18 +0,154+0,17 40 45
GL16-E-19 19 +0,16+0,18 40 45 GL16-Q-19 19 +0,16+0,18 40 45
GL16-E-20 20 +0,18 +0,20 40 45 GL16-Q-20 20 +0,18 +0,20 40 45
GL16-E-21 21 +0,18 40,20 40 45 GL16-Q-21 21 +0,18 +0,20 40 45
GL16-E-22 22 +0,20 40,22 40 45 GL16-Q-22 22 +0,20 +0,22 40 45
GL16-E-23 23 +0,20 +0,22 40 45 GL16-Q-23 23 +0,20 +0,22 40 45
GL16-E-24 24 +0,21 40,23 40 45 GL16-Q-24 24 +0,21 40,23 40 45
GL16-E-25 25 +0,22 40,24 40 45 GL16-Q-25 25 +0,22 +0,24 40 45
GL16-E-26 26 +0,22 40,24 40 45
GL16-E-27 27 +0,22 +0,24 40 45
GL16-E-28 28 +0,22 +0,24 40 45
GL16-E-30 30 +0,22 40,24 40 45
GL16-E-32 32 +0,22 40,24 40 45

www.panas.sk

info@panas.sk, panas@panas.sk, 038/7496764-5 _‘




Upinaci priemer raznikov d = 25,0 mm

Sezione esagonale standard
Standard hexagonal section

BROCCE G25 PER BROCCIATORI SERIE BR-G25 - DIAMETRO “d” DEL GAMBO: 25 MM.
G25 BROACHES FOR BR-G25 BROACHING HEADS - 25 MM SHANK DIAMETER (“d")

Sezione quadra standard
Standard square section

#d

,,,G, ,,,,,

C = Depth of the shape
LT = maximum broaching depth

ARTICOLO-ITEM A L1 L

G25-E-15 15 +0,13 40,15 65 70
G25-E-16 16 | +0,13+0,15 65 /70
G25-E-17 17 | +0,14+0,16 65 70
G25-E-18 18 | +01540,17 65 70
G25-E-19 19 | +0,16+0,18 65 70
G25-E-20 20 | +0,18 40,20 65 70
G25-E-21 21 +0,18 +0,20 65 70
G25-E-22 22 | +0,20+40,22 65 70
G25-E-23 23 +0,20 +0,22 65 70
G25-E-24 24 | +0.21+0,23 65 70
G25-E-25 25 +022+024 | 65 70
G25-E-26 26 +0,22+024 | 65 70
G25-E-27 27 +0,22+024 | 65 70
G25-E-28 28 +0,22+024 | 65 70
G25-E-29 29 +0,22+024 | 65 70
G25-E-30 30 +0,23 40,25 65 70
G25-E-31 31 +0,23 +0,25 65 70
G25-E-32 32 +0,23 +0,25 65 70
G25-E-33 33 +0,23 +0,25 65 70
G25-E-34 34 | +0,23+0.25 65 70
G25-E-35 35 +0,24+026 | 65 70
G25-E-36 36 | +024+4026 | 65 70
G25-E-37 37 +0,24+0,26 | 65 70
G25-E-38 38 +024+026 | 65 70
G25-E-39 39 | +024+026 | 65 70
G25-E-40 40 | +024+026 | 65 /70

|

|

|
77©777

|

|

|

C = Profondita utile di brocciatura
L1 = Profondita max. di lavoro

ARTICOLO-ITEM A LT | L

G25-Q-15 15 | +0,13+015 | 65 | 70
G25-Q-16 16 | +0,13+015 | 65 | 70
G25-Q-17 17 | +0,14+0,16 | 65 | 70
G25-Q-18 18 | 40154017 | 65 | 70
G25-Q-19 19 | +0,16+018 | 65 | 70
G25-Q-20 20 | +0,18+020 | 65 | 70
G25-Q-21 21 | +0,18+020 | 65 | 70
G25-Q-22 22 | 40204022 | 65 | 70
G25-Q-23 23 | +020+022 | 65 | 70
G25-Q-24 24 | +021+4023 | 65 | 70
G25-Q-25 25 | 4022+024 | 65 | 70

www.panas.sk
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Razniky pre viac hranné otvory (inch )

4.2 Brocce STD per cave poligonali - Misure in pollic
STD broaches for polygonal holes - Sizes in inches

L1 = Profondita utile di brocciatura e max. di lavoro
L1= Depth of the shape and maximum broaching depth

Sezione esagonale standard Sezione quadra standard

Standard hexagonal section Standard square section
ARTICOLO- d A L1 | L ARTICOLO- d A LT[ L
[TEM ITEM
GP8-E-3/32" 8 2,38 | +0,06+0,08 5 18 GP8-Q-3/32" 8 | 238 | +0,06+0,08 5 |25
GP8-E-1/8" 8 3,17 | +0,07+0,09 6 18 GP8-Q-1/8" 8 | 317 | +0,07+0,09 6 | 25
GP8-E-5/32" 8 397 | +0,08+0,10 8 18 PER BROCCIATORI SERIE BR-GB GP8-Q-5/32" 8 | 397 | +0,08+0,10 8 | 25
GP8-E-3/16" 8 | 476 | +0,08+0,10 9 18 FOR BR-G8 BROACHING HEADS GP8-Q-3/16" 8 | 476 | +0,08+0,10 9 | 25
GP8-E-7/32" 8 555 | +0,08+0,10 11118 GP8-Q-7/32" 8 | 555 | +0,08+0,10 11| 25
GP8-E-1/4" 8 6,35 | +0,08+0,10 13 ] 18 GP8-Q-1/4" 8 | 635 | +0,08+0,10 13| 25
GP12-E-3/32" 12 1 238 | +0,06+0,08 5 18 GP12-Q-3/32" 12| 238 | +0,06+0,08 5 125
GP12-E-1/8" 12 | 317 | +0,07+0,09 6 18 GP12-Q-1/8" 12| 317 | +0,07+0,09 6 | 25
GP12-E-5/32" 12 | 397 | +0,08+0,10 8 18 GP12-Q-5/32" 12| 397 | +0,08+0,10 8 | 25
GP12-E-3/16" 12 | 476 | +0,08+0,10 9 18 PER BROCCIATORI SERIE BR-G12 GP12-Q-3/16" 2| 476 | +0,08+0,10 9 | 25

1
GP12-E-7/32" 12 | 555 | +0,08+0,10 11 | 18 | FORBR-GI12 BROACHING HEADS GP12-Q-7/32" 12| 555 | +0,08+0,10 11| 25
GP12-E-1/4" 12 1 635 | +0,08+0,10 13118 GP12-Q-1/4" 121 635 | +0,08+0,10 131 25
GP12-E-5/16" 121793 | +009 +011 | 16 | 18 GP12-Q-5/16" 121 793 | +009 +0,11 16| 25
GP12-E-3/8" 12 1 952 | 40,10+0,12 18 | 18 GP12-Q-3/8" 121 952 | +0,10+0,12 18 | 25
GP12-E-1/2" 12 1 12,70 | +0,12 40,14 21 | 18 GP12-Q-1/2" 12| 12,70| 40,12 +0,14 211 25
GP16-E-3/32" 16 | 238 | +0,06+0,08 5 18 GP16-Q-3/32" 16| 238 | +0,06+0,08 5 125
GP16-E-1/8" 16 | 3,17 | 40,07 +0,09 6 | 18 GP16-Q-1/8" 16| 317 | +0,07+0,09 6 | 25
GP16-E-5/32" 16 | 397 | +0,08+0,10 8 |18 GP16-Q-5/32" 16 | 397 | +0,08+0,10 8 | 25
GP16-E-3/16" 16 | 4,76 | +0,08+0,10 9 |18 GP16-Q-3/16" 16 | 476 | +0,08+0,10 9 | 25
GP16-E-7/32" 16 | 555 | +0,08+0,10 11118 GP16-Q-7/32" 16| 555 | 40,08 +0,10 1] 25
GP1 6-E-1;4" 16 | 635 | +0,08+0,10 13 ] 18 E(E)I; 22%522;82&5/32 /B_/FZ__AGD] 56 GP1 6-8-1;4” 16| 635 | +0,08+0,10 131 25
GP16-E-5/16" 16 [ 793 | 4009 +011 | 16 | 18 _ GP16-Q-5/16" 16| 793 | +0,09 +0,11 16| 25
GP16-E-3/8" 16 1 952 | +0,10+0,12 18 | 18 GP16-Q-3/8" 16 | 952 | +0,10+0,12 18| 25
GP16-E-1/2" 16 |1 1270 | +0,12 40,14 21 | 18 GP16-Q-1/2" 16 | 12,70| +0,12+0,14 211 25
GP16-E-9/16" 16 | 14,28 | 40,12 40,14 21 | 18 GP16-Q-9/16" 16 | 14,28| +0,12+0,14 211 25
GP16-E-5/8" 16 | 1587 | +0,13 40,15 21 | 18 GP16-Q-5/8" 16 | 1587] +0,13+0,15 211 25
GP16-E-3/4" 16 | 1905 | +0,17 40,19 21| 18 GP16-Q-3/4" 16 | 1905| +0,17+0,19 21| 25
GP16-E-1" 16 | 2540 | +0,22 40,24 21 |18 GP16-Q-1" 16 | 2540| +0,22 +0,24 211 25
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Razniky pre viac hranné otvory (inch)

BROCCE GP12A POLIGONALI PER BOCCIATORE BR-G12A - MISURE IN POLLICI
GP12A POLYGONAL BROACHES FOR BR-G12A BROACHING HEADS - SIZES IN INCHES

(@ -

N

I
-

N

Sezione esagonale standard Sezione quadra standard

Standard hexagonal section Standard square section
ARTICOLO- d A L L |C|[D ARTICOLO- d A L | L
ITEM ITEM
GP12A-E-3/32" 12| 238 +006+008 | 55 | 60| 5 | 10 GP12A-Q-3/32" 12| 238 +006+0,08 | 55 | 60| 5
GP12A-E-1/8" 12| 317 40074009 |55 | 60| 6 | 10 GP12A-Q-1/8" 12| 317 40074009 | 55 | 60| 6
GP12A-E-5/32" 121397 +0,08+010 | 55 | 60| 9 | 10 GP12A-Q-5/32" 121397 +008+010 | 55 | 60 | 9
GP12A-E-3/16" 12 | 476 +008+0,10 [ 55 | 60| 9 | 10 GP12A-Q-3/16" 12 | 476 +008+0,10 | 55 | 60| 9
GP12A-E-7/32" 12 | 555 +008+0,10 | 55 | 60| 11| 10 GP12A-Q-7/32" 12 | 555  +008+0,70 | 55 | 60 | 1
GP12A-E-1/4" 121635 +008+0,10 | 55 | 60| 13| 10 GP12A-Q-1/4" 121635 +008+0,10 | 55 | 60
GP12A-E-5/16" 121 793 4009 40,11 | 55 | 60 | 16| 10 GP12A-Q-5/16" 121 793 4009 40,11 | 55 | 60
GP12A-E-3/8" 121 952  +0,10+0,12 | 55 | 60 | 18| 10 GP12A-Q-3/8" 121952  +0,10+0,12 | 55 | 60
GP12A-E-1/2 12| 1270 +012+0,14 | 55 | 60 | 21| 10 GP12A-Q-1/2" 12 | 1270 +0,12+0,14 | 55 | 60

PER BROCCIATORI SERIE G12A - FOR G12A BROACHING HEADS

www.panas.sk
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Razniky pre otvory TORX 0% Nanas

4.3 Brocce per chiavi TORX®
Broaches for TORX® wrenches

-

n Loriginale disegno delle cave per chiavi TORX® consente, in @ The original design of the holes for TORX® wrenches makes it
dimensioni contenute, di esercitare una coppia di serraggio molto possible to exert a very high torque, despite the limited dimensions,
elevata senza compromettere l'integrita della cava. without damaging the hole.

Brocce per brocciatore serie BR-G8

Broaches for BR-G8 broaching heads

ARTICOLO-ITEM TORX® A B H
Ay ] GT8-T5 5 | 148 | 106 | 040 | 060
GT8-T6 6 1,80 | 1,29 | 050 | 0,70
GT8-T7 7 208 | 149 | 060 | 080
GT8-T8 8 245 1180 | 0,70 | 090
GT8-T9 9 258 | 1,85 | 080 | 1,00
_H GT8-T10 10 285 | 207 | 1,00 | 1,30
- GT8T15 15 338 [ 244 [130 [ 150
GT8-120 20 39 | 286 | 1,50 | 1,60
Brocce per brocciatore serie BR-G12 GT8125 25 | 455 |328 | 160 | 200
Broaches for BR-G12 broaching heads GT8-T27 27 5,10 3,65 2,00 240
ARTICOLO-ITEM TORX® A B H GT8-T30 30 565 | 407 | 260 | 3,00
GT12-T5 5 148 | 1,06 | 040 | 060 GT8-T40 40 |68 |488 | 300 | 330

GI1276 6 180 | 129 ] 00 | 070 Brocce per brocciatore serie BR-G16
EE ;g ; iii 1;‘3 8?8 828 Broaches for BR-G 16 broaching heads

GT12-T9 9 258 | 1,85 0'80 1'00 ARTICOLO-/TEM TORX® A 2 H
- : - - GT16-T10 10 285 1207 | 1,00 | 1,30
GTZTI0 10 128 | 207 | 100 1 150 GT16T15 15 | 338 | 244 | 130 | 150
GT12-T15 15 338 | 244 | 130 | 1,50 GT16:120 20 |39 | 28 | 150 | 160
GT12-T20 20 396 | 286 | 1,50 | 1,60 GT16725 55 455 | 328 | 160 | 200
GT12-T25 25 455 | 328 | 160 | 200 GT16-T27 27 510 | 365 | 200 | 240
GT12-127 27 510 | 365 | 200 | 240 GT16-T30 30 565 | 407 | 260 | 3,00
GT12-T30 30 565 | 407 | 260 | 3,00 GT16-T40 40 680 | 4388 | 300 | 330
GT12-T40 40 680 | 488 | 300 | 330 GT16-T45 45 797 | 568 | 350 | 4,00
GT12-T45 45 797 | 568 | 350 | 4,00 GT16-T50 50 899 | 650 | 400 | 4,50
GT12-T50 50 899 | 650 | 400 | 450 GT16-T55 55 11411 81 430 | 520
GT12-T55 55 11411 81 43 5,20 GT16-T60 60 13491 966 | 510 | 6,00

www.panas.sk
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Matrice pre viac hranné otvory (mm) @ na"as

5 Brocce oer profill estemi
Surface broaches

Sono costituite da dischi in acciaio di robusta struttura che
riportano al centro il foro con il profilo da ottenere.
Possiamo realizzare una vasta gamma di figure al centro del foro
della broccia sulla base di specifiche tecniche del Cliente.
La realizzazione di un profilo esterno non richiede uno specifico
brocciatore ma semplicemente un adattatore applicabile ad un
qualsiasi nostro brocciatore. Sull'adattatore viene fissata la matrice
della broccia per l'esterno.

m They consist of sturdy steel disks with a hole at the centre duly
shaped according to the profile to be obtained. Following the technical
details supplied by the Customer we can produce surface broaches for
a wide range of profiles. To use surface broaches there is no need to
have a particular broaching head. In fact the broach can be installed
on every kind of broaching head thanks to a special adaptor.

ARTICOLO-ITEM A-h7 | B

G12-ESTER 32 | 20
G12A-ESTER 32 |20
G16-ESTER 36 | 20
G16L-ESTER 42 | 20

ADATTATORI PER BROCCE PER PROFILI ESTERNI
ADAPTORS FOR SURFACE BROACHES

\
s e B 77@77 [ yaal
[
D
ARTICOLO-ITEM A-h7] B | C-H7| D
A-12 12 42 32 18
A-12-A 12 42 32 53
A-16 16 | 46 36 18
A-16-L 16 54 42 18

info@panas.sk, panas@panas.sk, 038/7496764-5
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