OCHRANA PROTI KOROZI PRO BEZPECNOU

KONZERVACI PRI SKLADOVANI A EXPEDICI

| Ochrana proti korozi
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Ochrana proti korozl |

Produki Mizeov Oblasti pouZiti Oblast pouZitl Viastnosti/Schvileni SlaZeni Tachnické Gdaje Baland
OKES 2100 Ochranny film pro kovy ) + DoEasny film na bézi vosku pro ochranu proti P [og a3 SvEtlé barvy Teplota poufitl: -40°C — +70°C Karystr5 |
OoNE 2101 (‘;ﬂ-' korezi pH skladovéni a expedici Bstl strojd = &is- NSF ; d Synteticky vosk Test solnou mihou: Karystr 25|
.i\ tymi kovowymi povrchy e N & Aditiva pro ochranu proti korcei >1.000 hedin phi tlouitce vrstvy 50 um Sud 2001
+ YVhodrny pro vBachna klimatickd pasma Rz poustedio Optimalnl tiou&tka vrsty: 50 pm Sprej 400 ml*
* Payné ulphvajicl transparentnl film
+ Snadna odstranitelnost
+ Dobrad snagenlivost s mazivy OKS 2100: €. reg. NSF H2 142255
OKS 2200 Ochrana proti korozina ('J"x * Dofasnd ochrana proti korozi pro viachny Zisté 4 | [ SvEtlé barvy Teplota poufitl: -40°%C — +70°C Lahev 11
beizi vody ,z'_'-LI kovewé povrehy ph plsobenl viivi prostfed! jako 47 13 Synteticky vosk Test solnou mihow: Kanystr 5 |
bez VOC l__:l je vihkost, solnd atmosféra nebo primyslovd S D Aditiva pro ochranu proti korcei =1.000 hodin ph tlougtee vrstey 30 pm Kanystr 25 |
atmosféra Voda Optimalnl tliou&tka vrstvy: > 30 pm
* Produkt Setmy k prostfed], bez VOC, na bézi
vy
* Snadno odstranitelrmy teplou vodou a Eistigi na
bz vody, napf. OKS 2650
+ Pro powitl pfi skladovanl a pfeprave kovovyeh
polotovard, ndhradnich dild, forem a strojd
OKS 2300 Ochrana forem .@ + Doasny film pro ochranu proti korozi pro Sisté 1F -Id'J ] : Zelenavé Teplota pouwZitl: -40°C — 4+70°C Kanystr 51|
ONKE 2301 = kovow & povrchy . :'f" 1 Synteticky vosk Test salnou mihow: Karystr 25 |
ri;'_J * Zelené zbarven! pro kontroiu “E:i " ‘ , ] I Aditiva pro ochranu proti korczi =1.000 hodin ph tlousices vrstvy 50 pm Sud 2001
+ YVhodrny pro viechna klimatickd pasma Rz poustidio Optimalnl tloustka vrstwy: = 10 ym Sprej 400 ml*
+ Ddpuzujlel vodu
* Snadna odstranitelnost
+ Dobra snagenlivost s mazivy
* Pro pouditl pFi skladovanl a expedici &dst strojd
OKS 2517 Zinkova ochrana ] | A * Katodova ochrana proti korozi na bézi wsoce - d [ Zinkowe Bada Teplota pouZitl: a# do +400°%C Sprej 400 mi
R ﬁ Eiztého zinkov&ho présku pro 2elezné kovy . 4 +}L Zinkowy prask nejvyssl Cistoty Test zolnou mihow:
ol | g + Ke zlepienl zinkovamych ploch X ’__—;_, 8 Smeés umEhlych pryskyfic 700 hodin pFi tlouwgtes vrstvy 70 um
* Rovn&? jako penetradnl zéklad pro naterovs ) ) Smés rozpoultidel Optimalnf tlou&tka vrstvy: 60— 80 um
sy stemy
+ Rychleschnoucl
* Pro pougitl u ocelowvyeh konstrukel a v klimatizalnl
technice
OKS 2521 Leskly zinak + Deforativnl ochrana proti korozi na bézi zinkowe- dall  Br Barvy hlinlku Teplota pouEitl: a# do +240°C Sprej 400 mi
ho a hlinkového praiku pro Zelezné kowy '_""| +}|1 Zinkowy pradsk nejvyssl Cistoty Test solnou mihow:
* Ke zlepZenl 2darove zinkovarych ploch ’:_:'_,_| ® | Hlinfkowy prafek nejvysSl Cistoty 240 hodin pFi tlowiice vrstvy 80— 100 ym
+ Provafitelmny UmEla pryskyFice Optimalnl tloustka vrstwy: 30 — 40 pm
+ Odolné proti ot®ru a pfelakovatelné Smeés rozpouiitEdel
* Rychleschnouct
OKS 2531 Hiinikov® kovova e + Deorativnl ochrana proti korezi na bézi hlinlko- E 'l Barwy hlinlku Teplota pouw#itl: -30°C — +400°C Sprej 400 ml
KB vého prakku pro kowy a jiné pevné materidly 4 -I-l_ 3 Hlinfkovy praSek nejvyssl Bistoty  (kréatkodob® do +800°C)
e, | | =1 + Ke zlepienl 24rové zinkovarich ploch ::,‘i.-'l @ Uhlovodikova pryskyfice Test solnou mihow:
+ Rychleschnouct Smeés rozpouiitEdel =800 hodin ph tlouttoe vrstvy 50 pm
* Ddolné proti otéru Optimalni tlou&tka vrstwy: 50 pm
+ Chranl vyiukove soustavy vozidel
OKS 2531 Ochrana nerezové oceli \ + Odolné ochrana a dekora®nl vrstva s pigmenty Kovove leskla Teplota pouZitl: aZ do +100°C Sprej 400 mi

nerezov é oceli pro viechmy materisly
+ Ffilnava
+ Odolna proti nrazu, odiupovani a poikraban!
* Ry chleschnouct
+ Optimélnl v kombinaci s OKS 2511

Pigmenty nerezové oceli

Akrylovd pryskyfice
Smeés rozpouitEdel

Optimalnl tloustka vrstwy: 20 um

panas ..

www.panas.sk

PANAS Tools s.r.o., Hradiste ¢. 371, 958 54 Hradiste
21/38/749 67 64 - 5, info@panas.sk, panas@panas.sk

www.oks-germany.com




