CATALOG
VYROBNI MERICi TECHNIKA

Ze dostavate podporu v rozsahu celych 360°,
abyste se mohli 100% spolehnout na dokonalou presnost.

To pro nas znamena vyraz EXACTLY. EXACTLY




VITE KDE ZACINA VASE PRESNOST?
MARGAGE

Jiz kolem roku 1871, pfi zavedeni metrické soustavy v tehdejSim némecku, vyrabéla spolecnost Mahr délkové etalony pro
cejchovni Urady némeckych samospravnych statd. Také dnes predstavuji vyrabéné normaly, jako napfr. paralelni koncové
meérky, zaklad pro méfeni délek. PouZivaji se jako nastavovaci etalony pro indikacni méfici zafizeni nebo slouzi jako
referen¢ni etalony pro kalibra¢ni laboratore. Diky na3i kalibra¢ni laboratofi, kterd je akreditovana Fyzikalné technickym
spolkovym Gradem (PTB - Physikalisch-Technische Bundesanstalt) a diky peclivému vybéru pouzivanych materialt zaru¢ujeme

tu nejvyssi kvalitu.

396 MarGage | Normaly, kalibry, mérky




MarGage. Normaly, kalibry, mérky

MarGage 402 / 404 / 405 / 406 / 408 / 409 / 412 / 413 398
Sady ocelovych koncovych mérek

MarGage 411/ 415 405
Sady ocelovych koncovych mérek

MarGage 402 C/404 C/405C/406 C/408C/409C 406
Sady keramickych koncovych mérek

MarGage 418 C 412
Sady keramickych koncovych mérek

MarGage 419 C 413
Sady keramickych koncovych mérek

MarGage 417 414
Jednotlivé koncové mérky z oceli

MarGage 417 C 418
Jednotlivé koncové mérky z keramiky

Prislusenstvi pro koncové mérky 422
Valeckové mérky v sadach / Jednotlivé valeckové mérky

MarGage 426 G/ 426 / 426 S 427
Valeckové mérky s rukojeti

MarGage 426 D / 426 DS 434
Jednotlivé valeckové meérky

MarGage 426 A / 426 MS 436
Dratky pro méreni zavitl

Nastavovaci krouzky

MarGage 355 E 439
Nastavovaci krouzky

S0+
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Sada ocelovych koncovych mérek MarGage 402

Technické parametry

Typ produktu Pocet kustiiv Stupen piesnosti Jmenovité roz-  Odstupiovani

sadé méry

Ks mm mm

4800402 402 32 2 1,005 -
1,01 -1,09 0,01

1,1-1,9 0,1

1-9 1

10 -30 10

50 -

4800403 402 32 K 1,005 -
1,01 -1,09 0,01

1,1-19 0,1

1-9 1

10 -30 10

50 -

4800400 402 32 0 1,005 -
1,01 -1,09 0,01

1,1-1,9 0,1

1-9 1

10 -30 10

50 -

4800401 402 32 1 1,005 -
1,01-1,09 0,01

1,1-1,9 0,1

1-9 1

10 -30 10

50 -

Prislusenstvi
Oznaceni vyrobku Typ produktu
4800140 Rovinné sklicko, @ = 45 mm 421
4800142  Drevéné klesté 423
4800130  Prislusenstvi pro Gdrzbu 424
-0+

398 MarGage | Normaly, kalibry, mérky
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® Prostorové Usporné svislé
usporadani vdech koncovych
meérek.

¢ Tolerancni trida K

e Jako nejvyssi podnikovy normal,
hlavné pro kalibraci navaz-
nych norméald dalSich méficich
laboratofi, napt. pro koncové
meérky nizsich toleran¢nich trid.
Na vyzadani se dodavaji s kali-
bra¢nim certifikdtem DKD, ktery
pro kazdou koncovou mérku
doklada odchylku od jmenovi-
tého rozméru.

¢ Tolerancni trida 0

® Pro pozadavky nejvyssi presnos-
ti. Pouziti jako vychozi normal v
méficich laboratorich a presnych
méficich stfediscich, ve kterych
jsou kalibrovany dalsi koncové
mérky a velmi prfesna meéridla.

¢ Tolerancni trida 1

e Pro pozadavky vysoké presnosti.
Jako porovnavaci koncové
meérky pro méici stfediska. Pro
velmi pfesna méreni. Pro sefizeni
ukazovacich méficich zafizeni.
Pro kontrolu presnych kalibra.

¢ Tolerancni trida 2

® Pro pracovni kalibry kvality IT 6 a
IT 7. Pro sefizeni ukazovacich
méficich pristrojd. Pro kontrolu
presnych rozmérd pfi vyrobé
pripravkd.

® Rozsah dodavky: Drevéné
pouzdro s pfehlednymi popiska-
mi, Kalibra¢ni certifikat Mahr

* Koeficient délkové roztaz-
nosti: 11,5 x 10 K'



Sada ocelovych koncovych mérek MarGage 404

e Prostorové Usporné svislé
usporadani vsech koncovych
meérek.

¢ Tolerancni trida K

e Jako nejvyssi podnikovy normal,
hlavné pro kalibraci navaz-
nych normald dalSich méficich
laboratofi, napf. pro koncové
meérky nizsich tolerancnich trid.
Na vyzadani se dodavaji s kali-
bra¢nim certifikdtem DKD, ktery
pro kazdou koncovou mérku
doklada odchylku od jmenovi-
tého rozmeéru.

¢ Tolerancni tfida 0

e Pro pozadavky nejvyssi presnos-
ti. Pouziti jako vychozi normal v
méricich laboratorich a pfesnych
méficich stfediscich, ve kterych
jsou kalibrovany dalsi koncové
mérky a velmi presna meéridla.

¢ Tolerancni tfida 1

® Pro pozadavky vysoké presnosti.
Jako porovnavaci koncové
mérky pro mérici stfediska. Pro
velmi pfesnd méreni. Pro sefizeni
ukazovacich méficich zafizeni.
Pro kontrolu presnych kalibra.

¢ Tolerancni tfida 2

e Pro pracovni kalibry kvality IT 6 a
IT 7. Pro sefizeni ukazovacich
méficich pristrojd. Pro kontrolu
presnych rozmérl pfi vyrobé
pripravkd.

® Rozsah dodavky: Drevéné
pouzdro s pfehlednymi popiska-
mi, Kalibra¢ni certifikat Mahr

¢ Koeficient délkové roztaz-
nosti: 11,5 x 10°° K™’

Technické parametry

Ob;j. ¢. Typ produktu
4300002 404
4800003 404
4800000 404
4800001 404

Prislusenstvi

Pocet kusti v
sadé méry
Ks mm
46 2 1,001 -1,009
1,01-1,09
1,1-1,9
1-9
10-100
1,001 -1,009
1,01 -1,09
1,1-1,9
1-9
10-100
1,001 -1,009
1,01-1,09
1,1-1,9
1-9
10-100
1,001 -1,009
1,01-1,09
1,1-1,9
1-9
10-100

Stupen presnosti

46 K

46 0

46 1

Oznaceni vyrobku Typ produktu
4800140 Rovinné sklicko, @ = 45 mm 421
4800142  Drevéné klesté 423
4800130  Prislusenstvi pro Gdrzbu 424

MarGage | Normaly, kalibry, mérky

Jmenovité roz-

Odstupnovani

mm

0,001
0,01
0,1
10
0,001

0,01
0,1

10

0,001
0,01
0,1

10
0,001
0,01
01
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Sada ocelovych koncovych mérek MarGage 405

Technické parametry

mm

0,01
0,1

10

0,01
0,1

10

0,01
0,1

10

0,01
0,1

Obj. ¢. Typ produktu  Pocet kusti v Stuperi pfesnosti Jmenovité rozméry ~ Odstupiovani
sadé
Ks mm
4800412 405 47 2 1,005
1,01 -1,19
1,2-1,9
1-9
10-100
4300413 405 47 K 1,005
1,01-1,19
1,2-1,9
1-9
10-100
4300410 405 47 0 1,005
1,01-1,19
1,2-1,9
1-9
10-100
4800411 405 47 1 1,005
1,01-1,19
1,2-1,9
1-9
10-100
Prislusenstvi
Obj. ¢. Oznaceni vyrobku Typ produktu
4800140 Rovinné sklicko, @ = 45 mm 421
4800142  Drevéné klesté 423
4800130  Prislusenstvi pro Gdrzbu 424

MarGage | Normaly, kalibry, mérky

® Prostorové Usporné svislé
usporadani vdech koncovych
meérek.

¢ Tolerancni trida K

e Jako nejvyssi podnikovy normal,
hlavné pro kalibraci navaz-
nych norméald dalSich méficich
laboratofi, napt. pro koncové
meérky nizsich toleran¢nich trid.
Na vyzadani se dodavaji s kali-
bra¢nim certifikdtem DKD, ktery
pro kazdou koncovou mérku
doklada odchylku od jmenovi-
tého rozméru.

¢ Tolerancni trida 0

® Pro pozadavky nejvyssi presnos-
ti. Pouziti jako vychozi normal v
méficich laboratorich a presnych
méficich stfediscich, ve kterych
jsou kalibrovany dalsi koncové
mérky a velmi prfesna meéridla.

¢ Tolerancni trida 1

e Pro pozadavky vysoké presnosti.
Jako porovnavaci koncové
meérky pro méici stfediska. Pro
velmi pfesna méreni. Pro sefizeni
ukazovacich méficich zafizeni.
Pro kontrolu presnych kalibra.

¢ Tolerancni trida 2

® Pro pracovni kalibry kvality IT 6 a
IT 7. Pro sefizeni ukazovacich
méficich pristrojd. Pro kontrolu
presnych rozmérd pfi vyrobé
pripravkd.

® Rozsah dodavky: Drevéné
pouzdro s pfehlednymi popiska-
mi, Kalibra¢ni certifikat Mahr

* Koeficient délkové roztaz-
nosti: 11,5 x 10 K'



Sada ocelovych koncovych mérek MarGage 406

e Prostorové Usporné svislé
usporadani vsech koncovych
meérek.

¢ Tolerancni trida K

e Jako nejvyssi podnikovy normal,
hlavné pro kalibraci navaz-
nych normald dalSich méficich
laboratofi, napf. pro koncové
meérky nizsich tolerancnich trid.
Na vyzadani se dodavaji s kali-
bra¢nim certifikdtem DKD, ktery
pro kazdou koncovou mérku
doklada odchylku od jmenovi-
tého rozmeéru.

¢ Tolerancni tfida 0

e Pro pozadavky nejvyssi presnos-
ti. Pouziti jako vychozi normal v
méricich laboratorich a pfesnych
méficich stfediscich, ve kterych
jsou kalibrovany dalsi koncové
mérky a velmi presna meéridla.

¢ Tolerancni tfida 1

® Pro pozadavky vysoké presnosti. Technické parametry

Jako porovnavaci koncové

mérky pro mé¥ici stfediska. Pro Ob;j. ¢. Typ produktu  Pocet kustiv  Stupen pfesnosti Jmenovité rozméry  Odstupiiovani
velmi pfesnd méreni. Pro sefizeni sadé
ukazovacich méicich zarizeni. Ks mm mm
Pro kontrolu presnych kalibr(. 4800012 406 87 2 0,5 - 1
¢ Toleranéni tiida 2 1,001 -1,009 0,001 9
, . 1,01-1,49 0,01 49
e Pro pracovni kalibry kvality IT 6 a 1-95 05 18
IT 7. Pro sefizeni ukazovacich 10 =100 10 10
méficich pristrojd. Pro kontrolu 4800014 406 87 K 05 ) 1
pFesnycho rozmérd pfi vyrobé 1001 ’_1 009 0.001 9
pripravkd. 1,01 -1.49 0,01 49
® Rozsah dodavky: Drevéné (F=05 0,5 18
pouzdro s pfehlednymi popiska- 10-100 10 10
mi, Kalibra¢ni certifikat Mahr 4800010 406 87 0 0,5 - 1
¢ Koeficient délkové roztaz- 1,001 1,009 0,001 9
nostiz 11,5 x 10 K- 1:?1 ;1549 00'051 ‘1‘3
10-100 10 10
4800011 406 87 1 0,5 - 1
1,001 -1,009 0,001 9
1,01 -1,49 0,01 49
1-9,5 0,5 18
10-100 10 10

Prislusenstvi

Oznaceni vyrobku Typ produktu
4800140 Rovinné sklicko, @ = 45 mm 421
4800142  Drevéné klesté 423
4800130  Prislusenstvi pro Gdrzbu 424

MarGage | Normaly, kalibry, mérky 401



Sada ocelovych koncovych mérek MarGage 408

Technické parametry

4800022

4800027

4800020

4800021

Typ produktu Pocet kustiiv Stupen piesnosti Jmenovité roz-  Odstupiovani

sadé méry
Ks mm

408 111 2 0,5
1,001 -1,009
1,01 -1,49
1-24,5
25-100
408 11 K 0,5
1,001 -1,009
1,01 -1,49
1-24,5
25-100
408 m 0 0.5
1,001 -1,009
1,01 -1,49
1-24,5
25-100
408 1 1 0,5
1,001 -1,009
1,01 -1,49
1-24,5
25-100

Prislusenstvi

4800140
4800142
4800130

Oznaceni vyrobku Typ produktu
Rovinné sklicko, @ = 45 mm 421
Drevéné klesté 423
Prislusenstvi pro Gdrzbu 424

-0+

MarGage | Normaly, kalibry, mérky

® Prostorové Usporné svislé
usporadani vdech koncovych
meérek.

¢ Tolerancni trida K

e Jako nejvyssi podnikovy normal,
hlavné pro kalibraci navaz-
nych norméald dalSich méficich
laboratofi, napt. pro koncové
meérky nizsich toleran¢nich trid.
Na vyzadani se dodavaji s kali-
bra¢nim certifikdtem DKD, ktery
pro kazdou koncovou mérku
doklada odchylku od jmenovi-
tého rozméru.

¢ Tolerancni trida 0

® Pro pozadavky nejvyssi presnos-
ti. Pouziti jako vychozi normal v
méficich laboratorich a presnych
méficich stfediscich, ve kterych
jsou kalibrovany dalsi koncové
mérky a velmi prfesna meéridla.

¢ Tolerancni trida 1

e Pro pozadavky vysoké presnosti.
Jako porovnavaci koncové
meérky pro méici stfediska. Pro
velmi pfesna méreni. Pro sefizeni
ukazovacich méficich zafizeni.
Pro kontrolu presnych kalibra.

¢ Tolerancni trida 2

® Pro pracovni kalibry kvality IT 6 a
IT 7. Pro sefizeni ukazovacich
méficich pristrojd. Pro kontrolu
presnych rozmérd pfi vyrobé
pripravkd.

® Rozsah dodavky: Drevéné
pouzdro s pfehlednymi popiska-
mi, Kalibra¢ni certifikat Mahr

* Koeficient délkové roztaz-
nosti: 11,5 x 10 K'



Sada ocelovych koncovych mérek MarGage 409

e Prostorové Usporné svislé
usporadani vsech koncovych
meérek.

¢ Tolerancni trida K

e Jako nejvyssi podnikovy normal,
hlavné pro kalibraci navaz-
nych normald dalSich méficich
laboratofi, napf. pro koncové
meérky nizsich tolerancnich trid.
Na vyzadani se dodavaji s kali-
bra¢nim certifikdtem DKD, ktery
pro kazdou koncovou mérku
doklada odchylku od jmenovi-
tého rozmeéru.

¢ Tolerancni tfida 0

e Pro pozadavky nejvyssi presnos-
ti. Pouziti jako vychozi normal v
méricich laboratorich a pfesnych
méficich stfediscich, ve kterych
jsou kalibrovany dalsi koncové
mérky a velmi presna meéridla.

¢ Tolerancni tfida 1

e Pro pozadavky vysoké presnosti. Technické parametry

Jako porovnavaci koncové

mérky pro méfici strediska. Pro Ob;j. ¢. Typ produktu Pocet kusti v Stupei piesnosti Jmenovi - Odstupnovani
velmi pfesnd méreni. Pro sefizeni sadé
ukazovacich méicich zarizeni.
Pro kontrolu pfesnych kalibrd. 4800032 409 121 2 0,5 B 1
« Toleranéni tfida 2 1,001 -1,009 0,001 9
A ) 1,01-1,49 0,01 49
e Pro pracovni kalibry kvality IT 6 a 16-19 01 4
IT 7. Pro sefizeni ukazovacich 1.2475 05 48
méficich pFistrojti. Pro kontrolu 30 40 60. 70 10 6
presnych rozmérd pfi vyrobé ' 80 .90 25 4
pripravkd. 25, 50, 75, 100
® Rozsah dodavky: Drevéné 4800033 409 121 K 0,5 - 1
pouzdro s pfehlednymi popiska- 1,001 -1,009 0,001 9
mi, Kalibra¢ni certifikat Mahr 1,01 -1,49 0,01 49
. p . . 1,6-1,9 0,1 4
» Koeficient délkové roztaz-
nostiz 11,5 x 1076 K- 1-24,5 05 48
o 30, 40, 60, 70 10 6
,80,90 25 4
25, 50, 75, 100
4800030 409 121 0 0,5 - 1
1,001 -1,009 0,001 9
1,01-1,49 0,01 49
1,6-1,9 0,1 4
1-24,5 0,5 48
30, 40, 60, 70 10 6
,80,90 25 4
25, 50, 75, 100
4800031 409 121 1 0,5 - 1
1,001 -1,009 0,001 9
1,01 -1,49 0,01 49
1,6-1,9 0,1 4
1-24,5 0,5 48
30, 40, 60, 70 10 6
,80,90 25 4
25, 50, 75, 100

Prislusenstvi

Oznaceni vyrobku Typ produktu

4800140 Rovinné sklicko, @ = 45 mm 421
4800142 Drevéné klesté 423
4800130 Prislusenstvi pro udrzbu 424

MarGage | Normaly, kalibry, mérky 403



Sada ocelovych koncovych mérek MarGage 412 / 413

Ty

4800427

4800428

4800425

4800426

4800432

4800433

4800430

4800431

Prislusenstvi

p produktu

412
412
412
412
413
413
413

413

Pocet kust v sadé

Stupen presnosti

Ks

8 2
8 K
8 0
8 1
5 2
5 K
5 0
5 1

Obj. ¢. Oznaceni vyrobku Typ produktu
4800140  Rovinné sklicko, @ = 45 mm 421

4800180 Planparalelni zkusebnf sklicko, @ = 30 mm 421 P
4800142  Drevéné klesté 423

4800130 Prislusenstvi pro udrzbu 424

MarGage | Normaly, kalibry, mérky

Jmenovité rozméry
mm
125/150/175/200/
250/300 /400 /500
125/150/175/200/
250 /300 /400 /500
125/150/175/200/
250/300/400/500
125/150/175/200/
250/300/400/ 500
600 /700 /800 /900
/1000
600/ 700 /800 /900
/1000
600 /700 /800 /900
/1000
600 /700 /800 /900
/1000

® Prostorové Usporné svislé
usporadani vdech koncovych
meérek.

¢ Tolerancni trida K

e Jako nejvyssi podnikovy normal,
hlavné pro kalibraci navaznych
normall dalSich méficich
laboratofi, napt. pro koncové
meérky nizsich tolerancnich
tfid. Na vyzadani se dodavaji s
kalibra¢nim certifikatem DKD,
ktery pro kazdou koncovou
mérku doklada odchylku od
jmenovitého rozméru.

¢ Tolerancni trida 0

e Pro pozadavky nejvyssi presnosti.
Pouziti jako vychozi normal v
méficich laboratorich a presnych
méficich stfediscich, ve kterych
jsou kalibrovany dalsi koncové
mérky a velmi prfesna meéridla.

¢ Tolerancni trida 1

¢ Pro pozadavky vysoké presnosti.
Jako porovnavaci koncové
meérky pro méici stfediska. Pro
velmi pfesna méreni. Pro sefizeni
ukazovacich méficich zafizeni.
Pro kontrolu presnych kalibra.

¢ Tolerancni trida 2

® Pro pracovni kalibry kvality IT 6 a
IT 7. Pro sefizeni ukazovacich
méficich pristrojd. Pro kontrolu
presnych rozmérd pfi vyrobé
pripravkd.

® Rozsah dodavky: Drevéné
pouzdro s prehlednymi
popiskami, Kalibra¢nf certifikat
Mahr

¢ Koeficient délkové
roztaznosti: 11,5 x 10 K™'



Sada ocelovych koncovych mérek MarGage 411 / 415

e Prostorové Usporné svislé
usporadani vsech koncovych
meérek.

¢ Tolerancni trida 1

® Pro pozadavky vysoké presnosti.
Jako porovnavaci koncové
meérky pro mérici stfediska. Pro
velmi presna méreni. Pro sefizeni
ukazovacich méficich zafizeni.
Pro kontrolu pfesnych kalibrd.

¢ Tolerancni tfida 2

e Pro pracovni kalibry kvality IT 6 a
IT 7. Pro sefizeni ukazovacich
méficich pfistrojd. Pro kontrolu
pfesnych rozmérl pfi vyrobé
pripravkd.

® Rozsah dodavky: Drevéné
pouzdro s prehlednymi
popiskami, Kalibra¢ni certifikat

Mahr
¢ Koeficient délkové Pouziti:
roztaznosti: 11,5 x 1076 K- Pro kontrolu a kalibraci posuvnych méfitek

Technické parametry

Typ produktu Pocet kusti vsadé  Stuperi pfesnosti Jmenovité rozméry
Ks mm
4800339 415 6 1 30/41,3/131,4/243,5 6
/281,2 /481,1
4800340 415 6 2 30/41,3/131,4/243,5 6
/281,2 /481,1
4800343 411 5 1 30/41,3/131,4/243,5 5
/281,2
4800344 411 5 2 30/41,3/131,4/243,5 5
/281,2

MarGage | Normaly, kalibry, mérky 405



Sada keramickych koncovych mérek MarGage 402 C

¢ Vyhody keramiky:

e Odolné proti narazdim a zlo-
meni. Pfi poskozeni méficich
ploch ryhami nebo

e hran narazy nedojde prakticky k
zadnému navalu materialu.
Moznost nasunuti

® zUstava déle zachovana.

e Extrémni odolnost proti opotre-
beni. Nejdel3i Zivotnost a nej-
vy33i stabilita ze vSech materialt
soucasné meéfici techniky. Moz-
nost vyrazné prodlouzit intervaly
(Mohr) B4e2C S0 DINENBOMSS = 3340k Mt e kontroly méridel.

e Odolné proti korozi. Circonimar
je i bez ochrannych opatfeni
velmi odolny vici louhtm, kyse-
lindm, oleji, chladici kapaliné a
jinym agresivnim prostfedkim.

e Koeficient roztaznosti podobny
jako u oceli. To umoznuje neo-
mezené pouziti i za nepfiznivych
teplotnich podminek.

Technické parametry

¢ Nezmagnetizovatelné. Circoni-

Obj. ¢. Typ produktu  Pocet kusti v sadé Stupei pfesnosti Jmenovité roz-  Odstupiiovani . emre h
méry mar je antistaticky, antimag-
Ks o po neticky a nevodivy. Nepfitahuje
prach ani necistotu a je bez
4800094 402 C 32 K 1,005 - 1 problémi pouzitelny v mag-
1'101 —1189 00'011 g netickych polich.
g :9' 1 g  *Tolerantni tfida K
10-30 10 3 e Jako nejvyssi podnikovy normal,
50 - 1 hlavné pro kalibraci navaz-
4800095 402 C 32 0 1,005 - 1 nych normald dalsich méricich
1,01 -1,09 0,01 9 laboratofi, napt. pro koncové
1,1-1,9 0,1 9 meérky nizsich toleran¢nich trid.
1-9 1 9 Na vyzadani se dodavaji s kali-
10-30 10 3 bra¢nim certifikatem DKD, ktery
50 = 1 pro kazdou koncovou mérku
4800096 402 C 32 1 1,005 - 1 doklada odchylku od jmenovi-
1,01 -1,09 0,01 9 tého rozméru.
1'1 ‘;'9 011 g ¢ Tolerancni tfida 0
10-30 10 3 ¢ Pro pozadavky nejvyssi pfesnos-
50 - 1 ti. Pouziti jako vychozi normal v
4800097 402 C 32 2 1005 - 1 méficich laboratofich a pFesn)'/ch
1012109 001 9 méficich strediscich, ve kterych
11-19 01 9 jsou kalibrovany dalsi koncové
1.9 1 9 mérky a velmi presna méfidla.
10-30 10 3 eToleranéni tfida 1
50 - 1 . . )
® Pro pozadavky vysoké presnosti.
Jako porovnavaci koncové
meérky pro méfici stfediska. Pro
velmi pfesna méreni. Pro sefizen
ukazovacich méficich zafizeni.
Pro kontrolu presnych kalibrd.
¢ Tolerancni tfida 2
Pfislusenstvi e Pro pracovni kalibry kvality IT 6 a
IT 7. Pro sefizeni ukazovacich
Oznaceni vyrobku Typ produktu méficich pristrojd. Pro kontrolu
presnych rozmérd pfi vyrobé
4800140  Rovinné sklicko, @ = 45 mm 421 pripravkd. -
4800142  Dievéné klests 423 . gg:;gm‘:;;‘]’lg;%vsgsiska
4800130 Prislusenstvi pro udrzbu 424 mi, Kalibracni certifikat Mahr
¢ Koeficient délkové roztaz-
nosti: 9,3 x 10° K™!
-0+
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T
Sada keramickych koncovych mérek MarGage 404 C

¢ Vyhody keramiky:

e Odolné proti naraziim a zlo-
meni. Pfi poskozeni méficich
ploch ryhami nebo

e hran narazy nedojde prakticky k
7adnému navalu materialu.
Moznost nasunuti

e zUstava déle zachovana.

e Extrémni odolnost proti opotre-
beni. Nejdel3i Zivotnost a nej-
vy33i stabilita ze vSech materialt
soucasné méfici techniky. Moz-
nost vyrazné prodlouzit intervaly
kontroly méfidel.

e Odolné proti korozi. Circonimar
je i bez ochrannych opatreni
velmi odolny vici louhtm, kyse-
lindm, oleji, chladici kapaliné a
jingm agresivnim prostfedkdm.

e Koeficient roztaznosti podobny
jako u oceli. To umozriuje neo-
mezené pouziti i za nepfiznivych
teplotnich podminek.

Technické parametry

* Nezmagnetizovatelné. Circoni- K
mar je antistaticky, antimag- o
neticky a nevodivy. Nepfitahuje

Typ produktu  Pocet kusti v sadé Stupei pfesnosti Jmenovité roz-  Odstuprniovani

méry

prach ani necistotu a je bez L& mm mm
problému pouzitelny v mag- 4800004 404 C 46 2 1,001 -1,009 0,001 9
netickych polich. 1,01-1,09 0,01 9
1,1-1,9 0,1 9
¢ Tolerancni tfida K 1-9 1 9
e Jako nejvyssi podnikovy normal, 10-100 10 10
hlavné pro kalibraci navaz- 4300008 404 C 46 0 1,001 -1,009 0,001 9
nych normald dalsich méficich 1,01-1,09 0,01 9
laboratofi, napf. pro koncové 1,1 =19 0.1 9
meérky nizsich tolerancnich trid. 1-9 1 9
Na vyzadani se dodavaji s kali- 10-100 10 10
bra¢nim certifikatem DKD, ktery 4800009 404 C 46 1 1,001 -1,009 0,001 9
pro kazdou koncovou mérku 1,01-1,09 0,01 9
dokladé odchylku od jmenovi- 1,1-1,9 0,1 9
tého rozméru. 1-9 1 9
¢ Toleran¢ni tfida 0 =jet L L
} 4800088 404 C 46 K 1,001 -1,009 0,001 9
® Pro pozadavky nejvy3si presnos- 1,01-1,09 0,01 9
ti. Pouziti jako vychozi normal v 1,1-1,9 0,1 9
méficich laboratofich a pfesnych 1-9 1 9
méficich stfediscich, ve kterych 10 =100 10 10
jsou kalibrovany dalsi koncové
mérky a velmi presna meéridla.
e Tolerancni tfida 1
® Pro pozadavky vysoké presnosti.
Jako porovnavaci koncové
meérky pro méfici stfediska. Pro
velmi presna meéreni. Pro sefizeni
ukazovacich méficich zafizeni.
Pro kontrolu pfesnych kalibrd.
¢ Tolerancni tfida 2
e Pro pracovni kalibry kvality IT 6 a Pfislusenstvi
IT 7. Pro sefizeni ukazovacich
méricich pristrojd. Pro kontrolu Oznaceni vyrobku Typ produktu
presnych rozmérl pfi vyrobé
pripravkd. 4800140 Rovinné sklicko, @ = 45 mm 421
. R°ngh dOQamkéf: Drevéné ) 4800142  Drevéné Klests 423
POUZAYO s PTENIECHYMI POPISKA- 4800130 Prislusenstyi pro Gdrzbu 424

mi, Kalibra¢ni certifikat Mahr

» Koeficient délkové roztaz-
nosti: 9,3 x 10°° K™'

MarGage | Normaly, kalibry, mérky 407



Sada keramickych koncovych mérek MarGage 405 C

¢ Vyhody keramiky:

e Odolné proti narazdim a zlo-
meni. Pfi poskozeni méficich
ploch ryhami nebo

e hran narazy nedojde prakticky k
zadnému navalu materialu.
Moznost nasunuti

® zUstava déle zachovana.

e Extrémni odolnost proti opotre-
beni. Nejdel3i Zivotnost a nej-
vy33i stabilita ze vSech materialt
soucasné meéfici techniky. Moz-
nost vyrazné prodlouzit intervaly
kontroly méfidel.

e Odolné proti korozi. Circonimar
je i bez ochrannych opatfeni
velmi odolny vici louhtm, kyse-
lindm, oleji, chladici kapaliné a
jinym agresivnim prostfedkim.

e Koeficient roztaznosti podobny
jako u oceli. To umoznuje neo-
mezené pouziti i za nepfiznivych
teplotnich podminek.

Technické parametry

¢ Nezmagnetizovatelné. Circoni-
mar je antistaticky, antimag-
neticky a nevodivy. Nepfitahuje
prach ani necistotu a je bez
4800422 405 C 47 2 1,005 - 1 problémd pouzitelny v mag-
1,01-1,19 0,01 19 netickych polich.
1,2-19 0,1 8
1-9 1 9 ¢ Tolerancni tfida K
10-100 10 10 e Jako nejvyssi podnikovy normal,
4800423 405 C 47 K 1,005 = 1 hlavné pro kalibraci navaz-
1,01-1,19 0,01 19 nych normald dalsich méricich
1,2-19 0,1 8 laboratofi, napt. pro koncové
1-9 1 9 mérky nizsich toleranc¢nich tfid.
10-100 10 10 Na vyzadani se dodavaji s kali-
4800420 405 C 47 0 1,005 = 1 bra¢nim certifikatem DKD, ktery
1,01-1,19 0,01 19 pro kazdou koncovou mérku
1,2-1,9 0,1 8 doklada odchylku od jmenovi-
1-9 1 9 tého rozméru.
10-100 10 10

4800421 405 C 47 1 1,005 - .
1,01-1,19 0,01 19 ® Pro pozadavky nejvy3si pfesnos-
12-19 0,1 8 ti. Pouzitf jako vychozi normal v
1-9 1 9 méficich laboratofich a presnych
10 =100 10 10 méficich stfediscich, ve kterych
jsou kalibrovéany dalsi koncové
mérky a velmi presna meéridla.

Obj. ¢. Typ produktu  Pocet kusti v sadé Stuper pfesnosti Jmenovité roz- Odstupriovani

mery
Ks mm mm

¢ Tolerancni trida 0

¢ Tolerancni trida 1

® Pro pozadavky vysoké presnosti.
Jako porovnavaci koncové
meérky pro méfici stfediska. Pro
velmi pfesna méreni. Pro sefizen
ukazovacich méficich zafizeni.
Pro kontrolu presnych kalibrd.

¢ Tolerancni trida 2

Pfislusenstvi ® Pro pracovni kalibry kvality IT 6 a
IT 7. Pro sefizeni ukazovacich
Oznaceni vyrobku Typ produktu méficich pristrojd. Pro kontrolu
presnych rozmérd pfi vyrobé
pripravkd.

4800140 Rovinné sklicko, @ = 45 mm 421
4800142  Drevéné klesté 423 * Rozsah dodavky: Drevéné

pouzdro s pfehlednymi popiska-

4800130  Prislusenstvi pro Gdrzbu 424 mi, Kalibracni certifikat Mahr

» Koeficient délkové roztaz-
nosti: 9,3 x 10°¢ K™

408 MarGage | Normaly, kalibry, mérky



Sada keramickych koncovych mérek MarGage 406 C

¢ Vyhody keramiky:

e Odolné proti naraziim a zlo-
meni. Pfi poskozeni méficich
ploch ryhami nebo

e hran narazy nedojde prakticky k
7adnému navalu materialu.
Moznost nasunuti

e zUstava déle zachovana.

e Extrémni odolnost proti opotre-
beni. Nejdel3i Zivotnost a nej-
vy33i stabilita ze vSech materialt
soucasné méfici techniky. Moz-
nost vyrazné prodlouzit intervaly
kontroly méfidel.

DIN-EN 190 %680 ® ap)Art?

e Odolné proti korozi. Circonimar
je i bez ochrannych opatreni
velmi odolny vici louhtm, kyse-
lindm, oleji, chladici kapaliné a
jingm agresivnim prostfedkdm.

e Koeficient roztaznosti podobny
jako u oceli. To umozriuje neo-
mezené pouziti i za nepfiznivych
teplotnich podminek.

Technické parametry

* Nezmagnetizovatelné. Circoni- K
mar je antistaticky, antimag- o
neticky a nevodivy. Nepfitahuje

Typ produktu  Pocet kusti v sadé Stupei pfesnosti Jmenovité roz-  Odstuprniovani

méry

prach ani necistotu a je bez o mm mm
problém( pouzitelny v mag- 4800016 406 C 87 K 0,5 - 1
netickych polich. 1,001-1,009 0,001 9
1,01 -1,49 0,01 49
¢ Tolerancni tfida K 1-9,5 0,5 18
e Jako nejvyssi podnikovy normal, 10-100 10 10
hlavné pro kalibraci navaz- 4800019 406 C 87 1 0,5 - 1
nych normald dalsich méficich 1,001 -1,009 0,001 9
laboratofi, napf. pro koncové 1,01 -1,49 0,01 49
meérky nizsich tolerancnich trid. 1-9,5 0,5 18
Na vyzadani se dodavaji s kali- 10-100 10 10
bra¢nim certifikatem DKD, ktery 4800017 406 C 87 2 0,5 = 1
pro kazdou koncovou mérku 1,001 -1,009 0,001 9
doklada odchylku od jmenovi- 1,01 -1,49 0,01 49
tého rozméru. 1-9,5 0,5 18
¢ Tolerancni tfida 0 10-100 10 10
y o 4800018 406 C 87 0 0,5 - 1
* Pro pozadavky nejvyssi presnos- 1,001 =1,009 0,001 9
ti. POUiitfjakO V}'/ChOZi normal v 1,01 -1,49 0,01 49
méricich laboratorich a pfesnych 1-95 05 18
méficich stfediscich, ve kterych 10 =100 10 10
jsou kalibrovany dalsi koncové
mérky a velmi presna meéridla.
e Tolerancni tfida 1
® Pro pozadavky vysoké presnosti.
Jako porovnavaci koncové
meérky pro mérici stfediska. Pro
velmi presna meéreni. Pro sefizeni
ukazovacich méficich zafizeni.
Pro kontrolu presnych kalibrd.
¢ Tolerancni tfida 2
e Pro pracovni kalibry kvality IT 6 a Pfislusenstvi
IT 7. Pro sefizeni ukazovacich
méricich pristrojd. Pro kontrolu Oznaceni vyrobku Typ produktu
presnych rozmérl pfi vyrobé
pripravkd. 4800140 Rovinné sklicko, @ = 45 mm 421
. R°ngh dO‘!ar‘]’lkéﬂ Drevéné ) 4800142  Drevéné Klests 423
POUZAYO s PTENIECHYMI POPISKA- 4800130 Prislusenstyi pro Gdrzbu 424

mi, Kalibra¢ni certifikat Mahr

» Koeficient délkové roztaz-
nosti: 9,3 x 10°° K™'

MarGage | Normaly, kalibry, mérky 409



Sada keramickych koncovych mérek MarGage 408 C

¢ Vyhody keramiky:

e Odolné proti narazdim a zlo-
meni. Pfi poskozeni méficich
ploch ryhami nebo

e hran narazy nedojde prakticky k
zadnému navalu materialu.
Moznost nasunuti

® zUstava déle zachovana.

e Extrémni odolnost proti opotre-
beni. Nejdel3i Zivotnost a nej-
vy33i stabilita ze vSech materialt
soucasné meéfici techniky. Moz-
nost vyrazné prodlouzit intervaly
kontroly méfidel.

e Odolné proti korozi. Circonimar
je i bez ochrannych opatfeni
velmi odolny vici louhtm, kyse-
lindm, oleji, chladici kapaliné a
jinym agresivnim prostfedkim.

e Koeficient roztaznosti podobny
jako u oceli. To umozriuje neo-
mezené pouziti i za nepfiznivych
teplotnich podminek.

Technické parametry

¢ Nezmagnetizovatelné. Circoni-
mar je antistaticky, antimag-
neticky a nevodivy. Nepfitahuje

Obj. ¢. Typ produktu  Pocet kusti v sadé Stuper pfesnosti Jmenovité roz- Odstupriovani

mery

= mm mm prach ani necistotu a je bez
4800025 408 C 111 K 0,5 - 1 problému pouzitelny v mag-
1,001 -1,009 0,001 9 netickych polich.
1,01 -1,49 0,01 49
1 _24’5 0’5 48 e Toleran¢ni tfida K
25-100 25 4 e Jako nejvyssi podnikovy normal,
4800029 408 C 1M 1 0,5 = 1 hlavné pro kalibraci navaz-
1,001 -1,009 0,001 9 nych normald dalsich méricich
1,01 -1,49 0,01 49 laboratofi, napt. pro koncové
1-24,5 0,5 48 meérky nizsich toleran¢nich trid.
25-100 25 4 Na vyzadani se dodavaji s kali-
4800026 408 C 1M1 2 0,5 = 1 bra¢nim certifikatem DKD, ktery
1,001 -1,009 0,001 9 pro kazdou koncovou mérku
1,01 -1,49 0,01 49 doklada odchylku od jmenovi-
1-24,5 0,5 48 tého rozméru.
25-100 25 4 ¢ Tolerancni trida 0
4800028 408 C 11 0 0,5 - 1 5 .
1‘001 _1’009 0’001 9 * Pro pozadavky nejvyssi presnos-
1:01 _1149 0’01 49 ti. Pouiitijako vychozi normal v
1-245 05 48 méficich laboratorich a presnych
25-100 25 4 méficich stfediscich, ve kterych

jsou kalibrovéany dalsi koncové
mérky a velmi presna meéridla.

¢ Tolerancni trida 1

® Pro pozadavky vysoké presnosti.
Jako porovnavaci koncové
meérky pro méfici stfediska. Pro
velmi pfesna méreni. Pro sefizen
ukazovacich méficich zafizeni.
Pro kontrolu presnych kalibrd.

¢ Tolerancni trida 2

® Pro pracovni kalibry kvality IT 6 a
IT 7. Pro sefizeni ukazovacich
méficich pristrojd. Pro kontrolu
presnych rozmérd pfi vyrobé

Pfislusenstvi ptipravkd.

® Rozsah dodavky: Drevéné
pouzdro s pfehlednymi popiska-
mi, Kalibra¢ni certifikat Mahr

Oznaceni vyrobku Typ produktu

4800140 Rovinné sklicko, @ = 45 mm 421 « Koeficient délkové roztas-
4800142  Dievéné klests 423 nosti: 9.3 x 106 K-
4800130 Prislusenstvi pro udrzbu 424

-0+
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Sada keramickych koncovych mérek MarGage 409 C

¢ Vyhody keramiky:

e Odolné proti naraziim a zlo-
meni. Pfi poskozeni méficich
ploch ryhami nebo

e hran narazy nedojde prakticky k
7adnému navalu materialu.
Moznost nasunuti

e zUstava déle zachovana.

e Extrémni odolnost proti opotre-
beni. Nejdel3i Zivotnost a nej- i
vy33i stabilita ze vSech materiall 5 A L
soutasné méfici techniky. Moz- T T Il I T i AT A AR AR
nost vyraznvewprodlouzn intervaly T “EE R LA R K
kontroly meéridel. IR R M SR VS NS | R et S S S e

[ W O . B . ..

e Odolné proti korozi. Circonimar
je i bez ochrannych opatreni
velmi odolny vici louhtm, kyse-
lindm, oleji, chladici kapaliné a
jingm agresivnim prostfedkdm.

e Koeficient roztaznosti podobny
jako u oceli. To umozriuje neo-
mezené pouziti i za nepfiznivych
teplotnich podminek.

Technické parametry

* Nezmagnetizovatelné. Circoni- K
mar je antistaticky, antimag- o
neticky a nevodivy. Nepfitahuje

Typ produktu  Pocet kusti v sadé Stuper presnosti Jmenovité roz- Odstupriovani

méry

prach ani necistotu a je bez o mm mm

problému pouzitelny v mag- 4800036 409 C 121 K 0,5 - 1
netickych polich. 1,001 -1,009 0,001 9
s 1,01 -1,49 0,01 49
¢ Tolerancni tfida K 16-19 0.1 4
e Jako nejvyssi podnikovy normal, 1-24,5 0,5 48
hlavné pro kalibraci navaz- 30, 40, 60, 70 10 6
nych normald dalsich méficich .80 ,90 25 4

laboratofi, napt. pro koncové 25,50, 75, 100
mérky nizsich toleran¢nich trid. 4800039 409 C 121 1 0,5 - 1
Na vyzadani se dodavaji s kali- 1,001 -1,009 0,001 9
bra¢nim certifikatem DKD, ktery 1,01 -1,49 0,01 49
pro kazdou koncovou mérku 1,6-19 0,1 4
dokladé odchylku od jmenovi- 1-24,5 0,5 48
tého rozméru. 30, 40, 60, 70 10 6
¢ Tolerancni tfida 0 25 5%0 7950 100 25 &
* Pro pozadavky nejvyssi pfesnos- 4800037 409 C 121 2 0,5 - 1
ti. Pouziti jako vychozi normal v 1,001 -1,009 0,001 9
méficich laboratofich a presnych 1,01-1,49 0,01 49
méficich stfediscich, ve kterych 1,6-1,9 0,1 4
jsou kalibrovany dalsi koncové 1-24,5 0,5 48
mérky a velmi presna meéridla. 30, 40, 60, 70 10 6
e Tolerancni tfida 1 80,90 25 4

25, 50, 75, 100
® Pro pozadavky vysoké presnosti. 4800038 209 C 121 0 05 ) 1
Jako porovnavaci koncové 1001 O 009 0,001 9
mérky pro méici stfediska. Pro 101149 001 49
velmi pfesna méreni. Pro sefizeni 16-19 01 4
ukazovacich méficich zafizeni. 1-2475 05 48
Pro kontrolu presnych kalibra. 30, 40, 66, 70 10 6
¢ Tolerancni tfida 2 ,80,90 25 4

25, 50, 75, 100

e Pro pracovni kalibry kvality IT 6 a
IT 7. Pro sefizeni ukazovacich
méricich pristrojd. Pro kontrolu
fesnych rozmérd pfi vyrobé ey .
gﬁprg,kg_ Py Pfislusenstvi

® Rozsah dodavky: Drevéné
pouzdro s pfehlednymi popiska-
mi, Kalibra¢ni certifikat Mahr

Oznaceni vyrobku Typ produktu

o Koeficient délkové roztas- 4800140  Rovinné sklicko, @ = 45 mm 421
nosti: 9,3 x 106 K-’ 4800142  Drfevéné klesté 423
4800130 Prislusenstvi pro udrzbu 424
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Sada keramickych koncovych mérek MarGage 418 C

¢ Vyhody keramiky:

e Odolné proti narazdim a zlo-
meni. Pfi poskozeni méficich
ploch ryhami nebo

e hran narazy nedojde prakticky k
zadnému navalu materialu.
Moznost nasunuti

® zUstava déle zachovana.

e Extrémni odolnost proti opotre-
beni. Nejdel3i Zivotnost a nej-
vy33i stabilita ze vSech materialt
soucasné meéfici techniky. Moz-
nost vyrazné prodlouzit intervaly
kontroly méfidel.

e Odolné proti korozi. Circonimar
je i bez ochrannych opatfeni
velmi odolny vici louhtm, kyse-
lindm, oleji, chladici kapaliné a
jinym agresivnim prostfedkim.

e Koeficient roztaznosti podobny
jako u oceli. To umozriuje neo-
mezené pouziti i za nepfiznivych
teplotnich podminek.

Pouziti: ¢ Nezmagnetizovatelné. Circoni-
mar je antistaticky, antimag-
neticky a nevodivy. Nepfitahuje
prach ani necistotu a je bez
problémd pouzitelny v mag-
netickych polich.

Ochranny par koncovych mérek: Jako vnéjsi kryci mérky pfi ¢astém pouziti
stejnych koncovych mérek

Technické parametry * Tolerancni tfida 0
® Pro pozadavky nejvyssi presnos-
ti. Pouziti jako vychozi normal v
méficich laboratofich a presnych
4800085 418 C 2 0 2 2 méficich stiediscich, ve kterych
4800086 418 C 2 1 2 2 jsou kalibrovéany dalsi koncové
mérky a velmi presna méridla.

Typ produktu Pocet kust v sadé Stupen presnosti  Jmenovité rozméry

¢ Tolerancni trida 1

® Pro pozadavky vysoké presnosti.
Jako porovnavaci koncové
meérky pro méfici stfediska. Pro
velmi pfesna méreni. Pro sefizen
ukazovacich méficich zafizeni.
Pro kontrolu presnych kalibrd.

¢ Rozsah dodavky: Drevéné
pouzdro s prehlednymi popiska-
mi, Kalibra¢ni certifikat Mahr

¢ Koeficient délkové roztaz-
nosti: 9,3 x 10°¢ K™'
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Sada keramickych koncovych mérek MarGage 419 C

¢ Vyhody keramiky:

e Odolné proti naraziim a zlo-
meni. Pfi poskozeni méficich
ploch ryhami nebo

e hran narazy nedojde prakticky k
zadnému ndvalu materialu.
Moznost nasunuti 51 1.7 10,3 12,9 15,0

25
o z(istava déle zachovana. | l . . . -

e Extrémni odolnost proti opotre-
beni. Nejdelsi Zivotnost a nej- 17,6 20.2 22.8 25.0
vy33i stabilita ze vSech materialt
soucasné méfici techniky. Moz-
nost vyrazné prodlouzit intervaly

kontroly méfidel. Satz Satz-Nr.
y set ‘PC  sepo.
e Odolné proti korozi. Circonimar
je i bez ochrannych opatfeni El«a;sa 1 a=0.8x100K
rade 2

velmi odolny vici louhtm, kyse-
lindm, oleji, chladici kapaliné a
jingm agresivnim prostfedkdm.

e Koeficient roztaznosti podobny
jako u oceli. To umozriuje neo-
mezené pouziti i za nepfiznivych
teplotnich podminek.

¢ Nezmagnetizovatelné. Circoni- Pouziti:
mar je antistaticky, antimag- N . .
neticky a nevodivy. Nepfitahuje Pro kontrolu a kalibraci trmenovych mikrometrd

prach ani necistotu a je bez
problémU pouzitelny v mag-
netickych polich.

¢ Tolerancni trida 1 Technické parametry

® Pro pozadavky vysoké presnosti.

D . Typ produktu Pocet kusti vsadé  Stupen pfesnosti  Jmenovité rozméry
Jako porovnavaci koncové
mérky pro méfici stfediska. Pro Ks mm
velmi pfesna méfeni. Pro sefizeni 4800090 419 C 10 1 2,5/51/7,7/10,3 10
ukazovacich méficich zafizeni. /129/150/17,6/
Pro kontrolu presnych kalibra. 20,2/22,8/25 + 421
P, 230 mm

¢ Rozsah dodavky: Drevéné
pouzdro s prehlednymi popiska-
mi, Kalibra¢ni certifikat Mahr

¢ Koeficient délkové roztaz-
nosti: 9,3 x 10°° K™'
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Jednotlivé koncové mérky z oceli MarGage 417/K

Jmenovity Typ produktu Jmenovity Typ produktu Jmenovity Typ produktu * Od rozméru 125 mm dodavany
rozmér rozmér rozmér v dfevéné krabicce
mm mm mm e Jiné rozméry na vyzadani
1 417/K 1,49 417/K 90 417/K * Vyhody keramiky:
1,0005 417/K 1.5 417/K 100 417/K . N

e Odolné proti narazdim a zlo-
0.5 417/K 1.6 417/K 125 417/K meni. Pfi poskozenf méficich
1,001 417/K 1.7 417/K 150 417/K ploch ryhami nebo
1,002 417/K 18 417/K 175 417/K « hran narazy nedojde prakticky k
1,003 417/K 1.9 417/K 200 417/K zadnému navalu materiélu.
1,004 417/K 2 417/K 250 417/K Moznost nasunuti
1,005 417/K 2,5 417/K 300 417/K e zistdva déle zachovana.
1,006 417/K g 417/K 400 417/K e Extrémni odolnost proti opote-
1,007 417/K 3,5 417/K 500 417/K beni. Nejdel3i Zivotnost a nej-
1,008 M7/K 4 M7/K 600 47/K vy33i stabilita ze viech materiall

soucasné meéfici techniky. Moz-

1,009 417/K 45 417/K 700 417/K nost vyrazné prodlouZit intervaly
1,01 417/K 5 417/K 800 417/K kontroly méridel.
1,02 417/K 5,5 477K 900 417/K ¢ Odolné proti korozi. Circonimar
1,03 417/K 6 417/K 1000 417/K je i bez ochrannych opatfeni
1,04 417/K 6,5 417/K velmi odolny vaci louhdm, kyse-
1,05 417/K 7 417/K !!ngm, O|ejl,l ch,Iad|C| kapallnee a
jinym agresivnim prostfedkim.
1,06 417/K 75 417/K fici 5 i bodobny
1,07 417/K 8 417/K * Koeficient roztaznosti podobny
jako u oceli. To umozriuje neo-
1,08 417/K 85 417/K mezené pouziti i za nepfiznivych
1,09 417/K 9 417/K teplotnich podminek.
1.1 417/K 9,5 417/K » Nezmagnetizovatelné. Circoni-
1.11 417/K 10 417/K mar je antistaticky, antimag-
1.12 417/K 10,5 417/K neticky a neVOdiVy. Nepfitahuje
- - prach ani necistotu a je bez
1.13 417/K 1 417/K problémU pouzitelny v mag-
1,14 417/K 11,5 417/K netickych polich.
1.15 471K 12 417/K ¢ Tolerancni tfida K
1,16 417/K 12,5 417/K o . .
e Jako nejvyssi podnikovy normal,
117 M7/K 13 M7/K hlavné pro kalibraci navaz-
1,18 417/K 13,5 417/K nych norméald dalSich méficich
1,19 417/K 14 417/K laboratofi, napf. pro koncové
12 217/K 14,5 217/K merkyv plZ[SIC,h tolera,ncrjllch trlld.
Na vyzadani se dodavaji s kali-
1.21 417/K 15 417/K brac¢nim certifikatem DKD, ktery
1,22 417/K 15,5 417/K pro kazdou koncovou mérku
1,23 417/K 16 417/K doklada odchylku od jmenovi-
124 M7/K 165 aM7/K teho rozméru,
1,25 417/K 17 417/K ¢ Tolerancni tfida 0
1,26 417/K 17,5 417/K ® Pro pozadavky nejvyssi presnos-
e 417K 18 417K méiceh laboratotch a presnyeh
128 417K 185 417K méficich stfediscich, ve kterych
1,29 417/K 19 417/K jsou kalibrovany dal3i koncové
1,3 417/K 19,5 417/K mérky a velmi presna méridla.
1,31 417/K 20 417/K ¢ Toleran¢ni tfida 1
132 a17/K 20,5 M7/K e Pro pozadavky vysoké presnosti.
1,33 417/K 21 417/K Jako porovnavaci koncové
1,34 417/K 21,5 417/K mérky pro méfici stfediska. Pro
1,35 47K 2 47/K velmi presna méfeni. Pro sefizeni
ukazovacich méficich zarizeni.
1,36 417/K 22,5 M7/K Pro kontrolu presnych kalibra.
L2 SIS = s ¢ Tolerancni tfida 2
1,38 417/K 23,5 417/K op ( kalibrv kvality IT 6
ro pracovni kalibry kvality a
ek Sl = Uil IT 7. Pro sefizeni ukazovacich
14 417/K 24,5 417/K meéficich pfistrojd. Pro kontrolu
1.41 417/K 25 417/K presnych rozmeérd pfi vyrobé
1,42 417/K 30 47/K pripravkd.
1,43 417/K 40 417/K ¢ Koeficient délkové roztaz-
1,44 M7K 50 M7K nosti: 11,5 x 10 K™
1,45 417/K 60 417/K
1,46 417/K 70 417/K
147 417/K 75 417/K
1,48 417/K 80 417/K

414 MarGage | Normaly, kalibry, mérky



Jednotlivé koncové mérky z oceli MarGage 417/0

* Od rozméru 125 mm dodavany [Tt Typ produktu Jmenovity Typ produktu Jmenovity Typ produktu
v drevéné krabicce rozmér rozmeér rozmeér

e Jiné rozméry na vyzadani mm mm mm

* Vyhody keramiky: 0,5 417/0 13 417/0 19,5 417/0

. S 200 417/0 1,31 417/0 20 417/0

e Odolné proti narazdim a zlo-
meni. PFi pogkozeni méficich 250 417/0 1,32 417/0 205 417/0
ploch ryhami nebo 300 417/0 1,33 417/0 21 417/0

e hran nérazy nedojde prakticky k 400 417/0 1,34 417/0 21,5 417/0
zadnému navalu materialu. 500 417/0 1,35 417/0 22 417/0
MozZnost nasunuti 600 417/0 1,36 417/0 22,5 417/0

e z(istdva déle zachovana. 700 417/0 1,37 417/0 23 417/0

e Extrémni odolnost proti opotre- 800 417/0 1,38 417/0 235 417/0
beni. Nejdelsi Zivotnost a nej- 900 417/0 1,39 417/0 24 417/0
vys3i stabilita ze vSech materiall 055 417/0 14 417/0 245 417/0

soucasné mérici techniky. Moz-

nost vyrazné prodlouzit intervaly 1000 417/0 14 417/0 25 417/0
kontroly méfidel. 0,6 417/0 1,42 417/0 30 417/0
e Odolné proti korozi. Circonimar 0,65 417/0 143 417/0 40 417/0
je i bez ochrannych opatfeni 0,7 417/0 1,44 417/0 50 417/0
velmi odolny vaci louhdm, kyse- 75 417/0 1,45 417/0 60 417/0
linam, oleji, chladicikapalinéa ¢ g 417/0 146 417/0 70 4170
jingm agresivnim prostfedkdm.
Koeficient roztaznosti podobny 0,85 417/0 1,47 417/0 75 417/0
o Koeficient roztaznosti podobny
jako u oceli. To umozriuje neo- 0.9 417/0 148 417/0 80 417/0
mezené pouziti i za nepfiznivych 0,95 417/0 1,49 417/0 90 41710
teplotnich podminek. 1 417/0 1,5 417/0 100 417/0
» Nezmagnetizovatelné. Circoni- 1,0005 417/0 1,6 417/0 125 417/0
mar je antistaticky, antimag- 1,001 417/0 1,7 417/0 150 417/0
”e“cr‘fy a nevodivy. N‘?P'k')tahUJe 1,002 41710 18 417/0 175 417/0
prach ani necistotu a je bez
problémU pouzitelny v mag- 1,003 417/0 1.9 417/0
netickych polich. 1,004 417/0 2 417/0
¢ Tolerancni tfida 0 1,005 417/0 2,5 417/0
. P 1,006 417/0 3 417/0
 Pro pozadavky nejvyssi pfesnos-
ti. Pouziti jako vychozi normal v 1,007 417/0 35 417/0
méficich laboratofich a presnych 1,008 417/0 4 417/0
méficich stfediscich, ve kterych 1,009 417/0 4,5 417/0
jsou kalibrovany dalsi koncové 101 417/0 5 417/0
mérky a velmi presna meéridla. '
Toleranéni tida 1 1,02 417/0 5,5 417/0
L]
olerancni trida 1,03 417/0 6 417/0
® Pro pozadavky vysoké presnosti. 104 417/0 6.5 417/0
Jako porovnavaci koncové ' '
meérky pro mérici stfediska. Pro 1.05 41710 7 417/0
velmi pfesna méfeni. Pro sefizeni 1,06 417/0 7.5 417/0
ukazovacich méicich zarizeni. 1,07 417/0 8 417/0
Pro kontrolu pfesnych kalibrd. 1.08 417/0 85 417/0
* Koeficient délkové roztaz- 1,09 417/0 9 417/0
nosti: 11,5 x 10° K 11 417/0 9,5 417/0
1.11 417/0 10 417/0
1,12 417/0 10,5 417/0
1,13 417/0 1" 417/0
1,14 417/0 11,5 417/0
1,15 417/0 12 417/0
1,16 417/0 12,5 417/0
117 417/0 13 417/0
1,18 417/0 13,5 417/0
1,19 417/0 14 417/0
1,2 417/0 14,5 417/0
1,21 417/0 15 417/0
1,22 417/0 15,5 417/0
1,23 417/0 16 417/0
1.24 417/0 16,5 417/0
1,25 417/0 17 417/0
1,26 417/0 17,5 417/0
1,27 417/0 18 417/0
1,28 417/0 18,5 417/0
1,29 417/0 19 417/0
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Jednotlivé koncové mérky z oceli MarGage 417/1

Jmenovity Typ produktu Jmenovity Typ produktu Jmenovity Typ produktu * Od rozméru 125 mm dodavany
rozmér rozmér rozmér v dfevéné krabicce
mm mm mm e Jiné rozméry na vyzadani
05 417/1 13 417/1 19,5 417/1 « Vhody keramiky:
175 4171 1,31 4171 20 4171 . N

e Odolné proti narazdim a zlo-
200 41711 1,32 417/1 20,5 41711 ment. PH pogkazen! méficich
243,5 4171 1,33 4171 21 4171 ploch ryhami nebo
250 4171 134 41711 700 417/1 « hran narazy nedojde prakticky k
300 4171 1,35 4171 21,5 4171 zadnému navalu materiélu.
400 4171 1,36 4171 22 4171 Moznost nasunuti
481,1 4171 1,37 4171 22,5 4171 e zistdva déle zachovana.
500 4171 1,38 4171 23 4171 e Extrémni odolnost proti opote-
600 417/1 1,39 417/1 23,5 417/1 beni. Nejdel3i Zivotnost a nej-
0,55 M7 14 471 2 471 vy33i stabilita ze viech materiall

soucasné meéfici techniky. Moz-

150 41n 141 4n 245 417n nost vyrazné prodlouzit intervaly
0,6 4171 1,42 4171 25 417/1 kontroly méridel.
0,65 “n 143 an 800 417 ¢ Odolné proti korozi. Circonimar
0,7 4171 144 4171 30 417/1 je i bez ochrannych opatfeni
0,75 4171 1,45 M7/ 40 417/1 velmi odolny vii louhdim, kyse-
08 M7/ 146 4171 03 4171 linam, oleji, chladici kapaliné a
jinym agresivnim prostfedkim.
0,85 4171 1.47 4171 900 4171 Koeficient roztaznosti podobny
o Koeficient roztaznosti podobny
0.9 4171 148 a“7n 50 “n jako u oceli. To umozriuje neo-
0,95 4171 149 4171 60 a“7n mezené pouziti i za nepfiznivych
1 4171 1’5 4171 70 4171 teplotnich podminek.
1,0005 4171 1,6 4171 1000 4171  Nezmagnetizovatelné. Circoni-
1,001 4171 1.7 4171 75 4171 ma(jelantistatigk)’{, antir:r?ag— .
1,002 M7 18 M7/ 80 a7/ ”e“cr‘:y a nevodivy. Nefpfk')tahUJe
prach ani necistotu a je bez
1,003 M7/ 19 M1 90 M7/ problémi pouzitelny v mag-
1,004 4171 2 4171 100 4171 netickych polich.
1,005 4171 25 7N 125 47N « Toleranéni tiida K
1,006 4171 3 4171 1314 4171 o . .
e Jako nejvyssi podnikovy normal,
1,007 an 3,5 a7n hlavné pro kalibraci navaz-
1,008 417/1 4 417/1 nych normald dalsich méricich
1,009 417/1 45 417/1 laboratofi, napf. pro koncové
1,01 241711 5 41711 merkyv plZ[SIC,h tolera,ncrjllch trlld.
Na vyzadani se dodavaji s kali-
1,02 4171 55 41711 brac¢nim certifikatem DKD, ktery
1,03 4171 6 4171 pro kazdou koncovou mérku
1,04 417/1 6,5 417/1 dokladé odchylku od jmenovi-
1,05 M7 7 M7/ teho rozméru,
1,06 417/1 7,5 417/1 * Tolerancni tfida 0
1,07 4171 8 4171 ® Pro pozadavky nejvyssi presnos-
0 417/t e 41701 méiceh laboratotch a presnyeh
1.09 4171 9 4171 méficich stfediscich, ve kterych
1.1 4171 9,5 a7n jsou kalibrovany dal3i koncové
1.11 4171 10 4171 meérky a velmi pfesna méfidla.
1,12 4171 10,5 M7 o Toleran¢ni tfida 1
113 an " an e Pro pozadavky vysoké presnosti.
1,14 4171 11,5 4171 Jako porovnavaci koncové
1,15 417/1 12 417/1 mérky pro méfici stfediska. Pro
1,16 a7/ 12,5 41711 velmi presna méfeni. Pro sefizeni
ukazovacich méficich zarizeni.
117 M 13 M Pro kontrolu presnych kalibra.
1,18 4171 13,5 41711 ¢ Tolerancni trida 2
1,1 4171 14 4171 op ( kalibrv kvality IT 6
ro pracovni kalibry kvality a
12 41711 14,5 a7 IT 7. Pro sefizeni ukazovacich
1.21 471 15 4171 méficich pristrojti. Pro kontrolu
1,22 4171 15,5 4171 presnych rozmeérd pfi vyrobé
123 4171 16 4171 pripravkd.
1,24 4171 16,5 417/1 ¢ Koeficient délkové roztaz-
1,25 M7 17 M7/ nosti: 11,5 x 10 K™
1,26 4171 17,5 4171
1,27 4171 18 4171
1,28 4171 18,5 4171
1,29 4171 19 4171
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Jednotlivé koncové mérky z oceli MarGage 417/2

* Od rozméru 125 mm dodavany [Tt Typ produktu Jmenovity Typ produktu Jmenovity Typ produktu
v drevéné krabicce rozmér rozmeér rozmeér

e Jiné rozméry na vyzadani mm mm mm

* Vyhody keramiky: 0,5 417/2 13 417/2 19,5 417/2

. S 150 417/2 1,31 417/2 20 417/2

e Odolné proti narazdim a zlo-
ment. P pogkazeni méFicich 175 41712 1,32 41712 20,5 41712
ploch ryhami nebo 200 417/2 1,33 417/2 21 417/2

e hran nérazy nedojde prakticky k 243,5 417/2 1,34 417/2 700 417/2
zadnému navalu materialu. 250 417/2 1,35 417/2 21,5 417/2
MozZnost nasunuti 300 417/2 1,36 417/2 22 417/2

e zUstava déle zachovana. 481,1 417/2 1,37 417/2 22,5 417/2

e Extrémni odolnost proti opotre- 400 41712 1,38 41772 23 41712
beni. Nejdelsi Zivotnost a nej- 500 417/2 1,39 417/2 23,5 417/2
vy33i stabilita ze viech materiall 055 41712 14 41712 2 M772

soucasné mérici techniky. Moz-

nost vyrazné prodlouzit intervaly 600 41712 141 41712 245 41712
kontroly méfidel. 0,6 417/2 1,42 417/2 25 417/2
e Odolné proti korozi. Circonimar 0,65 41712 143 41712 800 41712
je i bez ochrannych opatfeni 0,7 41712 1,44 41712 30 41712
velmi odolny vaci louhdm, kyse- 75 417/2 1,45 417/2 40 417/2
linam, oleji, chladici kapaliné a4 g 4712 1,46 4712 M3 4712
jingm agresivnim prostfedkdm.
i st podabrt 0,85 417/2 1,47 417/2 900 41712
* Koeficient roztaznosti podobny 4 M2 148 M2 50 M712
jako u oceli. To umozriuje neo-
mezené pouziti i za nepfiznivych 0,95 41712 1,49 41712 60 4712
teplotnich podminek. 1 417/2 {135 417/2 70 417/2
» Nezmagnetizovatelné. Circoni- 1,0005 41772 1,6 417/2 1000 417/2
mar je antistaticky, antimag- 1,001 417/2 1,7 417/2 75 417/2
Bfatlccrlfé 2 ';Z"C?ggtyu ’;‘?gg?zhwe 1,002 712 18 M2 80 n12
oroblémi pouzitelny v mag- 1,003 M712 19 aM712 90 M2
netickych polich. 1,004 417/2 2 417/2 100 417/2
o Toleranéni tiida K 1,005 417/2 2,5 417/2 125 417/2
R I . 1,006 417/2 3 417/2 131,4 417/2
e Jako nejvyssi podnikovy normal,
hlavné pro kalibraci navaz- 1,007 41712 3,5 4772
nych normald dalSich méficich 1,008 417/2 4 417/2
laboratofi, napf. pro koncové 1,009 417/2 4,5 417/2
merkyv [1IZ’SIC,h tolerapcrj]ch trlAd. 1,01 4172 5 4172
Na vyzadani se dodavaji s kali-
bra¢nim certifikatem DKD, ktery 1,02 417/2 5.5 417/2
pro kazdou koncovou mérku 1,03 417/2 6 417/2
dokladé odchylku od jmenovi- 1,04 417/2 6,5 417/2
teho rozméru, 1,05 M7 7 M2
* Tolerancni tfida 0 1,06 417/2 7,5 417/2
e Pro pozadavky nejvyssi presnos- 1,07 417/2 8 417/2
méficich stfediscich, ve kterych 1.09 41712 9 4172
jsou kalibrovany dalsi koncové 1.1 41712 9,5 41712
mérky a velmi presna meéridla. 1,11 417/2 10 417/2
¢ Tolerancni tfida 1 1,12 417/2 10,5 417/2
® Pro pozadavky vysoké presnosti. 113 41712 " 4712
Jako porovnavaci koncové 1,14 417/2 11,5 417/2
mérky pro méfici stfediska. Pro 1,15 417/2 12 417/2
velmi pfesna méfeni. Pro sefizenf =4 4¢ 41772 12,5 41712
ukazovacich méficich zarizeni.
Pro kontrolu presnych kalibra. 117 41712 13 41712
e Toleranéni tiida 2 1.18 417/2 13,5 417/2
op ( Kalibry kvality IT 6 9 417/2 14 417/2
ro pracovni kalibry kvality a
IT 7. Pro sefizeni ukazovacich 1.2 a17/2 14,5 1772
méficich pfistrojd. Pro kontrolu 1,21 41772 15 41712
presnych rozmérd pfi vyrobé 1,22 417/2 15,5 417/2
pripravkd. 1,23 417/2 16 417/2
¢ Koeficient délkové roztaz- 1,24 417/2 16,5 417/2
nosti: 11,5 x 10 K™ 125 M2 17 M2
1,26 417/2 17,5 417/2
1,27 417/2 18 417/2
1,28 417/2 18,5 417/2
1,29 417/2 19 417/2
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Jednotlivé koncové mérky z keramiky MarGage 417 C/K

Jmenovity Typ produktu Jmenovity Typ produktu Jmenovity Typ produktu ¢ Vyhody keramiky:

rozmér rozmér rozmér ¢ Odolné proti narazdim a zlo-
mm mm mm meni. Pfi poskozeni méficich
0,5 417 C/K 1,48 417 /K 80 417 C/K ploch ryhami nebo

1 417 C/K 1,49 417 C/K 90 417 C/K ¢ hran narazy nedojde prakticky k
100 417 C/K 1,5 417 C/K zddnému navalu materialu.
1,0005 417 C/K 16 417 C/K Moznost nasunuti

1,001 417 C/K 1,7 417 C/K o z0stéva déle zachovana.

1,002 417 C/K 1.8 417 C/K e Extrémni odolnost proti opotre-
1,003 417 C/K 1,9 417 C/K beni. Nejdel3i Zivotnost a nej-

vy33i stabilita ze vSech materialt

1.004 47 0K 2 417 CiK soucasné mérici techniky. Moz-
1,005 417 C/K 2,5 417 C/K nost vyrazné prodlouzit intervaly
1,006 417 C/K 3 417 C/K kontroly méfidel.
1,007 417 C/K 35 417 C/K ¢ Odolné proti korozi. Circonimar
1,008 417 C/K 4 417 C/K je i bez ochrannych opatfeni
1.009 417 C/K 45 417 C/K velmi odolny vici louhtm, kyse-
. . linam, oleji, chladici kapaling a
1.01 417 K 5 417 CK jinym agresivnim prostfedkim.
1,02 417 C/K 5,5 417 C/K - . . ,
e Koeficient roztaznosti podobny
1,03 417 C/K 6 417 C/K jako u oceli. To umoznuje neo-
1,04 417 C/K 6,5 417 C/K mezené pouziti i za nepfiznivych
1,05 417 C/K 7 417 C/K teplotnich podminek.
1,06 417 C/K 75 417 C/K ¢ Nezmagnetizovatelné. Circoni-
1,07 417 C/K 8 417 C/K mar je antistaticky, antimag-
neticky a nevodivy. Nepfitahuje
e LGl i Sy prach ani necistotu a je bez
1,09 417 C/K 9 417 C/K problémd pouzitelny v mag-
1.1 417 C/K 9,5 417 C/K netickych polich.
1.1 417 C/K 10 417 C/K o Toleranéni tfida K
1.12 417 CK 105 417 CK e Jako nejvyssi podnikovy normal,
1,13 417 C/K 1 417 C/K hlavné pro kalibraci navaz-
1,14 417 C/K 11,5 417 C/K nych normald dalsich méricich
115 417 C/K 12 417 C/K laboratofi, napt. pro koncové
: mérky niZsich toleran¢nich tfid.
1.16 417 C/K 125 417 UK Na vyzadani se dodavaji s kali-
1,17 417 C/K 13 417 C/K bra¢nim certifikatem DKD, ktery
1,18 417 C/K 13,5 417 C/K pro kazdou koncovou mérku
119 417 C/K 1 417 C/K dokladé odchylku od jmenovi-
: tého rozméru.
1.2 417 C/K 14,5 417 C/K
1,21 17 CIK 15 17 CIK * Tolerancni tfida 0
1,22 417 C/K 15,5 417 C/K . FfrOPpoiladaiky nejr\:yééi pFesncfS-
ti. Pouziti jako vychozi normal v
e AITCIK L AZCIIC méficich laboratorich a presnych
1,24 417 C/K 16,5 417 C/K méficich strediscich, ve kterych
1,25 417 C/K 17 417 C/K jsou kalibrovéany dalsi koncové
1,26 417 C/K 17,5 417 C/K mérky a velmi presna méridla.
1,27 417 C/K 18 417 C/IK * Tolerancni tfida 1
1,28 417 C/K 18,5 417 C/K ¢ Pro pozadavky vysoké presnosti.
1,29 417 C/K 19 417 C/K Jako porovnavaci koncové
13 417 C/K 195 M7 C/K mérky pro méfici stfediska. Pro
. . velmi pfesna méfeni. Pro sefizeni
131 417 CiK 20 4“7 CK ukazovacich méficich zafizeni.
1,32 417 C/K 20,5 417 C/K Pro kontrolu presnych kalibrd.
133 417 C/K 21 417 C/K « Toleranéni tiida 2
Lot Sl 2l Sl ® Pro pracovni kalibry kvality IT 6 a
1,35 417 C/K 22 417 C/K IT 7. Pro sefizeni ukazovacich
1,36 417 C/K 22,5 417 C/K méficich pristrojd. Pro kontrolu
1,37 417 C/K 23 417 C/K pf?snychb rozmérl pfi vyrobé
1,38 417 C/K 235 417 C/K pripravkd.
139 417 C/K 24 417 C/K ¢ Koeficient délkové roztaz-
r i -6 k-1
14 417 CiK 2,5 417 CiK nosti: 9,3 x 10=K
1.41 417 C/K 25 417 C/K
1,42 417 C/K 30 417 C/K
1,43 417 C/K 40 417 C/K
144 417 C/K 50 417 C/K
1,45 417 C/K 60 417 C/K
1,46 417 C/K 70 417 C/K
1,47 417 C/K 75 417 C/K
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Jednotlivé koncové mérky z keramiky MarGage 417 C/0

* Vyhody keramiky: Jmenovity Typ produktu Jmenovity Typ produktu Jmenovity Typ produktu
¢ Odolné proti narazim a zlo- rozmer rozmer rozmer
meni. Pfi poskozeni méficich mm mm mm
ploch ryhami nebo 0,5 417 C/0 1,48 417 C/0 80 417 /0
¢ hran narazy nedojde prakticky k 1 417 C/0 1,49 417 C/0 90 417 C/0
zadnému navalu materialu. 100 417 /0 1,5 417 C/0
Moznost nasunuti 1,0005 M7¢0 16 270
o z(istdva déle zachovana. 1,001 417 C/0 1,7 417 C/0
e Extrémni odolnost proti opotre- 1,002 417 C/0 1.8 417 C/0
beni. Nejdelsi Zivotnost a nej- 1,003 417 ¢/0 1,9 417 ¢/0
vy33i stabilita ze vSech materialt
soucasné mafici techniky. Moz- 1004 41700 2 417 C/0
nost vyrazné prodlouzit intervaly 1,005 417 C/0 2,5 417 ¢/0
kontroly méfidel. 1,006 417 C/0 3 417 C/0
¢ Odolné proti korozi. Circonimar 1,007 417 C/0 BI5) 417 C/0
je i bez ochrannych opatfeni 1,008 417 C/0 4 417 C/0
velmi odolny vici louhtm, kyse- 1.009 M7 ¢/o 45 M7 ¢/o
linam, oleji, chladici kapaliné a d d
jinym agresivnim prostredkim. 1,01 417 ¢/0 5 M17¢/0
. . ) , 1,02 417 C/0 5I5 417 C/0
e Koeficient roztaznosti podobny
jako u oceli. To umoznuje neo- 1,03 417.¢/o 6 417.c/o
mezené pouziti i za nepfiznivych 1,04 417 C/0 6,5 417 C/0
teplotnich podminek. 1,05 417 C/0 7 417 C/0
* Nezmagnetizovatelné. Circoni- 1,06 417 C/0 75 417 C/0
mar je antistaticky, antimag- 1,07 417 C/0 38 417 C/0
neticky a nevodivy. Nepfitahuje
prach ani necistotu a je bez e s ez Al a0
problémU pouzitelny v mag- 1,09 417 /0 9 417 /0
netickych polich. 1,1 417 C/0 9,5 417 C/0
e Toleran¢ni trida K 1.11 417 C/0 10 417 C/0
e Jako nejvyssi podnikovy normal, 112 417.¢/o 10.5 417 c/o
hlavné pro kalibraci navaz- 1,13 417 /0 1" 417 /0
nych norméIL’] dalsich méficich 1,14 417 C/0 11,5 417 C/0
Iakgoratolfvl,wnapf. pro kvorjcovtvél 1,15 417 /o ) 417 C/0
mérky nizsich toleran¢nich trid.
Na vyzadani se dodavaji s kali- 1,16 417.¢/o 12,5 417.¢/o
bra¢nim certifikdtem DKD, ktery 1,17 417 C/0 13 417 C/0
pro kazdou koncovou mérku 1,18 417 C/0 13,5 417 C/0
doklada odchylku od jmenovi- 1,19 417 ¢lo 14 417 ¢lo
tého rozméru.
o 1.2 417 C/0 14,5 417 C/0
* Tolerancni tfida 0 1,21 417 ¢lo 15 417 ¢/o
. P.roPpoi.ad.avkky nejxyéﬁi DFGSH?S- 1,22 417 C/0 15,5 417 C/0
ti. Pouziti jako vychozi normal v
méficich laboratofich a presnych e el i L
méficich strediscich, ve kterych 1,24 417 C/0 16,5 417 C/0
jsou kalibrovany dalsi koncové 1,25 417 C/0 17 417 C/0
mérky a velmi presna meéridla. 1,26 417 /0 17,5 417 C/0
¢ Tolerancni tfida 1 1,27 417 C/0 18 417 C/0
* Pro pozadavky vysoké presnosti. 1,28 417 C/0 18,5 417 C/0
Jako porovnavaci koncové 1,29 417 C/0 19 417 C/0
ukazovacich méficich zafizeni. 131 417.¢/0 20 417.¢/0
Pro kontrolu ptesnych kalibra. 1,32 417 C/0 20,5 417 C/0
« Toleranéni tiida 2 1,33 417 C/0 21 417.C/0
e Pro pracovni kalibry kvality IT 6 a L Sl Al Rl G
IT 7. Pro sefizeni ukazovacich 135 417¢/0 22 M17¢/0
méficich pfistrojd. Pro kontrolu 1,36 417 C/0 22,5 417 C/0
pfgsnycho rozmérQ pfi vyrobé 1,37 417 ¢/0 23 417 €/0
pripravkd. 138 417 /0 235 417 /0
* Koeficient délkové roztaz- 139 417 C/0 24 417 €/0
i -6 |1 !
nosti: 9,3 x 10K 14 47 ¢/0 2,5 M7¢/0
1.4 417 C/0 25 417 C/0
1.42 417 C/0 30 417 C/0
143 417 C/0 40 417 C/0
1.44 417 C/0 50 417 C/0
1,45 417 C/0 60 417 C/0
1,46 417 C/0 70 417 C/0
1.47 417 C/0 75 417 C/0
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Jednotlivé koncové mérky z keramiky MarGage 417 C/1

Jmenovity rozmér Typ produktu Jmenovity rozmér Typ produktu Jmenovity rozmér Typ produktu ¢ Vyhody keramiky:

mm mm mm ¢ Odolné proti narazdim a zlo-
05 417 ¢/ 1,48 417 ¢/ 2 417 ¢ mlenL. P,rk']poskozgn' meéficich
1 M7/ 149 a7 CN 25 a7 Cn ploch yhaminebo '
1314 417 ¢ 15 417 ¢ 90 417 ¢c1 . bfg” ,”arazy,”eldoldetpr.a,‘fmky k
1,0005 mrcn 16 m7cn 2,8 m7cn Moo e e
1,001 417 C1 1.7 417 C/1 23 417 C/1 o Ziistavé déle zachovana
1,002 417 ¢ 18 M7 235 a7.c1 - T
1,003 417 ¢/1 19 417 ¢/ 2 417 /1 * Ex”e”,\‘l”'.é’ol'o'”“t proti opotre-
eni. Nejdel3i Zivotnost a nej-
1,004 “ran 2 417 24,5 4171 vy3§i stabilita ze viech materiald
1,005 417 C/1 2,5 417 C1 25 417 Cn1 soucasné méfici techniky. Moz-
1,006 417 ¢ 3 417 C1 30 417 CN1 nost vyrazné prodiouzit intervaly
1,007 417 ¢ 3,5 417 ¢ 100 417 ¢ kontroly méfidel.
1,008 M7 4 417 ¢ . Qd%‘ﬂé Drgti kor,ozhi- Cir?}nifnaf
je i bez ochrannych opatfeni
1 st 1) Al Gl velmi odolny vici louhtm, kyse-
1,01 a7 40 417 ¢n linam, oleji, chladici kapaliné a
1,02 417 CN1 5 417 C1 jinym agresivnim prostfedkim.
1,03 a7 cn 5.1 417 C11 * Koeficient roztaznosti podobny
1,04 417 C/1 5.5 417 C1 jako u oceli. To umoznuje neo-
1,05 417 /1 6 47 /1 mezené pouziti i za nepfiznivych
1,06 417 C/1 6,5 417 ¢/ teplotnich podminek.
107 417 ¢/ M3 M7 /1 ¢ Nezmagnetizovatelné. Circoni-
! ! mar je antistaticky, antimag-
1,08 4a17.an 7 a7 an neticky a nevodivy. Nepfitahuje
1,09 417 CN1 7,5 417 1 prach ani necistotu a je bez
11 417 C1 7,7 417 C1 problémd pouzitelny v mag-
1,11 mrcn 8 a7 ¢ netickych polich.
1,12 M7 8,5 4171 * Tolerancni tfida K
1,13 417 C1 9 417 C1 e Jako nejvyssi podnikovy normal,
1,14 417 C/1 50 417 C/1 hlavné pro kalibraci nvaz-
nych norméalt dalSich méficich
Lie LU i Sl laboratofi, napt. pro koncové
1,16 M7 10 “17cn mérky nizsich toleranc¢nich tfid.
1,17 417 C/1 10,3 417 C/1 Na vyzadani se dodavaji s kali-
1,18 417 C/1 10,5 417 C/1 bra¢nim certifikatem DKD, ktery
pro kazdou koncovou mérku
ik el o L] doklada odchylku od jmenovi-
1,2 a7 11 417 ¢ 16ho TOZMErL.
1,21 417 C/1 11,5 417 C1 o Toleranéni tfida 0
1,22 M7 12 M7 ® Pro pozadavky nejvy3si presnos-
123 a7 an 125 a7 cn ti. Pouziti jako vychozi normal v
1,24 417 C/1 12,9 417 CI1 méficich laboratorich a presnych
1,25 417 C/1 13 417 C/1 méficich stfediscich, ve kterych
126 M7 ¢/ 135 417 ¢/ jsou kalibrovéany dalsi koncové
1'27 I 14’ eI mérky a velmi pfesna méfidla.
1,28 417 C/1 14,5 417 ¢/ ¢ Tolerancni tfida 1
1,29 417 /1 15 417 C/1 ® Pro pozadavky vysoké presnosti.
Jako porovnavaci koncové
13 417 1 70 417 ¢ mérky pro méfici strediska. Pro
1.31 a7 15,5 417 ¢n velmi piesna méfeni. Pro sefizeni
1,32 417 C/1 16 417 C1 ukazovacich méficich zarizeni.
1,33 417 C/1 16,5 417 C/1 Pro kontrolu presnych kalibrd.
1,34 417 C/1 17 417 1 ¢ Tolerancni tfida 2
1,35 417 C1 17,5 417 C1 ® Pro pracovni kalibry kvality IT 6 a
1,36 417 C/1 75 417 C1 IT 7. Pro sefizeni ukazovacich
137 M7/ 176 M7 ¢/ méficich pristrojd. Pro kontrolu
138 417 ¢/1 18 117 ¢/ pfgsnyckhe rozmérl pfi vyrobé
' pripravka.
1,39 mren 18,5 M7 » Koeficient délkové roztaz-
14 417 C/1 19 417 C/1 nosti: 9,3 x 106 K-!
1.41 417 C/1 19,5 417 C1
1,42 417 €1 80 417 CI1
1,43 417 C/1 20 417 C1
144 417 C/1 20,2 417 C1
1,45 417 C1 20,5 417 C1
1,46 417 C/1 21 417 CI1
1,47 417 C/1 21,5 417 1
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Jednotlivé koncové mérky z keramiky MarGage 417 C/2

* Vyhody keramiky: Jmenovity rozmér Typ produktu Jmenovity rozmér Typ produktu Jmenovity rozmér Typ produktu
¢ Odolné proti nadrazdm a zlo- mm mm mm
meni. Pfi poskozeni méficich 05 417 /2 1,49 417 /2 100 417 ¢2
ploch ryhami nebo 1 417 C/2 1,5 417 C/2 22,8 417 C/2
° leran pérazyrnedojde pquticky k 40 417 C/2 1,6 417 C/2 23 417 €2
iﬂag;r?g;? ;:svuarlmﬂtrinatenalu' 1,0005 417 C2 17 417 C/2 235 417 C/2
o Z8istava dél hova 1,001 417 C/2 1.8 417 C/2 24 417 C/2
z0s lava : éle zac ované. V 1,002 417 C/2 1,9 417 C/2 24,5 417 C/2
. Extren&nlvé)cfolnost proti opotre- 1,003 417 C/2 2 M7 C2 25 417 /2
eni. Nejdelsi zivotnost a nej-
Wi stabilita ze viech materialg 004 a1702 2,5 417 €12 30 417 €2
soucasné méfici techniky. Moz- 1,005 417 C/2 3 417 C/2 131,4 417 C/2
nost vyrazné prodlouZzit intervaly 1,006 417 C/2 3,5 417 C/2
kontroly méfidel. 1,007 417 /2 4 M7 ¢
° Qdolné proti korozi. Circonimar 1,008 417 C/2 45 417 C/2
jei bgz ochrannjch opatreni 1,009 M7 C2 23 417 ¢/2
velmi odolny vici louhtm, kyse- !
lindm, oleji, chladici kapaliné a 1.01 417 ci2 5 a7.¢/2
jinym agresivnim prostfedkdm. 1,02 417 ¢/2 51 417 C/2
« Koeficient roztaznosti podobny 1,03 417.¢/2 5.5 47¢/2
jako u oceli. To umozriuje neo- 1,04 417 C/2 6 417 C/2
mezené pouziti i za nepfiznivych 1,05 417 C/2 6,5 417 C/2
teplotnich podminek. 1,06 417 C/2 50 417 ¢/2
* Nezmagnetizovatelné. Circoni- 1,07 417 C/2 7 417 C/2
mar je antistaticky, antimag-
neticky a nevodivy. Nepfitahuje g Al e i e
prach ani necistotu a je bez 1,09 M7.¢/2 7.7 47¢/2
problém& pouzitelny v mag- 1.1 417 C/2 8 417 C/2
netickych polich. 1,11 417 C2 8,5 417 C2
¢ Tolerancni trida K 1,12 417 C/2 60 417 C/2
e Jako nejvyssi podnikovy normal, 1,13 417 C/2 9 417 C/2
hlavné pro kalibraci navaz- 1,14 417 C/2 9,5 417 C/2
nych norméalt dalSich méficich 115 417 ¢/2 10 M7 2
laboratofi, napf. pro koncové .
mérky nizsich toleran¢nich trid. 1,16 41702 103 417 ¢/2
Na vyzadani se dodavaji s kali- 1,17 417 C/2 10,5 417 C/2
bra¢nim certifikatem DKD, ktery 1,18 417 C/2 70 417 C/2
pro kazdou koncovou mérku
doklada odchylku od jmenovi- 2 a7 " M7ci2
N TOZMETU. 12 417 C12 115 “1cn
« Toleranéni tida 0 1,21 417 C/2 12 417 C/2
16 bosadorky nelwl of 1,22 417 C2 12,5 417 C12
® Pro pozadavky nejvy3si presnos-
ti. Pouziti jako vychozi normal v 22 Sl 2 1 Alte
méficich laboratofich a presnych ~ 1.24 417 C/2 13 417 C/2
méficich stfediscich, ve kterych 1,25 417 C/2 13,5 417 C/2
jsou kalibrovany dali koncové 1,26 417 C/2 14 417 C/2
mérky a velmi presna meéridla. 127 417 2 145 M7 ¢2
* Toleranchi tfida 1 128 417 C12 15 417 ¢2
® Pro pozadavky vysoké presnosti. 1,29 417 C/2 75 417 C/2
Jako porovnavaci koncové 13 M7 C2 15,5 417 /2
mérky pro méfici strediska. Pro : '
velmi pfesna méfeni. Pro sefizeni 131 417012 16 417 C/2
ukazovacich méficich zafizeni. 1,32 417 C/2 16,5 417 C/2
Pro kontrolu presnych kalibrd. 1,33 417 C/2 17 417 C/2
¢ Toleranéni tfida 2 1,34 417 C/2 17,5 417 C/2
e Pro pracovni kalibry kvality IT 6 a 135 417 ¢i2 80 a7c2
IT 7. Pro sefizeni ukazovacich 1,36 417 C/2 17,6 417 C/2
méricich pristrojd. Pro kontrolu 1,37 417 C/2 18 417 C/2
pfgsnyckho rozmérQ pfi vyrobé 1,38 417 C/2 185 47 ¢2
fipravkd. !
ipf__ ¢ déllové rostas 139 m1cn 19 m1cn
» Koeficient délkové roztaz-
nosti: 9,3 x 10°° K- A 417 ¢2 19,5 417 ¢12
1.4 417 C/2 90 417 C/2
1,42 417 C/2 20 417 C/2
143 417 C/2 20,2 417 C/2
1.44 417 C/2 20,5 417 C/2
1,45 417 C/2 21 417 C/2
1,46 417 C/2 21,5 417 C/2
147 417 C/2 22 417 C/2
1,48 417 C/2 22,5 417 C/2
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v ve

Sada drzakl a méficich ramen pro koncové mérky MarGage 420

¢ \/ kombinaci s koncovymi mér-
kami pro méreni obrobk
pfipravkd

® Pouziti:

e Pro proméreni a nastaveni kali-
brd a méficich pfistrojd
® Pro orysovani a znaceni

® Rozsah dodavky: Drevéné
Helrer Spennweie 0-@0mem . pOUZdI'O

Technické parametry

Obj. ¢. Typ produktu

4800100 420

Prislusenstvi

Obj. ¢. Oznaceni vyrobku Soucast sady Typ produktu
4800110 MeéFici ramena, Tloustka osazeni v mm 2 x 2 mm = 4mm 3 420 m
4800111 Mefici ramena, Tloustka osazeni v mm 2 x 5 mm = 10 mm o 420 m
4800112 Rysovaci hrot o 420 a
4800113 Stredici hrot o 420z
4800120 Drzak, Rozsah 0 =70mm o 420 h
4800121 Drzak, Rozsah 0 —120mm . 420 h
4800122 Drzak, Rozsah 100 -220mm o 420 h
4800123 Drzak, Rozsah 100 -420mm 420 h
4800124 Drzak, Rozsah 400 -820mm 420 h
4800114 Podstavec . 420 f
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Rovinné sklicko MarGage 421

¢ Pouziti:

e Pro kontrolu rovinnosti jemné
opracovanych ploch presnych
soucasti a méridel provadénou
interferen¢ni metodou

® Rozsah dodavky: Pouzdro

Technické parametry

Typ produktu Prdmér v mm Tloustka Odchylka rovinnosti
4800137 421 300 50 04
4800140 421 45 11 0,1
4800135 421 100 20 0,1
4800136 421 150 30 0,1
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Planparalelni zkusebni MarGage 421 P

Rozsah dodavky: Pouzdro

Pouziti:

e Pro kontrolu rovnobéznosti a rovinnosti napf. trmenovych mikrometrd
provadénou interferenéni metodou

Technické parametry

Obj. ¢. Typ produktu  Pramér v mm Tloustka Odchylka rovinnosti  Odchylka rovnobéznosti

4800180 421 P 30 12 0,15 0,4
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Prilozny teplomér MarGage 422

¢ S magnetem pro uchyceni
prilozného teploméru k ver-
tikaInim nebo Sikmym plocham

e Tvar U, s areta¢nim Sroubem
® Rozsah dodavky: Pouzdro

Pouziti:
o K sledovani referen¢ni teploty napf. méficich zafizeni, zkousenych vzorku,

pristrojovych prvkd v méfici laboratofi a v klimatizovanych vyrobnich
prostorech

Technické parametry

Typ produktu Rozsah méreni Déleni stupnice
mm
4800170 422 16 -26 °C 0,2°C
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Prislusenstvi pro udrzbu koncovych mérek MarGage 424

Technické parametry

Obj. &.

4800130

Typ produktu

424

MarGage | Normaly, kalibry, mérky

Zakladni pomUcky pro kontrolu a
Udrzbu paralelnich koncovych
mérek

Sada obsahuje:

Rovinné sklicko 421

® Pro kontrolu rovinnosti méfici
plochy interferen¢ni metodou.
Pramér 45 mm

Drevéné klesté 423

e Pro tepelnou izolaci pfi manipu-
laci s koncovymi mérkami.
Samosvorné

Lapovaci zulova deska

e Pro odstranéni otfepl a posko-
zeni na plochach koncovych
mérek. Velmi presné provedeni

Kelimek specilni vazeliny
e Pro ochranu ocelovych konco-
vych mérek proti korozi

Stétec a had¥ik z jelenice
e Pro ¢isténi koncovych mérek

¢ Rozsah dodavky: Pouzdro




Valeckové meérky s rukojeti MarGage 426 G

e Jako nastavovaci normaly pro
méfici pfistroje

e Pro kontrolu rovnobéznosti a
pfimosti napf. u pravitek na
méficich a kontrolnich deskach

e Pro kontrolu vzdalenosti os,
kuzelll a dalSich obrobk ve spo-
jeni s rovnobéznymi koncovymi
mérkami

 Pro urceni stfedniho praméru
zavitl nebo prdméru rozte¢né
kruznice ozubenti

o Kalibra¢ni ocel, kalen,
vicendsobné starnuta, brousena
a lapovana

e Stupen presnosti O

e DIN 2269

¢ \/yrobni tolerance + 0,5 um

Technické parametry

Ob;j. ¢. Typ produktu @ mm Trida presnosti  Odstupnovani Vyrobni tolerance Vyuzitelna
+/- délka

mm mm pm mm

4828151 426 G 0,1-0,19 0 0,01 0,5 25
4828152 426 G 0,2-0,29 0 0,01 0,5 25
4828153 426 G 0,3-0,49 0 0,01 0,5 25
4828154 426 G 0,5-0,99 0 0,01 0,5 25
4828155 426 G 1-2,99 0 0,01 0,5 57
4828156 426 G 3-5,99 0 0,01 0,5 57
4828157 426 G 6-10 0 0,01 0,5 57
4828351 426 G 0,1-0,199 0 0,001 0,5 25
4828352 426 G 0,2-0,299 0 0,001 0,5 25
4828353 426 G 0,3-0,499 0 0,001 0,5 25
4828354 426 G 0,5-0,999 0 0,001 0,5 25
4828355 426 G 1-2,999 0 0,001 0,5 57
4828356 426 G 3-5,999 0 0,001 0,5 57
4828357 426 G 6-10 0 0,001 0,5 57
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Valeckové meérky s rukojeti MarGage 426 G

Technické parametry

Obj. &.

4828161
4828162
4828163
4828164
4828165
4828166
4828167
4828361
4828362
4828363
4828364
4828365
4828366
4828367

Typ produktu

426 G
426 G
426 G
426 G
426 G
426 G
426 G
426 G
426 G
426 G
426 G
426 G
426 G
426 G

@ mm Trida presnosti
mm mm
0,1-0,19 1 0,01
0,2-0,29 1 0,01
0,3-0,49 1 0,01
0,5-0,99 1 0,01
1-2,99 1 0,01
3-5,99 1 0,01
6-10 1 0,01
0,1-0,199 1 0,001
0,2-0,299 1 0,001
0,3-0,499 1 0,001
0,5-0,999 1 0,001
1-2,999 1 0,001
3-5,999 1 0,001
6-10 1 0,001
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Odstupnovani Vyrobni tolerance

+/-

Vyuzitelna
délka
mm
33

33

33

33

62

62

62

33

33

33

33

62

62

62

e Jako nastavovaci normaly pro
meé¥ici pristroje

e Pro kontrolu rovnobéznosti a
pfimosti napf. u pravitek na
méficich a kontrolnich deskach

e Pro kontrolu vzdalenosti os,
kuzell a dal3ich obrobkl ve spo-
jeni s rovnobéznymi koncovymi
mérkami

® Pro urceni stfedniho praméru
zavitt nebo priméru rozte¢né
kruznice ozubeni

o Kalibra¢ni ocel, kalen,
vicendsobné starnuta, brousena
a lapovana

o Stupeni presnosti 1

*DIN 2269

¢ \/yrobni tolerance = 1,0 um



Valeckové meérky s rukojeti MarGage 426 G

e Jako nastavovaci normaly pro
méfici pfistroje

e Pro kontrolu rovnobéznosti a
pfimosti napf. u pravitek na
méficich a kontrolnich deskach

e Pro kontrolu vzdalenosti os,
kuzelll a dalSich obrobk ve spo-
jeni s rovnobéznymi koncovymi
mérkami

 Pro urceni stfedniho praméru
zavitl nebo prdméru rozte¢né
kruznice ozubenf

e Nastrojova ocel kalena,
vicendsobné zihana, presné
brousena

e Lepsi nez stupen presnosti 2

*DIN 2269

¢ \/yrobni tolerance = 1,5 um

Technické parametry

Ob;j. ¢. Typ produktu Trida presnosti  Odstupnovani Vyrobni tolerance Vyuzitelna

+/- délka
4828171 426 G 0,1-0,19 2 0,01 1,5 33
4828172 426 G 0,2-0,29 2 0,01 1,5 33
4828173 426 G 0,3-0,49 2 0,01 1,5 33
4828174 426 G 0,5-0,99 2 0,01 1,5 33
4828175 426 G 1-2,99 2 0,01 1,5 62
4828176 426 G 3-4 2 0,01 1,5 43
4828177 426 G 6-10 2 0,01 1,5 62
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Valeckové meérky bez rukojeti MarGage 426

Technické parametry

@ mm

Trida presnosti

e Jako nastavovaci normaly pro
meé¥ici pristroje

e Pro kontrolu rovnobéznosti a
pfimosti napf. u pravitek na
méficich a kontrolnich deskach

e Pro kontrolu vzdalenosti os,
kuzell a dal3ich obrobkl ve spo-
jeni s rovnobéznymi koncovymi
mérkami

® Pro urceni stfedniho praméru
zavitt nebo priméru rozte¢né
kruznice ozubeni

o Kalibra¢ni ocel, kalen,
vicendsobné starnutd, brousena
a lapovana

e Stupeni presnosti 0

*DIN 2269

¢ \/yrobni tolerance = 0,5 um

e0od @ 5,01 mm oznacenim
praméru na Celni strané

Odstupnovani Vyrobni tolerance

Obj. ¢. Typ produktu
4828103 426
4828104 426
4828105 426
4828106 426
4828107 426
4828303 426
4828304 426
4828305 426
4828306 426
4828307 426

mm
0,3-0,49
0,5-0,99

1-2,99
3-599
6-10
0,3-0,499
0,5-0,999
1-2,999
3-5,999
6-10

O O O O O O O O o o

mm
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,001
0,001
0,001
0,001
0,001
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+/-

pm mm
0,5 30
0,5 30
0,5 60
0,5 60
0,5 60
0,5 30
0,5 30
0,5 60
0,5 60
0,5 60



Valeckové meérky bez rukojeti MarGage 426

e Jako nastavovaci normaly pro
méfici pfistroje

e Pro kontrolu rovnobéznosti a
pfimosti napf. u pravitek na
méficich a kontrolnich deskach

e Pro kontrolu vzdalenosti os,
kuzelll a dalSich obrobk ve spo-
jeni s rovnobéznymi koncovymi
mérkami

 Pro urceni stfedniho praméru
zavitl nebo prdméru rozte¢né
kruznice ozubenti

o Kalibra¢ni ocel, kalen,
vicendsobné starnuta, brousena
a lapovana

e Stuperi presnosti 1

*DIN 2269

¢ \/yrobni tolerance = 1,0 um

e 0d @ 5,01 mm oznacenim
prdméru na Celni strané

Technické parametry

Ob;j. ¢. Typ produktu @ mm Trida presnosti  Odstupnovani Vyrobni tolerance
+/-

mm mm pm mm
4828113 426 0,3-0,49 1 0,01 1 40
4828114 426 0,5-0,99 1 0,01 1 40
4828115 426 1-2,99 1 0,01 1 70
4828116 426 3-5,99 1 0,01 1 70
4828117 426 6-9,99 1 0,01 1 70
4828118 426 10-11,99 1 0,01 1 70
4828119 426 12 -13,99 1 0,01 1 70
4828120 426 14 -15,99 1 0,01 1 70
4828121 426 16 -18,99 1 0,01 1 70
4828122 426 19 -20 1 0,01 1 70
4828313 426 0,3-0,499 1 0,001 1 40
4828314 426 0,5-0,999 1 0,001 1 40
4828315 426 1-2,999 1 0,001 1 70
4828316 426 3-5,999 1 0,001 1 70
4828317 426 6-9,999 1 0,001 1 70
4828318 426 10-11,999 1 0,001 1 70
4828319 426 12 -13,999 1 0,001 1 70
4828320 426 14 -15,999 1 0,001 1 70
4828321 426 16 -18,999 1 0,001 1 70
4828322 426 19-20 1 0,001 1 70
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Valeckové meérky bez rukojeti MarGage 426

Technické parametry

@ mm

Trida presnosti

e Jako nastavovaci normaly pro
meé¥ici pristroje

e Pro kontrolu rovnobéznosti a
pfimosti napf. u pravitek na
méficich a kontrolnich deskach

e Pro kontrolu vzdalenosti os,
kuzell a dal3ich obrobkl ve spo-
jeni s rovnobéznymi koncovymi
mérkami

® Pro urceni stfedniho praméru
zavitt nebo priméru rozte¢né
kruznice ozubeni

o Kalibra¢ni ocel, kalen,
vicendsobné starnuta, brousena

e | epsi nez stupen presnosti 2

*DIN 2269

¢ \/yrobni tolerance + 1,5 pm

eod @ 5,01 mm oznacenim
prdmeéru na Celnf strané

Odstupnovani Vyrobni tolerance

Obj. ¢. Typ produktu
4828133 426
4828134 426
4828135 426
4828137 426
4828138 426
4828139 426
4828140 426
4328141 426
4828142 426

mm
0,3-0,49
0,5-0,99

1-2,99
6-9,99
10-11,99
12 -13,99
14 -15,99
16-18,99
19-20

NN NN N NN NN

mm
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
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+/-

pm mm
1,5 40
1,5 40
1,5 70
1,5 70
1,5 70
1,5 70
1,5 70
1,5 70
1,5 70



Sady valeckovych mérek bez rukojeti MarGage 426 S

e Jako nastavovaci normaly pro
meérici pristroje, pro méreni oso-
vych vzdalenosti, kuzell a jinych
soucasti ve spojeni s koncovymi
mérkami, pro urceni stfedniho
praméru zavitu nebo prdméru
rozte¢né kruznice ozubeni

o Kalibracni ocel, kalena,
vicenasobné starnutd, brousena
(stupen presnosti 2) nebo lapo-
vana (stupen presnosti 0 a 1)

Technické parametry

Ob;j. ¢. Typ produktu @ mm Trida pfesnosti  Odstupiiovani Pocet kust v sadé Vyrobni toleran-

ce +/-
4828181 426 S 0,1-0,5 0 0,01 41 0,5
4828182 426 S 0,5-1 0 0,01 51 0,5
4828183 426 S 0,1-1 0 0,01 91 0,5
4828184 426 S 1-2 0 0,01 101 0,5
4828190 426 S 1-10 1 0,1 91 1
4828191 426 S 0,1-0,5 1 0,01 41 1
4828192 426 S 0,5-1 1 0,01 51 1
4828193 426 S 0,1-1 1 0,01 91 1
4828194 426 S 1-2 1 0,01 101 1
4828195 426 S 2=3 1 0,01 101 1
4828196 426 S 3-4 1 0,01 101 1
4828197 426 S 4-5 1 0,01 101 1
4828198 426 S 5-6 1 0,01 101 1
4828199 426 S 6-7 1 0,01 101 1
4828200 426 S 7-8 1 0,01 101 1
4828201 426 S 8-9 1 0,01 101 1
4828202 426 S 9-10 1 0,01 101 1
4828210 426 S 1-10 2 0,1 91 1,5
4828211 426 S 0,1-0,5 2 0,01 41 1,5
4828212 426 S 0,5-1 2 0,01 51 1,5
4828213 426 S 0,1-1 2 0,01 91 1,5
4828214 426 S 1-2 2 0,01 101 1,5
4828215 426 S 2-3 2 0,01 101 1,5
4828216 426 S 3-4 2 0,01 101 1,5
4828217 426 S 4-5 2 0,01 101 1,5
4828218 426 S 5-6 2 0,01 101 1,5
4828219 426 S B=7 2 0,01 101 1,5
4828220 426 S 7-8 2 0,01 101 1,5
4828221 426 S 8-9 2 0,01 101 1,5
4828222 426 S 9-10 2 0,01 101 1,5
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Samostatné valeckové kalibry s rukojeti MarGage 426 D

Technické parametry

Typ produktu Odstupnovani Vyrobni tolerance +/-

mm mm um

4828230 426D 0,06-0,09 0,01 0,5
4828231 426 D 0,1-0,19 0,01 0,5
4828232 426D 0,2-0,29 0,01 0,5
4828233 426 D 0,3-0,49 0,01 0,5
4828234 426D 0,5-0,99 0,01 0,5
4828235 426 D 1-2,99 0,01 0,5
4828236 426D 3-5,99 0,01 0,5
4828237 426 D 6-10 0,01 0,5
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¢ Nerozbitna plastova rukojet s
vyznacenym prlmeérem

e Ze specialnf oceli na kalibry
odolné proti opotrebeni; kalené
a lapované

¢ Pouziti:
e Pro kontrolu priméru malych
otvort

¢ \/e spojeni s koncovymi mérkami
také pouzitelné jako nastavovaci
normaly pro ukazovaci méfici
pfistroje a pro kontrolu roztedi,
dréazek, Stérbin na obrobcich



Sady valeckovych kalibri MarGage 426 DS

e Nerozbitna plastova rukojet s
vyznacenym primeérem

¢ \/ sadé odstuprovani po 0,01
mm

e Ze specialni oceli na kalibry
odolné proti opotiebeni; kalené
a lapované

® Pouziti:
e Pro kontrolu prmeéru malych
otvord

e \e spojeni s koncovymi mérkami
také pouzitelné jako nastavovaci
normaly pro ukazovaci méficf
pristroje a pro kontrolu rozteci,
drazek, $térbin na obrobcich

Technické parametry

Obj. ¢.

4825000
4825001
4825002
4825003
4825004
4825005
4825006
4825007
4825008
4825009
4825010
4825011
4825703
4825704
4825705
4825706
4825707
4825708
4825709
4825710

Typ produktu

426 DS
426 DS
426 DS
426 DS
426 DS
426 DS
426 DS
426 DS
426 DS
426 DS
426 DS
426 DS
426 DS
426 DS
426 DS
426 DS
426 DS
426 DS
426 DS
426 DS

0,06-0,3
0,51 -1
1,01-15
1,51 -2
2,01-2,5
2,51-3
3,01-3,5
3,51-4
4,01-4,5
4,51-5
501-55
551-6
6,01-6,5
6,51-7
7,01-7,5
7,51-8
8,01-8,5
8,51-9
9,01-9,5
9,51-10

Odstupriovani Pocet kust v sadé Vyrobni tolerance

0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
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45
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50

+/-

0,5
0.5
0,5
0,5
0,5
0.5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5

Vyuzitelna

délka

o 0O O Ul Ul N

[e0)

10
10
10
10
14
14
14
14
18
18
18
18




Dratky pro méreni zavitl s ockem MarGage 426 A

o K zavéseni nad méreny zavit

¢ Sada se sklada ze 3 méficich
dratka

¢ \/yrobni tolerance + 0,5 pm

e Délka mériciho dratku: 32 mm

Pouziti:

e Pro urceni stfedniho prdméru
vnéjsich zavita tridratkovou
metodou

Technické parametry

(o] T Typ produktu Primérvmm  Metricky  Whitworthiv UST chodiina  Trapézovy Vyrobni tole-
chodu na palec palec rance +/-

mm mm TPI TPI mm um

4821000 426 A 0,17 0,25/0,3 0,5
4821001 426 A 0,195 80 0,5
4821002 426 A 0,22 0,35 72 0,5
4821003 426 A 0,25 0,4 64 0,5
4821004 426 A 0,29 0,45/0,5 56 0,5
4821005 426 A 0,335 0,6 48 0,5
4821006 426 A 0,39 40 44 /40 0,5
4821007 426 A 0,455 0,7/0,75/0,8 32 36 0,5
4821008 426 A 0,53 28 32/28 0,5
4821009 426 A 0,62 1 26/ 24 24 0,5
4821010 426 A 0,725 1,25 22/20 20 0,5
4821011 426 A 0,895 1,5 19/18/16 18 0,5
4821012 426 A 1,1 1,75 14 16/14/13 0,5
4821013 426 A 1,35 2 12/ 11 12/ 11 0,5
4821014 426 A 1,65 2,5 10/9 10/9 3 0,5
4821015 426 A 2,05 3/35 8/7 8/7 4 0,5
4821016 426 A 2,55 4/45 6 6 5 0,5
4821017 426 A 3,2 5/5,5 5/4,5 5/4,5 6 0,5
4821018 426 A 4 6 4735 4 7 0,5
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Dratky pro méreni zavitl, v drzacich MarGage 426 M

e Pro urceni stfedniho prdméru
vnéjsich zavitd tridratkovou
metodou

e Pouzivaji se v kombinaci s tfrme-
novymi mikrometry, ukazo-
vacimi méficimi pfistroji nebo
meéficimi stroji

e Par drzak( se sklada z:

e 1 drzaku s 1 méficim dratkem

o 1 drzaku se 2 méricimi dratky

® Matné chromovany drzak, s
pojistnym krouzkem pro otoc¢né
uchyceni na méficich vietenech
méficich pristrojd

o Kalené, lapované méfici dratky.
UloZeni s bo¢ni vali v drzaku
umoziiuje bezproblémové
prilozeni k boku zavitu

¢ \/yrobni tolerance + 0,5 ym

e Upinaci otvor 6,35 mm = 1/4" a
8 mm na vyzadani)

e Pro zavit s vnéjsim prdmérem az
95 mm

Technické parametry

4820010
4820011
4820012
4820013
4820014
4820015
4820016
4820017
4820018
4820019
4820020
4820021
4820022
4820023
4820024
4820025
4820026
4820027
4820028
4820131
4820132
4820133
4820134
4820135
4820137
4820139
4820140
4820141
4820142
4820143
4820144
4820145
4820146
4820147
4820149
4820150
4820151
4820152

Typ produktu
426 M 426 M
426 M 426 M
426 M 426 M
426 M 426 M
426 M 426 M
426 M 426 M
426 M 426 M
426 M 426 M
426 M 426 M
426 M 426 M
426 M 426 M
426 M 426 M
426 M 426 M
426 M 426 M
426 M 426 M
426 M 426 M
426 M 426 M
426 M 426 M
426 M 426 M
426 M 426 M
426 M 426 M
426 M 426 M
426 M 426 M
426 M 426 M
426 M 426 M
426 M 426 M
426 M 426 M
426 M 426 M
426 M 426 M
426 M 426 M
426 M 426 M
426 M 426 M
426 M 426 M
426 M 426 M
426 M 426 M
426 M 426 M
426 M 426 M
426 M 426 M

MarGage | Normaly, kalibry, mérky

7,5
7,5
7,5
7,5
7,5
7,5
7,5
7,5
7,5
7,5
7,5
7,5
7,5
7,5
7,5
7,5
7,5
7,5
7,5
6.5
6,5
6,5
6,5
6.5
6.5
6,5
6.5
6.5
6.5
6,5
6.5
6.5
6.5
6,5
6,5
6.5
6.5
6,5

Typ produktu Upinaci pramér Prdmér v mm

mm
0,17
0,195
0,22
0,25
0,29
0,335
0,39
0,455
0,53
0,62
0,725
0,895
1,1
1,35
1,65
2,05
2,55
32
4
0,25
0,17
0,22
0,29
0,335
0,455
0,62
0,725
0,895
1,1
135
1,65
2,05
2,55
3,2
0,195
0,39
0,53
4

Metricky

mm
0,25/0,3

0,35
04
0,45/0,5
0,6

0,7/0,75/0,8

1
1,25
1,5
1,75
2
2,5
3/35
4/4,5
5/5,5
6
0,4
0,25/0,3
0,35
0,45/0,5
0,6
0,7/0,75/0,8
1
1,25
1,5
1,75
2
2,5
3/35
4/4,5
5/5,5

Whitworthiv
chodu na palec
TPI

40
32
28
26/24
22/20
19/18/16
14
12/ 11
10/9
817
6
5/4,5
4/3,5

32
26/24
22/20

19/18/16

14

12/ 11
10/9
8/7
6
5/4,5




Sada dratkl pro méreni zaviti MarGage 426 MS

-
TOA,
S
5
e
e

Technické parametry

Typ produktu Upinaci primér

4820000 426 MS 7,5 mm

4820002 426 MS 8 mm

4820003 426 MS 6,5 mm

4820004 426 MS 6,35 mm
-0+
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e Sada dratkd pro méreni zavitl v
drzécich obsahuje 18 parl
drzakd 426 M

e Priimér 0,17 -3,2 mm

¢ Dodavano v dievéném pouzdru

® Pro zavit s vnéjSim primeérem az
95 mm

® Rozsah dodavky: Drevéné
pouzdro



Nastavovaci krouzky MarGage 355 E

* Ze specialni kalibracnf oceli, Primérv  Typ produktu Primérv  Typ produktu

odolné proti opotrebeni. Kalené

a lapované. mm [

5 ’ 1 355 E 61 355 E
o CRozmery: DIN 2250, provedeni ) 355 E 62 355 E
e \/yrobni tolerance: DIN 2250 3 355E 63 355E

0 S 5o |

° |$I?J|St0ta skute¢né uchylky: 1/2 6 355 66 HEE o

7 355 E 67 355 E
8 355 E 68 355 E
9 355E 69 355E 7
10 355E 70 355 E 4
11 355E " 355 E
12 355 E 72 355 E
13 355E 73 355E
14 355E 74 355 E
15 355 E 75 355 E
16 355 E 76 355 E
17 355 E 77 355 E
18 355 E 78 355 E
19 355 E 79 355 E
20 355 E 80 355 E
21 355 E 81 355 E
22 355E 82 355 E
23 355 E 83 355 E
24 355 E 84 355 E
25 355 E 85 355 E
26 355 E 86 355 E
27 355E 87 355 E
28 355 E 88 355 E
29 355 E 89 355 E
30 355 E 90 355 E
31 355 E 91 355 E
32 355 E 92 355 E
33 355 E 93 355 E
34 355 E 94 355 E
35 355E 95 355E
36 355 E 96 355 E
37 355 E 97 355 E
38 355 E 98 355 E
39 355 E 99 355 E
40 355 E 100 355 E
41 355E 125 355 E
42 355 E 175 355 E
43 355E
44 355 E
45 355 E
46 355 E
47 355 E
48 355 E
49 355 E
50 355 E
51 355 E
52 355 E
53 355 E
54 355 E
55 355 E
56 355 E
57 355E
58 355 E
59 355 E
60 355 E
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Nastavovaci krouzky MarGage 355 E

Typ pro- @ mm e Ze specialni kalibra¢ni oceli,

duktu odolné proti opotrebeni. Kalené
mm a lapované.

355E 101-105 e Rozmeéry: DIN 2250, provedenf

355 E 106 -110 C

355E 111-115 e \/yrobni tolerance: DIN 2250

355 E 116 -120 (U54)

355E 121-124 ¢ Nejistota skutecné uchylky: 1/2

355 E 126 -130 IT 1 Odstupriovani po 1 mm

355E 131-135 o Pfi objednani prosime uvést

355 E 136 -140 pozadovany prameér

355E 141-145

355E 146 -150

355E 151-155

355 E 156 -160

355E 161-165

355E 166 -170

355E 171-174

355 E 176 -180

355E 181-185

355E 186 -190

355E 191-195

355 E 196 -200

440 MarGage | Normaly, kalibry, mérky



-

:M

i 4 r‘...a ih :
[ools s. c.371, SK - 958 54
nanas 3 38/ 749 67 WI'SI% ? - L
r o T ‘ as.sk, info@panas. sR', pahas@sgonlln?‘ék ‘kl

20 Mahr| VYROBNI MERIC( TECHNIKA



