CATALOG
VYROBNI MERICi TECHNIKA

Ze dostavate podporu v rozsahu celych 360°,
abyste se mohli 100% spolehnout na dokonalou presnost.

To pro nas znamena vyraz EXACTLY. EXACTLY




DRIVE SE KVALITA POVRCHU ZKOUSELA HMATEM.
DNES MATE K DISPOZICI MARSURF

Vsude tam, kde struktura povrchu ovliviiuje funkci, opracovani ¢i vzhled konstrukénich dilct nebo vyrobkl, ma velky
vyznam pecliva kontrola. Ale jak se daji kontrolovat povrchy? Na zacatku 20. stoleti byli jesté odbornici odkazani pouze
na svlj zrak a hmat. Cvicené oko rozezna parametry v fddu pm a také zkouska odolnosti proti odéru provddéna nehtem
poskytovala celkem spolehlivé vysledky. Dnes v epose kompatibility, licovani a internacionalizace vsak takové subjektivni
zkousky nepostacuji. Pocitacové podporovana mérici zafizeni nyni poskytuji objektivni data, enormné vzrostl komfort méreni
a vyhodnoceni. Firma Mahr iz po desetileti urcuje tempo tohoto vyvoje. Pfi méreni jakosti povrchu je rozhodujici souhra
snimaciho elementu, pohonu a méfici sestavy. Pfedstavuje hlavni know-how firmy Mahr, o ¢emz svéd¢i pocetné inovace a
patentovana feseni. Dotykovou metodu, kterd se mezitim rozsifila po celém svété, jsme privedli k dokonalosti. MGzeme ale
také vyhovét nejnovéjsim pozadavkim na ultrakratké méfici ¢asy nebo na bezdotykové méfeni napf. pro extrémné mékké
materialy - diky rdznym optickym snimac¢tdm MarSurf. Perfektni know-how, Spickova kvalita a kompetence - to vse nabizeji

pfistroje na méreni jakosti povrchu MarSurf od firmy Mahr.
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MarSurf. Pristroje a systémy pro méreni kvality povrchu
MarSurf. Pfrehled 458

Pfenosné drsnoméry

MarSurf PS 10 460
MarSurf M 300 462
MarSurf M 300 C 464
MarSurf M 400 467

Stacionarni pristroje pro méreni struktury povrchu na bazi PC

MarSurf XR 1 469
MarSurf XR 20 s GD 25 470
MarSurf XR 20 s GD 120 471
MarSurf XC2 s CD 120 472
MarSurf XC 20 s PCV 200 473
MarSurf XCR 20 474
MarSurf UD 130/LD 130/LD 260 475
MarSurf CNC modular 476
MarSurf CNC premium 477
MarSurf CWM 100 479
MarSurf WM 100 480
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MarSurf. Dokonaly systém méreni drsnosti také pro vase odvétvi
SPRAVNE RESENi PRO KAZDOU ULOHU

Etalon drsnosti soucasti dodavky pfristroje

Neni zapotrebi Zadny externi
etalon (patentovéno). Méfeni
je bezpec¢néjsi a standardi-
zované. Kalibra¢nf etalon je pfi-
loZen pfimo v pfistroji MarSurf
M300 - budte si jisti, ze vase
mérenf jsou vzdy spravna.

Snimac s odnimatelnou krytkou MarSurf PS 10

Standardizované méfeni, 2 pm diamantovy hrot snimace, méfici
sila 0,7 mN. K dispozici jsou snimace riznych tvarQ pro rozlicné
méfici ulohy.
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Bluetooth technologie

Bezdratové Bluetooth propojeni mezi vyhodno-
vovaci a posuvovou jednotkou

Dalsi vyhodou je moznost pfipojent vice

posuvovych jednotek k jediné vyhodnocovaci
jednotce.

MarSurf M 300 C
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Automaticky vybér mezni vinové délky. . .

.. .a drahou posuvu zarucuje spravné vyhodnoceni (i pro neskolenou obsluhu)

A Weight function Volba mezni vinové délky
Traced proﬁ|e EN ISO 4288, ASME B46.1
' Periodicky = Aperiodicky profil Mezni  Jednotliva
profil vinova /celkova

délka méfici
(Cutoff) draha
sm Rz Ra }\I( Ir / In

Mean line (mm) (um) (i) (mm)  (mm)

ﬁ I ﬁ >0013a a01 a002 008 0,08/04
. L 0.04

>0,04a >0,1a >0,02a 0,25 0,25/

Filtry profilu déli profil na dlouhovinné a kratkovinné 0,13 0,5 0,1 1,25
podily. Filtr profilu Ac definuje pfechod z drsnosti >0,13a >05a >01a 0,8 08/4

k vinitosti. R profile (profil drsnosti) je odchylka 0,4 10 2

primarniho profilu od stfedové cary profilového filtru ~ >0,4a13 >10a >2a 2,5 2,5/12,5
Ac. Pfi znazornéni profilu drsnosti je stfedova cara 50 10

nulovou carou. >13a4 >50a >10a 8 8/40

200 80

MarSurf M 300

Integrovana pamét

Velkd pamét pro ukladani vysledkl a profild. — [EE=mEm=mE

Pro uloZeni nebo zalohovani vasich vysledkd
méfeni a profild Ize pouZzit jednoduse

ovladatelny software == = (2]
~MarSurf M 300 Explorer”. = LL,F;
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Pfenosny drsnomér MarSurf PS 10

Pouziti:

e Méreni hrideld, velkych i malych dilcd; frézovanych,

soustruzenych, brousenych
i honovanych dilcd

e Pro rychlé méfeni drsnosti na kontrole i v dilenském
prostredi nebo pfimo na obrobku upnutém ve stroji

Technické parametry
Obj. ¢.
Typ produktu
Parametry

Snimaci hrot
Funkce kalibrace
Moznost ulozeni

Jazyky:

Ostatni

Datové rozhrani:

Druh kryti

Akumulator
Sirokopasmovy sitovy zdroj
Rozméry (v x § x h) v mm
Hmotnost

Princip méreni

Snimac

Rozsah méreni

Rozliseni profilu

Filtr podle 1SO/JIS

Cutoff Ic podle ISO/JIS

Pocet n jednotlivych méficich délek
podle ISO/JIS

Zkraceny Cutoff podle 1SO/JIS
Snimana délka Lt podle normy ISO/JIS

Snimana délka podle normy ISO
12085 (MOTIF)

Celkova draha In podle ISO/JIS
Meéfici sila N

Ra, Rq, Rz (Ry (JIS) odp. Rz), Rz (JIS), Rmax, Rp, RpA (ASME), Rpm (ASME),
Rpk, Rk, Rvk, Mr1, Mr2, A1, A2, Vo, Rt, RPc, Rmr (tp (JIS, ASME) odp. Rmr),

min. 1350 profilG, min. 500 000 vysledkd, min. 250 protokold v PDF,

Némecky, Anglicky, Francouzsky, Italsky, Spanélsky, Portugalsky, Ni-
zozemsky, Svédsky, Rusky, Polsky, Cesky, Japonsky, Cinsky, Korejsky,

USB, MarConnect (RS232), microSD slot for SD / SDHC cards up to 32 GB

mm
kg

mm

GaussUv filtr podle 1SO 16610-21 (dfive ISO 11562), specialni filtr podle DIN
EN ISO 13565-1, filtr Is podle DIN EN ISO 3274 (vypinatelny)

0,25 mm, 0,8 mm, 2,5 mm, automatické rozpoznavani filtr

6910230

6910232
PS 10

RSm, RSk, RS, CR, CF, CL, R, Ar, Rx
2 um 5pum
dynamicky; Ra, Rz, Rsm

rozsifitelné pomoci karty microSD do 34 GB

Madarsky, Turecky, Rumunsky
Zémek/ochrana heslem, datum/cas

[P 40
Lithium-iontovy akumulator, min. 1200 méfeni
100 az 264 V

160 mm x 77 mm x 50 mm

1,85
Dotykova metoda
Indukéni snimac s patkou
350 ym

8 nm

volitelné: 1 az 16

volitelné

1,5 mm, 4,8 mm, 15 mm, N x L, variabilni, automaticky

1 mm, 2 mm, 4 mm, 8 mm, 12 mm, 16 mm

1,25 mm, 4,0 mm, 12,5 mm
cca 0,7 mN
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~SMAHRtSurf” - jednoduse,
chytre, mobilné

e Pfenosny drsnomeér k mobilnimu
vyuziti

¢ Jednoduché a intuitivni ovladani:
stejné jednoduché jako ovladani
chytrého telefonu

¢ \Velky, podsviceny TFT dotykovy
displej velikosti 4,3"

o Tlacitko Start slouzi soucasné
jako tlacitko k prfimému precho-
du na vychozi obrazovku

e Ukladani dat jako soubor ve
formé&tu TXT, X3P, CSV a PDF

o Flexibilita pristroje: Vyjimatelna
posuvova jednotka

¢ 31 parametrl: Stejny rozsah
parametrd jako laboratornf
pfistroj

e Kalibrac¢ni etalon je ulozen
pfimo v drsnoméru a je uzivateli
stéle k dispozici pro pfipadnou
kontrolu pristroje

Rozsah dodavky:

e MarSurf PS 10 hlavnf jednotka

e Posuvova jednotka (vyjimatelnd)

¢ 1 standardni snimac, normovany

¢ \/estaveny akumulator, nabijecka
/ 3 sitové adaptéry, USB kabel

e Etalon drsnosti, integrovan v
krytu (vyjimatelny), v¢. kali-
bracniho listu

o Kryt snimace, pfenosna brasna s
popruhem na rameno

e Prodluzovaci kabel posuvové
jednotky

* Navod k obsluze



Prenosny drsnomér MarSurf PS 10

Prislusenstvi
Oznaceni vyrobku Typ produktu
6850540 Prodlouzeni snimace 80 mm PHT (80 mm)
6111520 Standardnf snimac PHT 6-350
6111526 Standardni snimac 5 ym PHT 6-350/ 5um
6111527 Standardni snimac 10 um PHT 6-350/ 10um
6111521 Snimac pro otvory od priméru 3 mm PHT 3-350
6111524 Snimac pro dréazky PHT 11-100
6111525 Snimac pro konkavni a konvexni plochy PHTR-100
6111522 Snimac pro boky zubd PHTF 0.5-100
6111523 Snimac pro plechy* PT 150
6850715 Krytka snimace, ocel PHT-ts4
7028530 Krytka snimace, plast PHT-ts3 ST-D
6910209 Drzék MarSurf PS 10 na méfici stojan ST ST-a3 r
6910435 Drzék posuvové jednotky RD18 s vyskovym nastavenim ST-a2
6710803 MEici stojan 300 mm s litinovou zakladnou ST-D 814 sh
6710806 Meéfici stojan 300 mm s granitovou zakladnou ST-F
6710807 MEéici stojan 300 mm s granitovou zékladnou a T-drazkou ST-G
2247086 Drzak pro upnuti PS10/RD 18 na 814 SR 814 Sh
4426100 Viyskomér a orysovaci pristroj 814 SR
4426101 ViySkomér a orysovaci pfistroj 814 SR ST-F
4102410 Datovy kabel RS232C 16 EXr
4102357 Datovy kabel USB 16 EXu
4102231 Vysilaci modul 16 EWe
4102230 Bezdréatovy pfijimac e-Stick
6710401 Prizmaticky blok PP
6710604 Paralelni svérak PPS
6710529 KFizovy stolek XY CT 120
6299054 Viyhodnocovaci software SW XR 20
4246819 Presny minisvérak v sadé 109 PS 814 SR
6820420 Geometricky etalon a protokolem PRN 10
6820601 Geometricky etalon drsnosti se sinusovym profilem ryh PGN 3
6820602 Geometricky etalon drsnosti se sinusovym profilem ryh PGN 1
6820605 Geometricky etalon drsnosti se sinusovym profilem ryh PGN 10
9027715 Kalibrace Mahr pro geometricky etalon PGN
6980102 DKD kalibrace pro geometricky etalonsu stativi ST PGN
4413000 MEéici stojan s litinovou zakladnou 815 GN
4413001 Meéfici stojan s litinovou zékladnou 815 GN e-Stick
4413005 Meéfici stojan s litinovou zékladnou 815 GN
4416000 MEéici stojan s magnetickou zakladnou 815 MA
*Pfislusenstvi povinné: Geometricky etalon a protokolem PRN10 Obj. ¢. 6820420 16 EWe
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Prenosny drsnomér MarSurf M 300

USB ¢ Bluetooth technologie - bezdrato-
vé propojeni posuvové a vyhodno-
covaci jednotky (dosah az 4 m)

e Barevny a podsviceny graficky
displej

e Automaticka volba Cutoff (paten-
tovano) zarucuje operatorovi
spravnost méfeni dle normy

e Integrovand termotiskarna s vyso-
kou kvalitou tisku

o Tisk R-profilu na termotiskarné

o Tisk protokolu méreni stiskem
tlacitka nebo automaticky

o \/ystup dat (profily a vysledky) do
PC prostrednictvim USB rozhrani

¢ \/yhodnoceni nejbéznéjsich para-
metr( dle ISO/IS i materidlovych
krivek (napt. nosny podil mate-
rialu)

o Tisk R-profilu (ISO/ASME/JIS),
P-profilu (MOTIF), materidlovych

Pouziti:

o Méreni hiideld, velkych i malych dilcd; frézovanych, soustruzenych,
brousenych i honovanych dilct

e Pro rychlé méfeni drsnosti na kontrole i v dilenském prostredi nebo pfimo
na obrobku upnutém ve stroji

Technické parametry

Typ produktu M 300 ¢ \/olitelné jednotky (mm/inch) i
Parametry Ra, Rz (Ry (JS) odp. R2), Rz (IS), R, Rmax, Rp, RpA (ASME), Rpm normy (DIN-ISO/IS/ASME/MOTIF)
(ASME), Rpk, Rk, Rvk, Mr1, Mr2, A1, A2, Vo, Rt, R3z, RPc, Rmr (tp (s, * Sledovani toleranci
ASME) odp. Rmr), RSm, RSk, S, CR, CF, CL, R, Ar, Rx, Rv * Integrovana pamét pro ulozeni -
Horizontalni méfitko v Z&v. na trovni Cutoff cca 40 000 vysledkd a 30 profild
Obsahy protokolii Profil R, MRK, profil P (MOTIF), zndzornéni vysledkd * Nesymetrické nastavent hladin
Snimaci hrot 2 um 5um rézu pro urcent pczcvtu lsp|cgk .
Displej LCD barevny displej s vysokym rozlisenim, 3,5", 320 x 240 obrazovych bod{ ° \Z/frh,telny ;éoctetﬁmerenych sekd i
Tisk automaticky / rucné, protokol s ¢asovym Udajem alceny . VO ] -
Tiskarna Termotiskarna, 384 bodd/vodorovna ¢éra, 20 znakd/fadek * MO-ZnOSt quzgnJ nastaven| pripad-
: g né i zablokovani nastaveni
Rychlost tisku cca 6 fadkd/sekundu odpovida cca 25 mm/s drsnoméru pomoci hesla
Termopapir @ 40,0 mm-1,0 mm, Sitka 57,5 mm-0,5 mm, vnéjsi povlak « Dobijeci akumulétor s fizenym
Funkce kalibrace dynamicky dobijenim
Ochrana pomoci hesla ano « Integrovany etalon drsnosti pro
Blokovani pro nastaveni zafizeni ano kalibraci standardniho snimace
Jazyky: Némecky, Anglicky, Francouzsky, Italsky, Spanélsky, Portugalsky, Ni- PHT 6-350
zozemsky, Svédsky, Rusky, Polsky, Cesky, Japonsky, Cinsky, Korejsky, e Funkce dynamické kalibrace
Madarsky, Turecky e Ulozeni data a ¢asu méfeni
Sprava napajeni ano e Zpracovani vystupu do protokolu
Pfipojeni Posuvova jednotka, sitovy zdroj, USB, MarConnect je mozné pomoci software PS1/
Datové rozhrani: RS232C, USB, Digimatic, USB A M300 Explorer
Rel. vlhkost vzduchu 30 % az 85 %
Druh kryti M 300 = IP 42, RD 18 = IP 40 * Rozsah dodavky:
Rozsah teplot pro provoz/praci +5 °C a7 +40 °C ® Zakladni pfistroj M 300
Rozsah teplot pro skladovani ~15°C az +55 °C * Posuvova jednotka RD 18 s integ-
Napéjeni Akumulator NiMH pro cca 1000 méfeni (v zavislosti na poctu a délce rovanym etalonem drsnosti
vytiskl protokolu), sitovy napéjec se zastre¢kou s vstupnim napétim 90 a7~ ® Standardni snimac¢ PHT6~-350/2
264V a tfi sitové adaptéry pm
Rozméry (D x § x V) posuvové jednotkyv ~ mm 130 mm x 70 mm x 50 mm * Nabijecka se 3 koncovkami
Rozméry (D x § x V) vyhodnocovaciho mm 190 mm x 140 mm x 75 mm * Krytka snimace
pristroje v mm e Prizma pro méfeni z Cela
Hmotnost kg 41 ® 2x USB kabel
Princip méreni Dotykova metoda 1 rolicka termopapiru
Snima¢ Indukéni snimac s patkou ¢ Brasna s popruhem
Rozsah méreni mm 350 pum ® Mahr kalibra¢ni protokol
Rozliseni profilu 8 nm e Navod
Filtr podle 1SO/JIS Gaussuv filtr, filtr Ls (vypinatelny)
Cutoff Ic podle 1SO/JIS 0,25 mm, 0,8 mm, 2,5 mm
Pocet n jednotlivych méficich délek podle volitelné: 1-5
1SO/JIS
Zkraceny Cutoff podle 1SO/JIS volitelné
Snimana délka Lt podle normy I1SO/JIS 1,75 mm, 5,6 mm, 17,5 mm
Celkova draha In podle ISO/JIS 1,25 mm, 4 mm, 12,5 mm
Rychlost snimani 0,5 mm/s
Meéfici sila N N cca 0,7 mN
Hmotnost posuvové jednotky cca300g
Hmotnost vyhodnocovaciho pristroje cca 1kg
......... |“
-0+
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Pfenosny drsnomér MarSurf M 300

Prislusenstvi
Oznaceni vyrobku Typ produktu
6850540 Prodlouzeni snimace 80 mm PHT (80 mm)
6111520 Standardnf snimac PHT 6-350
6111526 Standardni snimac 5 ym PHT 6-350/ 5um
6111527 Standardni snimac 10 um PHT 6-350/ 10um
6111521 Snimac pro otvory od prdméru 3 mm PHT 3-350
6111524 Snimac pro dréazky PHT 11-100
6111525 Snimac pro konkavni a konvexni plochy PHTR-100
6111522 Snimac pro boky zubd PHTF 0.5-100
6111523 Snimac pro plechy* PT 150
6850715 Krytka snimace, ocel PHT-ts4
6850541 Adaptér pro pfitné méfeni PHT AQ ST-D
6850542 Prizmatické drzéky PS1 php r
6910203 Celni prizma PS1/RD18
7028530 Krytka snimace, plast PHT-ts3 814 Sh
6910201 Drzék pro MarSurf PS10 /RD 18 pro upnuti na méfici stojany ST ST-al
6710803 MEéici stojan 300 mm s litinovou zékladnou ST-D
6710806 Meérici stojan 300 mm s granitovou zakladnou ST-F
6710807 Meéfici stojan 300 mm s granitovou zakladnou a T-drazkou ST-G
2247086 Drzak pro upnuti PS10/RD 18 na 814 SR 814 Sh ST-F
4426100 Vyskomér a orysovaci piistroj 814 SR
4426101 Viyskomér a orysovaci pristroj 814 SR
4102357 Datovy kabel USB 16 EXu
4102410 Datovy kabel R5232C 16 EXr
4102915 Datovy kabel Digimatic 16 Ewd
6710401 Prizmaticky blok PP
6710604 Paralelnf svérak PPS
6710529 K¥izovy stolek XY CT 120
4246819 Presny minisvérak v sadé 109 PS 814 SR
6910205 Viyhodnocovaci software SW PS1/M300 Explorer
6299054 Viyhodnocovaci software SW XR 20
6820420 Geometricky etalon a protokolem PRN 10
6820601 Geometricky etalon drsnosti se sinusovym profilem ryh PGN 3
6820602 Geometricky etalon drsnosti se sinusovym profilem ryh PGN 1
6820605 Geometricky etalon drsnosti se sinusovym profilem ryh PGN 10

*Prislusenstvi povinné: Geometricky etalon a protokolem PRN10 Obj. ¢. 6820420
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Pouziti:

e Méreni hrideld, velkych i malych dilcd;
frézovanych, soustruzenych, brousenych

i honovanych dilct

e Pro rychlé méreni drsnosti na kontrole i
v dilenském prostfedi nebo pfimo na

obrobku upnutém ve stroji

Technické parametry

Prenosny drsnomér MarSurf M 300 C

Obj. ¢. 6910431
Typ produktu M 300 C
Parametry Ra, Rq, Rz (Ry (JIS) odp. Rz), Rz (JIS), Rmax, Rp, RpA (ASME), Rpm

Horizontalni méfitko
Obsahy protokolt
Snimaci hrot

Displej LCD

Tisk

Tiskarna

Rychlost tisku

Termopapir

Funkce kalibrace

Moznost ulozeni

Ochrana pomoci hesla
Blokovani pro nastaveni zafizeni
Jazyky:

Sprava napajeni

Pripojeni

Datové rozhrani:

Rel. vihkost vzduchu

Druh kryti

Rozsah teplot pro provoz/praci
Rozsah teplot pro skladovani
Napajeni

Akumulator
Sirokopasmovy sitovy zdroj

Rozméry (D x $ x V) posuvové jednotky v mm
Rozméry (D x § x V) vyhodnocovaciho pfistroje

v mm
Hmotnost

Princip méreni

Snimac

Rozsah méreni
Rozliseni profilu

Filtr podle 1SO/JIS
Cutoff Ic podle 1SO/JIS

Pocet n jednotlivych méricich délek podle ISO/JIS

Zkraceny Cutoff podle 1SO/JIS
Snimana délka Lt podle normy ISO/JIS

Snimana délka podle normy ISO 12085 (MOTIF)

Celkova draha In podle ISO/JIS
Rychlost snimani

Meérici sila N

Hmotnost posuvové jednotky
Hmotnost vyhodnocovaciho pfistroje

mm

(ASME), Rpk, Rk, Rvk, Mr1, Mr2, A1, A2, Vo, Rt, R3z, RPc, Rmr (tp
(JIS, ASME) odp. Rmr), RSm, RSk, S, CR, CF, CL, R, Ar, Rx, Rv, W
v z4v. na Urovni Cutoff
Profil R, MR K, profil P (MOTIF ), zndzornénf vysledkl
2 um
barevny displej s vysokym rozlisenim, 3,5“, 320 x 240 obrazovych
bod
automaticky/rucné, protokol s ¢asovym ddajem
Termotiskarna, 384 bodd/vodorovna ¢ara, 20 znakd/fadek
cca 6 fadkd/sekundu odpovida cca 25 mm/s
@ 40,0 mm 1,0 mm, sftka 57,5 mm-0,5 mm, vnéjsi povlak
dynamicky
zabudovana pamét pro max. 40 000 vysledkt, max. 30 profilCi
ano
ano
Némecky, Anglicky, Francouzsky, Italsky, Japonsky, Korejsky,
Spanélsky, Nizozemsky, Cinsky, Polsky, Cesky, Portugalsky, Rusky,
Svédsky, Madarsky, Turecky
ano
Posuvova jednotka, sitovy zdroj, USB, MarConnect
RS232C, Digimatic, USB, USB A
30 % az 85 %

M 300 =P 42, RD 18 = IP 40
+5°Caz +40 °C
-15°C az +55 °C
Akumulator NiMH pro cca 500 méfeni (v zavislosti na poctu a délce
vytiskG protokolu)

Akumulator NiMH na cca 500 méfenf
Sitovy napajec se zéastrckou s vstupnim napétim 90 az 264 V a tfi
sitové adaptéry
139 x 26 mm
190 x 140 x 75 mm

4,1
Dotykova metoda
indukcni snimac s patkou
350 um
8nm
Gaussuv filtr, filtr Ls (vypinatelny)
0,25 mm, 0,8 mm, 2,5 mm, automaticky
volitelné: 1-5
volitelné
1,75 mm, 17,5 mm, 5,6 mm, automaticky
1 mm, 2 mm, 4 mm, 8 mm, 12 mm,16 mm
1,25 mm, 4 mm, 12,5 mm
0,5 mm/s
0,7 mN
cca300g
cca 1kg
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¢ Barevny a podsviceny graficky
displej

e Automatické volba Cutoff (pa-
tentovano) zarucuje operatorovi
spravnost méfeni dle normy

e Integrovana termotiskarna s
vysokou kvalitou tisku

¢ Snadné a intuitivni ovladani

o Tisk R-profilu na termotiskarné

o Tisk protokolu méreni stiskem
tlacitka nebo automaticky

o \/ystup dat (profily a vysledky)
do PC prostrednictvim USB
rozhrani

¢ \lyhodnoceni nejbéznéjsich
parametr dle ISO/JIS i mate-
ridlovych krivek (napf. nosny
podil materialu)

o Tisk R-profilu (ISO/ASME/JIS),
P-profilu (MOTIF), materidlovych
krivek, tisk vysledk méreni

¢ \/olitelné jednotky (mm/inch) i
normy (DIN-ISO/JIS/ASME/
MOTIF)

e Sledovani toleranci

e Integrovana pamét pro ulozeni
cca 40 000 vysledkd a 30 profild

o Nesymetrické nastaveni hladin
fezu pro uréeni poctu spicek

¢ \alcova posuvova jednotka s
prizmatickym drzékem a PHT
snimacem

¢ \/olitelny pocet mérenych Usekd
i zkraceny Cutoff

* Moznost ulozeni nastaveni
pfipadné i zablokovani nastaveni
drsnoméru pomoci hesla

e UloZeni data a ¢asu méreni

® Moznost prestavby na staci-
onarni pracovisté

e Zpracovani vystupu do protoko-
lu je mozné pomoci software
PS1/M300 Explorer

¢ Rozsah dodavky:

e 73kladni pfistroj M 300 C

e \/alcova posuvova jednotka RD
18 C ePrizmaticky drzék s vysko-
vym nastavenim

e Standardni snima¢ PHT6-350/2
yum (normovany)

e Etalon drsnosti PRN 10 s Mahr
kalibra¢nim protokolem

e 1 rolicka termopapiru

o Krytka snimace

e Upinac posuvové jednotky s
upinacim ¢epem 8 mm

¢ Nabijecka se 3 koncovkami

¢ 1x USB kabel pro pfipojeni k PC

e Brasna s popruhem

* Navod




Prenosny drsnomér MarSurf M 300 C

Pfislusenstvi

6850540
6111520
6111526
6111527
6111521
6111524
6111525
6111522
6111523
6850715
6850541
6850542
6910203
6910426
6850738
7028530
6851304
6710803
6710806
6710807
2247086
4426100
4426101
4102357
4102410
4102915
6710401
6710604
6710529
4246819
6910205
6299054
6820420
6820601
6820602
6820605

1.6

Oznaceni vyrobku

Prodlouzeni snimace 80 mm

Standardnf snimac

Standardni snimac 5 ym

Standardni snimac 10 um

Snimac pro otvory od prdméru 3 mm

Snimac pro drazky

Snimac pro konkavni a konvexni plochy

Snimac pro boky zubd

Snimac pro plechy

Krytka snimace, ocel

Adaptér pro pficné méreni

Prizmatické drzéky

Celnf prizma

Posuvova jednotka pro pri¢né snimani pro M300C
Klestovy drzak pro RD 18 C2 pro priiméry 5 az 80 mm
Krytka snimace, plast

Drzak posuvoveé jednotky MarSurf RD 18 C pro stojany ST
MEéfici stojan 300 mm s litinovou zakladnou

Meéfici stojan 300 mm s granitovou zakladnou

MEéficf stojan 300 mm s granitovou zékladnou a T-drazkou
Drzak pro upnuti PS10/RD 18 na 814 SR

Viyskomér a orysovaci pfistroj

Viyskomér a orysovaci pfistroj

Datovy kabel USB

Datovy kabel R$232C

Datovy kabel Digimatic

Prizmaticky blok

Paralelni svérak

K¥izovy stolek XY

Presny minisvérak v sadé

Vyhodnocovaci software

Viyhodnocovaci software

Geometricky etalon a protokolem

Geometricky etalon drsnosti se sinusovym profilem ryh
Geometricky etalon drsnosti se sinusovym profilem ryh
Geometricky etalon drsnosti se sinusovym profilem ryh

1,2

0.9

PHTR-100

0,25

PHTF 0.5-100

98
=
Lot ]

£, ¢

578

=

0

PHT 6-350;PHT 6-350/ 5pm
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Typ produktu

PHT (80 mm)
PHT 6-350
PHT 6-350/ 5pm
PHT 6-350/ 10pm
PHT 3-350
PHT 11-100
PHTR-100
PHTF 0.5-100
PT 150
PHT-ts4

PHT AQ

PS1 php
PS1/RD18
RD 18 C2

RD 18 C2
PHT-ts3
PST-a2

ST-D

ST-F

ST-G

814 Sh

814 SR

814 SR

16 EXu

16 EXr

16 EWd

PP

PPS

CT 120

109 PS

SW PS1/M300 Explorer
SW XR 20
PRN 10

PGN 3

PGN 1

PGN 10

814 Sh
ST-F
814 SR

K

PHT (80 mm)

PHT 11-100
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Stacionarni pristroje pro
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MarSurf M 400. Mobilni zafizeni na méreni povrchu

e MarSurf M 400. To nejlepsi v
segmentu , mobil(”
e Nejen v méfici laboratori, ale
také stale castéji v prostoru
vyroby jsou potfeba vyhodnoceni
povrchd, pro které je nutné volné
(absolutni) snimani.
To zpravidla znamena vy3si
pozadavky na kompetence
obsluhy, vy3si ¢asovou naroc¢nost
a vétsi objem praci k nastaveni
zafizeni.
MarSurf M 400 nabizi v fadé
,mobilni techniky na méfenf po-
(0" tento pozadovany rozsah

vrchd
vykond, a to pfi stejné jedno-
duché a rychlé ovladatelnosti.

Mobilni a stacionarni méfici

zafizeni

e Meéreni drsnosti a vinitosti

Délka drahy snimani az 26 mm

Vice nez 50 charakteristik R, W

aP

e Automaticka volba trovné Cu-
toff a Snimana délka podle
normy

e Funkce dynamické kalibrace

Spojeni kabelem a pomoci Blue-

tooth mezi posuvovou jednotkou

a vyhodnocovacim pfistrojem

(4 m)

Magnetické upnuti snimace

(break away probe) BFW 250

e Motorizované nulovani snimace

(max. 7,5 mm)

Technické parametry
Princip méreni
Snimac

Rozsah méreni
Rozliseni profilu
Rozsah dodavky: Filtr podle I1SO/JIS
¢ Vlyhodnocovaci zafizeni MarSurf
M 400

Posuvové jednotka MarSurf SD
26 vcetné snimaciho systému

Cutoff Ic podle ISO/IS

Pocet n jednotlivych méricich délek
podle I1SO/JIS

BFW 250 R L
. , ychlost snimani
e Standardni snimaciho rameno MEHicl si
(6852403) &rici sila N
* 1 role termopapiru Parametry
« Sirokopasmovy sitovy zdroj s 3
adaptéry
e 2 x USB kabel (k pfipojeni k
pocitaci a k pouziti s pfipojenym Pouziti

kabelem) Strojirenstvi
e Navod k obsluze
e Dodava se v sikovné prepravni

tasce

Automobilovy pramysl

chadlo
Ocelarsky primysl
e Meéreni povrchl plechl
e Méfeni povrchu vélce
Lékarstvi

e Loziska, hridele, ozubené hiebeny, ventily

* Rizeni, brzdovy systém, prevodovka, klikové hiidel,
vackova hridel, hlava valcd, blok vélce, turbodmy-

Snimac BFW s magnetickym upnutim snimaciho raminka

Dotykova metoda
Volny snimaci systém BFW
+/-250 pm (az +/~750 um pfi 3nasobné délce snimaciho ramena)
Rozsah méfeni +/-250 ym: 8 nm
Rozsah méfeni +/-25 um: 0,8 nm
Gaussuv filtr podle normy ISO 16610-21 (dfive ISO 11562, filtr podle normy ISO
13565

0,25 mm, 0,8 mm, 2,5 mm, automaticky, variabilnf
1-5

0,2 mm/s; 1,0 mm/s
0,7 mN

Pres 50 parametr pro profil R, P, W
podle aktualnich norem ISO/IS nebo Motif (ISO 12085)

Prislusenstvi

Meéfici stojan

e ST-D, ST-FaST-G

e Upina¢ na méficim stojanu

Dalsi prislusenstvi

e Mikrometricky stdl CT 120, paralelni svérak, prismo-
vy blok

e RUzna snimaci ramena pro snimaci systém BFW

e Meéreni hloubky drsnosti u kycelnich a kolennich

endoprotéz
Letectvi a kosmonautika

e Soucasti turbin

ﬂ Dal3i informace naleznete na nasich webovych strankach: www.mahr.cz
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MARSURF. POCITACOVE RIZENA STACIONARN| PRACOVISTE NA

MERENI POVRCHU
MNOHOSTRANNE A VYKONNE NA MERICIM PRACOVISTI A V LABORATORI

U techniky méfeni povrcha se rozlisuje mezi mobilnimi zafizenimi, stacionarnimi dilenskymi zafizenimi a pocitacovymi zafizenim na méreni
povrchll. Pravé posledni jmenované jsou nositeli absolutné 3pickové technologie v oblasti méfici a vyhodnocovaci techniky pfi méreni
povrchd. PIni veskeré pozadavky na moderni, pocitatové Fizeny méfici a vyhodnocovaci systém. Mezinarodni normy, mnohostranné
vyhodnocovaci metody, obsahla dokumentace, velka kapacita paméti, export a import dat a sitové pripojeni k dalsim systémdm jsou dnes

nezbytné nédroky na jakykoli pocitacovy systém. Obsahlé postupy kontroly kvality zarucuji nejvy3si kvalitu a stabilitu softwaru a hardwaru.
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MarSurf XR 1. Pracovisté na méreni drsnosti

MarSurf XR 1. Spravné zafi-
zeni pro cenové vyhodny
vstup do oblasti techniky pro
pohodIné méreni povrch.

e Pocitacove fizené zafizeni pos-
kytuje jak v méfici laboratofi,
tak i pfimo ve vyrobé viechny
potiebné charakteristiky a profily
dle mezindrodnich norem. Mar-
Surf XR1 se softwarem MarWin
od spole¢nosti Mahr je vzorem
pro vyhodnocovéni drsnosti
povrchu.

Pres 80 parametrd pro profil R, P,
W podle aktuélnich norem ISO/
JIS nebo MOTIF (ISO 12085)
Pasmova propust Ls podle ak-
tualni normy, Ls Ize také vyp-
nout, resp. libovolné upravit
Obsahlé protokolovani

Meéf¥ici programy Quick & Easy je
mozné snadno vytvaret postu-
pem uceni

Automaticka funkce k volbé
Urovné Cutoff a Snimand délka
podle norem

Podpora rdznych kalibra¢nich
metod (statickych a dyna-
mickych) diky prednastaveni
parametru Ra nebo Rz
Nastavitelné intervaly udrzby a
kalibrace

Pro individuaIni pripady pouziti
jsou mozné mnohé konfigurace
mériciho pracovisté

Flexibilita systému diky rlznym
volitelnym moznostem

RUzné uzivatelské drovné chrani
pred chybnou obsluhou zafizeni
a zajistuji, aby zafizeni nemohli
pouzivat nepovolani uzivatelé.

Posuvové jednotky a moznosti

snimacu:

* Snimani pomoci patky nebo
volné (absolutni) snimani

e Posuvové jednotky MarSurf GD
26 nebo MarSurf SD 26 nebo
MarSurf RD 18

Rozsah dodavky:

e MarSurf XR 1, software XR 1
Licencni kli¢ Mahr se standardni
licenci

e Adaptér posuvové jednotky

Volitelny pocitac typu ,vse v

jednom”

Posuvova jednotka MarSurf GD

26 Set nebo MarSurf SD 26 Set

nebo MarSurf RD 18 Set v¢etné

snimaciho systému

Snimaci systém MFW 250 B sada

Meéfici stojan MarSurf ST-G

XY stal CT 120

Technické parametry

Princip méreni

Snimac

Rozsah méreni

Filtr podle I1SO/JIS

Pocet n jednotlivych méricich délek

Dotykova metoda

Systém pro volné snimani BFW s posuvovou jednotkoku MarSurf GD 26 nebo
MarSurf SD 26 nebo snimaci systém s patkou PHT s posuvovou jednotkou MarSurf
RD 18
+/-250 pm (az +/-750 pym pfi 3nasobné délce snimaciho ramena) plati pro systém
BFW
350 pm plati pro snimaci systém PHT
Filtr podle ISO 16610-21 (dfive ISO 11562), robustni Gausstv filtr podle ISO
16610-31, filtr podle ISO 13565
1 az 50 (standard: 5)

podle I1SO/IS

Snimana délka

MarSurf GD 26 / SD 26: Automaticky; 0,56 mm*; 1,75 mm; 5,6 mm; 17,5 mm, 56
mm,
Méfeni do dorazu, variabilni
*Snimana délka zavisla na posuvové jednotce
RD 18: Automaticky; 1,75 mm; 5,6 mm; 17,5 mm

Méici sila N 0,7 mN
Parametry Pfes 80 parametrt pro profil R, P, W

podle aktualnich norem ISO/JIS nebo Motif (ISO 12085)
Pouziti Prislusenstvi

Strojirenstvi
e Loziska, hridele, ozubené hrebeny, ventily, rizné .
konstruk¢ni soucasti z oblasti strojirenského priimys-

lu a jemné mechaniky
Automobilovy pramysl

o Rizen,

vackova htidel, hlava vélcd, blok vélce, turbodmy-

chadlo

Lékarstvi
e Méfeni hloubky drsnosti kycelnich a kolennich endo-

protéz

e Letectvi a kosmonautika
e Soucasti turbin

Optika

e RUzné optické soucasti o

Vseobecné volitelné moznosti softwaru:

Volitelnd moznost - dominantni vinovitost (WDc) pro
MarWin

Volitelnd moznost - parametry I1SO 13565-3
Volitelnd moZnost - QS-STAT / QS-STAT Plus
Volitelnd moznost - zpracovani profilt

Zvlastni vybaveni - uzivatelem definované parametry
(navic bude dany parametr nebo dodatecné Ukony
pracovniho technického poradenstvi)

Volitelnd moznost - Kontura 1 pro MarSurf XR 1/ XR
20 (ve spojeni s posuvovou jednotkou MarSurf SD
26)

Vechny moznosti na jednom MLK

Volitelné moznosti softwaru:

Volitelnd moznost - rozsitené vyhodnoceni

¢ Volitelnd moznost - nékolikanasobna méfeni

e Volitelnd moznost - rozsireni protokolu

¢ Volitelnd moznost - pfipojeni skriptovych programa
¢ \olitelnd moznost - Digital /0 Set

brzdovy systém, prevodovka, klikova hridel,

Dal3i informace naleznete na nasich webovych strankach: www.mahr.cz
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MarSurf XR 20 s GD 25. Pracovisté na méreni drsnosti

MarSurf XR 20 s GD 25, per-
fektni vstup do Spickové tridy
techniky na méreni povrchi

e Pocitacove fizené zafizeni pos-
kytuje jak v méfici laboratofi,
tak i pfimo ve vyrobé vsechny
potiebné charakteristiky a profily
podle mezinarodnich norem.
Vykonné zafizeni MarSurf XR 20
sjednocuje desetileti zkuSenosti
v oblasti technologii na mérenti
povrchl s novou technologif bu-
doucnosti, prehlednymi symboly
a pohodInymi pomdckami pro
usnadnéni obsluhy.

Lze zvolit pres 100 parametrl
pro profil R, P.a W podle ISO
/JIS, ASME nebo MOTIF (ISO
12085)

Sledovani toleranci a statistika
pro vdechny parametry
Rychlé vytvareni méficich pro-

grami Quick&Easy pomoci Technické parametry
postupu uceni
* Obsahlé protokolovani Princip méreni Dotykova metoda
e Automaticka funkce k volbé Snima¢ Snimac R, MFW 250 B
filtru a Snimana délka podle Rozsah méreni MFW 250: +25 pm, 250 um, (do =750 pm); 1,000 pin, £10,000 pin, (do
norem +30,000 pin)
e Podpora rlznych kalibra¢nich Filtr podle 1SO/JIS Filtr podle normy ISO 16610-21 (dfive ISO 11562), robustni Gausstv filtr podle
metod (statickych/dynamickych) normy ISO 16610-31, filtr podle normy I1SO 13565
diky prednastaveni parametru Ra Pocet n jednotlivych méricich délek 1 az 50 (standard: 5)
nebo Rz podle I1SO/IS
* Nastavitelné intervaly udrzby a Snimana délka Automaticky; 0,56 mm; 1,75 mm; 5,6 mm; 17,5 mm, 56 mm?*,
kalibrace Méren{ do dorazu, variabilni
e Simulaéni rezim k rychlému * Snimana délka zavisla na posuvové jednotce
Parametry Pres 100 parametr( pro profil R, P, W

seznameni se zplsobem prace
e Mnohé konfigurace méficiho
pracovisté pro individudlni pfipa-

podle aktualnich norem ISO/IS nebo Motif (ISO 12085)

dy pouziti
Prislusenstvi Pouziti
Rozsah dodavky: o Paralelni svérak Strojirenstvi
e MarSurf XR 20 v¢etné pocitace, e Prizmovy blok o Loziska, zavity, zavitové tyce, kulickova vietena,
Midrange Standard, SW XR 20, Vieobecné volitené moznosti softwaru: h¥idele, ozubené hiebeny, ventily
licen¢ni kli¢ Mahr ¢ Volitelnd moznost - dominantni vinovitost (WDc) pro Automobilovy pramysl
e TFT monitor MarWin o Rizeni, brzdovy systém, prevodovka, klikové hiidel,
e Posuvova jednotka MarSurf GD e \olitelnd moznost - parametry ISO 13565-3 vackova htidel, hlava vélcd, blok valce, turbodmy-
25 ¢ \olitelnd moznost - QS-STAT / QS-STAT Plus chadlo
e Snimacf systém MFW 250 B sada  \olitelnd moznost - zpracovani profild Lékarstvi
e Meici stojan MarSurf ST-G ¢ \olitelnd moznost - uzivatelem definované parametry e Méfeni hloubky drsnosti kycelnich a kolennich endo-
e Kalibracni etalon PGN 3 e Volitelnd moznost - Kontur 1 pro MarSurf XR 1/ XR protéz
 Ru¢ni ovladaci panel MCP 23 20 Letectvi a kosmonautika
e XY stal CT 120 e V3echny moznosti na jednom MLK (Mahr License e Soudasti turbin
Key) Optika

e RUzné optické soucasti

ﬂ Dal3i informace naleznete na nasich webovych strankach: www.mahr.cz
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MarSurf XR 20 s GD 120. Pracovisté na méreni drsnosti

MarSurf XR 20 s GD 120, refe-
rencni méfici pracovisté pro
méreni drsnosti a vinitosti od
spolec¢nosti Mahr

Pocitacove fizené zafizeni pos-
kytuje jak v méfici laboratofi,
tak i pfimo ve vyrobé viechny
potiebné charakteristiky a profily
podle mezindrodnich norem.
Vykonné zafizeni MarSurf XR 20
sjednocuje desetileti zkusenosti
v oblasti technologii na mérenti
povrchd s novou technologif bu-
doucnosti, prehlednymi symboly
a pohodInymi pomdckami pro
usnadnéni obsluhy.

Ve spojeni s posuvovou jednot-
kou GD 120 je mozné docilit
dréhy snimani az 120 mm.
Vedle vyhodnoceni hloubky
drsnosti tak Ize provadét také
vyhodnoceni primarniho profilu
a vinitosti..

Lze zvolit pres 100 parametrt

pro profil R, P a W podle ISO

/JIS, ASME nebo MOTIF (ISO

12085)

Sledovani toleranci a statistika

pro vdechny parametry

e Rychlé vytvareni méficich pro-
gramt Quick&Easy pomoci
postupu uceni

e Obsahlé protokolovani

e Automaticka funkce k volbé
filtru a Snimana délka podle
norem

e Podpora rtznych kalibra¢nich

metod (statickych/dynamickych)

diky prednastaveni parametru Ra

nebo Rz

Nastavitelné intervaly Gdrzby a

kalibrace

e Simula¢ni rezim k rychlému
seznameni se zpUsobem prace

e Mnohé konfigurace méficiho

pracovisté pro individualni pfipa-

dy pouziti

Rozsah dodavky:

e MarSurf XR 20 vcetné pocitace,
Midrange Standard, SW XR 20,
licen¢ni kli¢ Mahr

e TFT monitor

Posuvova jednotka MarSurf GD

120

Snimaci systém MFW 250 B sada

Meéfici stojan MarSurf ST 500

Kalibra¢ni etalon PGN-3

Ru¢ni ovlddaci panel MCP 23

e XY sttl MarSurf CT 300

Technické parametry
Princip méreni

Snimac

Rozsah méreni

Filtr podle I1SO/JIS

Dotykova metoda
Snimac¢ R, MFW 250 B

MFW 250: £25 pm, £250 um, (do £750 pm); £1,000 pin, £10,000 pin, (do

+30,000 pin)

Filtr podle normy ISO 16610-21 (dfive ISO 11562), robustni Gausstv filtr podle

normy ISO 16610-31, filtr podle normy ISO 13565

Pocet n jednotlivych méficich délek
podle I1SO/JIS
Snimana délka

Parametry

1 az 50 (standard: 5)

Automaticky; 0,56 mm; 1,75 mm; 5,6 mm; 17,5 mm, 56 mm?*,

Méreni do dorazu, variabilni

* Snimanéa délka zavisla na posuvové jednotce
Pres 100 parametrl pro profil R, P, W

podle aktualnich norem ISO/IS nebo Motif (ISO 12085)

Pouziti

Strojirenstvi

e Loziska, zavity, zavitové tyce, kulickova vietena,
hridele, ozubené hiebeny, ventily

Automobilovy pramysl

o Rizeni, brzdovy systém, prevodovka, klikové hiidel,
vackova htidel, hlava vélcd, blok vélce, turbodmy-
chadlo

Lékarstvi

e Méfeni hloubky drsnosti kycelnich a kolennich endo-
protéz

Letectvi a kosmonautika

e Soudasti turbin

Optika

e RUzné optické soucasti

Prislusenstvi
Volitelné:
o MEéfici stojan MarSurf ST 750

Ruéni ovlddaci panel s fidici pakou a displejem
Paralelnf svérak

Prizmovy blok

Pristrojovy stul

Systém na tlumeni vibraci

Méfici kabina

Vseobecné volitelné moznosti softwaru:
Volitelnd moznost - dominantni vinovitost (WDc) pro
MarWin

Volitelnd moznost - parametry I1SO 13565-3
Volitelnd moZnost - QS-STAT / QS-STAT Plus
Volitelnd moznost - zpracovani profilt

Volitelnd moznost - uzivatelem definované parametry
Volitelnd moznost - Kontur 1 pro MarSurf XR 1/ XR
20

Volitelnd moznost - topografie

ﬂ Dal3i informace naleznete na nasich webovych strankach: www.mahr.cz
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MarSurf XC 2 s CD 120. Pracovisté na méreni kontur

Vas vstup do presného méreni
kontury

Meéfici a vyhodnocovaci funkce
spojené s geometrii vyrabéného
dilce nebo néastroje jsou zéklad-
nim pozadavkem ve vyzkumu,
strojirenstvi i v dalsich pramys-
lovych oborech. Rychlé, snadno
ovladatelné a ekonomicky
vyhodné méreni 2D kontury je
nejcastéji vyuzivanou metodou,
kterd je pouzivana pravé pro
tyto méfici tlohy. MarSurf XC

2 uspokoji vdechny pozadavky
tykajici se vysledné presnosti a
rozsahu vyhodnoceni a zaroven
poskytne bezpecné a spolehlivé
vysledky.

Asociacni prvky, tzn. okamzita
zména veli¢in zavislych na
vztaznych prvcich v pfipadé jejich
zmeény

UZivatelska pristupova prava s
ochranou pomoci hesla vylucuji
moznost neopravnéné obsluhy
Vynikajici postup kalibrace diky
mnohaletym zkusenostem, tzn.
kalibrace geometrie, kalibrace
méici sily, kompenzace prihybu
a mnoho dalsiho

Stabilita a tuhost snimacd

Technické parametry

Rozsah méreni
Snimana délka
Méfici sila N

Snimaci uhel
Rychlost snimani (v 2)

Posuvova jednotka s klidnym Rozliseni
chodem, stabilitou a presnosti
Automatické spousténi a zd- Odchylka vedeni

vihani snimaciho ramena s indivi-
dualné nastavitelnou rychlosti
Vysoka rychlost polohovani
Ochrana pred kolizemi diky
patentovanému upevnéni sni-
maciho ramena

Rychlost méreni
Rychlost polohovani

Délka snimaciho ramena
Polomér hrotu snimace

Rozsah dodavky:

MarSurf XC 2 v¢etné pocitace,
Midrange Standard, software

MarSurf XC 2, licen¢ni kli¢ Mahr Pouziti

TFT monitor Strojirenstvi
Posuvova jednotka MarSurf CD e Loziska, zavity, zavitové tyce, kulickova vietena,
120 hridele, ozubené hrebeny

Meéfici stojan MarSurf Méreni v blizkosti vyroby
ST 500 vcetné upinaciho mecha-
nismu

Kalibra¢ni sada

Ru¢ni ovlddaci panel MCP 23
Mikrometricky stolek CT 120

vcetné oto¢ného nastaveni

Automobilovy pramysl

vackova hridel, hlava valct
Lékarstvi

ryst u zubnich implantatd

e Méfeni obryst v ¢aste¢né automatizovaném procesu

o Rizeni, brzdovy systém, prevodovka, klikové hiidel,

e Meéreni obryst u kycelnich a kolennich protéz,
méreni obryst na lékarskych sroubech, méreni ob-

(v ose Z) 50 mm

0,2 mm az 120 mm
1 mN az 120 mN
na hladkych povrsich podle vyboceni: klesajici ¢ela do 88°, stoupajici ¢ela do 77°
0,1az 1 mm/s
V ose Z, vzhledem k snimacimu hrotu: 0,38 pm (u snimaciho ramena 350 mm) /
0,19 pum (u snimaciho ramena 175 mm)
V ose Z, vzhledem k méficimu systému: 0,04 pm
< 1 pm (pres 120 mm)
0,2 mm/s az 4 mm/s
V ose X a rychlost zpétného chodu: 0,2 az 8 mm/s
V ose Z: 0,2 az 10 mm/s
175 mm, 350 mm
25 um

Prislusenstvi

Volitelné:

e MEéfici stojan MarSurf ST 750

e Ruc¢ni ovladaci panel s fidici pakou a displejem MCP
21

e Paralelni svérak, prizmovy blok

e Pristrojovy stdl

Volitelné moznosti softwaru:

¢ \olitelnd moznost - import DXF

¢ \olitelnd moznost - tangencialni prvky

Volitelnd moznost - vyhodnoceni zavitd

Volitelnd moznost - zlom hran

e \/olitelnd moznost - QS-STAT / QS-STAT Plus

¢ \olitelnd moznost - topografie

ﬂ Dal3i informace naleznete na nasich webovych strankach: www.mahr.cz
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MarSurf XC 20 s PCV 200. Pracovisté na méreni kontur

Celosvétové méritko pro oblast
méreni kontur

Zafizeni MarSurf XC 20 je povazo-
vano za absolutni $picku v oblasti
vyhodnocovani kontur. To, co pred
asi 30 lety zacalo konturografem -
sestavajicim z posuvové jednotky a
soufadnicového zapisovace - se do
dnesniho dne vyvinuto do podoby
konturového méficiho systému
nejvyssi kvality a s nejmodernéjsi
technologii. Optimalné vyladéna
konfigurace zafizeni poskytuje
nejvyssi vykonové standardy. Pro-
stfednictvim spolehlivého méficiho
a vyhodnocovaciho softwaru je
fizena a polohovana jak posuvova
jednotka, tak i méfici stojan.

¢ Mohou se zobrazovat pokyny k

postupu

Interaktivni ovladaci prvky pod-
poruji vyhodnocovani a auto-
matické postupy

e Meéfeni horni a spodni kontury

pomoci tzv. ,dvouhrotovych
snimacl”, navic Ize tyto kontury
vyhodnocovat ve vzajemném
vztahu

Tvorba profilovych Usekd s vyhod-
nocenimi réiznych parametrd na
kazdy Usek

e Moznost segmentovaného méreni

pres prekazky, jako napfiklad otvo-
ry nebo prikré boky

Podpora importu a exportu sou-
bor¢ dxf k porovnani pozado-
vanych a skute¢nych hodnot
Posuvova jednotka PCV 200 s
patentovanym upevnénim sni-
maciho ramena pro opakovatelné
vymeény snimaciho ramena bez
pouziti naradi

Flexibilita méficiho pracovisté diky
patentovanému snimacimu
systému

Manuélné volné nastavitelné sily
pfi snimani rovnéz podporuji
flexibilitu

Syntetické vytvareni pozadovanych
profilli z pfimek a kruhovych
obloukd

Porovnani pozadovanych a sku-
te¢nych profill nepredstavuje
zadny problém. Podle oznaceni Ize
dokonce zvolit i réizné tolerance v
ramci jednoho profilu

Rozsah dodavky:
MarSurf XC 20 vetné pocitace,
Midrange Standard vcetné soft-
waru XC 20, licen¢ni kli¢ Mahr
Monitor TFT
Posuvova jednotka MarSurf PCV
200
MEéfici stojan MarSurf ST 500 vcet-
né upinaciho mechanismu
Kalibracni sada
Ru¢ni ovlddaci panel MCP 23
XY stdl MarSurf CT 300

Technické parametry

Rozsah méreni
Snimana délka
Méfici sila N

Snimaci uhel
Rychlost snimani (v 2)
Rozliseni

Odchylka vedeni
Rychlost méreni
Rychlost polohovani

Délka snimaciho ramena
Polomér hrotu snimace

Pouziti
Strojirenstvi

e Loziska, zavity, zavitové tyce, kulickova vietena,

hridele, ozubené hrebeny
Méreni v blizkosti vyroby

e Méfeni obryst v ¢aste¢né automatizovaném procesu

Automobilovy pramysl

o Rizeni, brzdovy systém, prevodovka, klikové hiidel,

vackova hridel, hlava valct
Lékarstvi

(v ose Z) 50 mm

0,2 mm az 200 mm
1 mN az 120 mN, dol a nahoru (v MarSurf XC 20 nastavitelné)
na hladkych povrsich podle vyboceni: klesajici ¢ela do 88°, stoupajici ¢ela do 77°
0,1az 1 mm/s
V ose Z, vzhledem k snimacimu hrotu: 0,38 pym (u snimaciho ramena 350 mm) /
0,19 pm (u snimaciho ramena 175 mm)
V ose Z, vzhledem k méficimu systému: 0,04 pm
< 1 pm (pres 200 mm)
0,2 mm/s az 4 mm/s
V ose X a rychlost zpétného chodu: 0,2 az 8 mm/s
V ose Z: 0,2 az 10 mm/s
175 mm, 350 mm
25 um

Prislusenstvi

Volitelné:

e MEéfici stojan MarSurf ST 750

e Ruc¢ni ovladaci panel s fidici pakou a displejem MCP
21

e Paralelni svérak, prizmovy blok

e Pristrojovy stul

Volitelné moznosti softwaru:

¢ \olitelnd moznost - vyhodnoceni zavitd

¢ \olitelnd moznost - zlom hran

e Meéreni obryst u kycelnich a kolennich protéz, ¢ Volitelnd moznost - QS-STAT / QS-STAT Plus
méreni obryst na lékarskych sroubech, méreni ob- ¢ \olitelnd moznost - topografie

ryst u zubnich implantatd

ﬂ Dal3i informace naleznete na nasich webovych strankach: www.mahr.cz
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MarSurf XCR 20.

Méreni drsnosti a kontur na
jednom méricim pracovisti s
MarSurf XCR 20

e Kombinované méfici pracovisté
umozriuje provadéni méfeni
hloubky drsnosti a rovnéz
kontur na jednom méficim pra-
covisti.
V zavislosti na mérici tloze Ize
aktivovat bud' posuvovou jednot-
ku GD 25 pro méreni hloubky
drsnosti nebo posuvovou jednot-
ku PCV pro méreni kontur.
e Oba méfici systémy jsou upevné-
ny pomoci kombinovaného
upinace na méficim stojanu.

« Uspora mista diky moZnosti
pfizplsobeni obou posuvovych
jednotek pomoci odpovidajiciho
kombinovaného upnuti na
méficim stojanu MarSurf ST 500,
resp. ST 750

¢ Vlyhodnoceni drsnosti a kontur
mozné z jednoho méreni

e \lysoce presné vyhodnoceni

obrys( a drsnosti pomoci

méficiho systému MarSurf LD

130/ LD 260 na konstrukenich

soucastech s pozadavkem

na velky zdvih a velmi vysoké

rozliseni

Moznost rychlého prepnuti mezi

méfenim drsnosti a mérenim

obrysu diky snadnému prepnuti

v rdmci softwarové platformy

a jednoduché vyméné mecha-

nickych soucéasti, jako napfiklad

posuvové jednotky a snimace.

Moznosti:

e Posuvova jednotka pro kontrolu
kontur MarSurf PCV 200

e Posuvova jednotka pro kontrolu
drsnosti MarSurf GD 25

Rozsah dodavky:

e MarSurf XCR 20 vcetné pocitace,
Midrange Standard, software
MarSurf XCR 20, licen¢ni kli¢
Mahr

e TFT monitor

Posuvové jednotka MarSurf PCV

200, MarSurf GD 25

Meéfici stojan MarSurf

ST 500 vcetné kombinovaného

upinaciho mechanismu

Kalibra¢ni sada, PGN-3

Ruéni ovlddaci panel MCP 21

e XY stal MarSurf CT 300

MarSurf | Pristroje a systémy pro méfeni kvality povrchu

Pracovisté na méreni drsnosti a kontur

Technické parametry

XR 20 mit GD 25

Hloubka drsnosti
Princip méreni

Dotykova metoda
Snimac R, MFW 250 B
MFW 250: £25 pm, £250 um, (do £750 pm); £1,000 pin, £10,000 pin, (do
+30,000 pin)
Filtr podle normy ISO 16610-21 (dfive ISO 11562), robustni Gausstv filtr podle
normy ISO 16610-31, filtr podle normy ISO 13565
1 az 50 (standard: 5)

Snimac
Rozsah méreni

Filtr podle I1SO/JIS

Pocet n jednotlivych méricich délek
podle ISO/IS
Snimana délka Automaticky; 0,56 mm; 1,75 mm; 5,6 mm; 17,5 mm, 56 mm*,
Méfeni do dorazu, variabilni
* Snimana délka zavisla na posuvové jednotce
Pres 100 parametr( pro profil R, P, W
podle aktualnich norem ISO/IS nebo Motif (ISO 12085)

Parametry

Kontura XC 20 mit PCV 200

(v ose Z) 50 mm
0,2 mm az 200 mm

Rozsah méreni
Snimana délka

Meéfvici sila N 1 mN az 120 mN, dolt a nahoru (v MarSurf XC 20 nastavitelné)
Snimaci uhel na hladkych povrsich podle vyboceni: klesajici ¢ela do 88°, stoupajici cela do 77°
Rychlost snimani (v 2) 0,1az 1 mm/s
Rozliseni V ose Z, vzhledem k snimacimu hrotu: 0,38 pm (u snimaciho ramena 350 mm) /
0,19 pm (u snimaciho ramena 175 mm)
V ose Z, vzhledem k méficimu systému: 0,04 pm
Odchylka vedeni < 1 pm (pfes 200 mm)

0,2 mm/s az 4 mm/s
V ose X a rychlost zpétného chodu: 0,2 az 8 mm/s
V ose Z: 0,2 az 10 mm/s
175 mm, 350 mm

Rychlost méreni
Rychlost polohovani

Délka snimaciho ramena

Polomér hrotu snimace 25 um

Pouziti Prislusenstvi

Strojirenstvi Volitelné:

o Loziska, zavity, zavitové tyce, kulickova vietena, o MEéfici stojan MarSurf ST 750
hfidele, ozubené hrebeny, ventily e Paralelni svérak

Automobilovy pramysl o Pfistrojovy stdl

* Rizeni, brzdovy systém, prevodovka, klikové hiidel, Volitelné moZnosti softwaru:

vackova hridel, hlava valcd, blok vélce, turbodmy- e \olitelnd moznost - zpracovani profilt
chadlo ¢ \olitelnd moznost - dominantni zvinéni
Lékarstvi e Uzivatelem definované parametry
e Meéreni obryst a hloubky drsnosti u kycelnich a ¢ \olitelnd moznost - topografie
kolennich protéz, méfeni obryst na lékarskych srou- e \olitelnd moznost - QS-STAT / QS-STAT Plus
bech, méreni obryst a hloubky drsnosti u zubnich ¢ Volitelnd moznost - vyhodnoceni zavitl

implantatt
Letectvi a kosmonautika
e Soucasti turbin




MarSurf UD 130/LD 130/LD 260. Kombinované méreni kontur a drsnosti.

MarSurf UD 130

Spole¢nost Mahr svym zafizenim
MarSurf UD 130 nahrazuje
Uspésny model MarSurf UD 120
a uzavird mezeru mezi techni-
cky vysoce pokrocilym resenim
MarSurf LD 130/ LD 260 a stan-
dardnim kombinovanym méficim
pracovistém MarSurf XCR 20 se
dvéma posuvovymi jednotkami.

Z hlediska technickych udajt doslo
u MarSurf UD 130 k citelnému
zlep3eni oproti MarSurf UD 120,
2vla3té v tom smyslu, Ze rychlos-
ti méfeni a polohovani nyni
umoziuji zkraceni ¢asu méreni na
kazdy obrobek.

MarSurf LD 130/ LD 260. Krok do
nové dimenze

Kombinovana méreni kontur a
drsnosti v jednom tahu” Ize
skvéle vyresit pomoci osvédcené
3pickové méfici technologie Mahr.
MEéfici pracovisté MarSurf LD 130
a MarSurf LD 260 se vyznacuiji
soustavnym dalsim vyvojem a
zaclenénim zkusenosti z jejich
prvni generace.

Drsnost a kontura jednim tahem
Vysoka rychlost méreni a nastaveni
polohy minimalizuje doby méreni
na zlomek pavodni hodnoty
Inovativni fesenf snimaciho
systému

Rychla a bezpe¢na vyména sni-
macich ramen pfi soucasné detek-
ci snimaciho ramena prostednict-
vim magnetického drzaku

¢ Dlouha drdha méreni az 260 mm

(MarSurf LD 260) pfi zdvihu
méfeni 13 mm (pfi délce sni-
maciho ramena 100 mm), resp. 26
mm (pfi délce snimaciho ramena
200 mm)

* Snadna servisovatelnost diky

modularni konstrukci

« Udrzba mozna bez kompletni

demontaze z méficiho stojanu

Rozsah dodavky:

e MarSurf XCR 20 v¢etné Midrange

LD, software MarSurf XCR 20,
licen¢ni kli¢ Mahr

e TFT monitor

Ru¢ni ovlddaci panel MCP 21
Posuvova jednotka MarSurf LD
130 nebo LD 260 vcetné
snimaciho systému a snimacich
raminek LP D 14-10-2/60 LP D
14-10-500

Kalibra¢ni normdl pro konturu 1,
tfida presnosti 1

MEéfici stojan MarSurf ST 500 CNC
s granitovou deskou HG 700 mm
x 550 mm vcetné fidiciho modulu
Sada tlumicich prvki

e XY stal MarSurf CT 300

Technické parametry

uD 130
520 000 bodt

LD 130
1,3 mil. bod

LD 260
2,6 mil. bodt

Pocet bodU méreni na jedno méreni
(max.)
Vzdalenost profilového bodu v ose X

Konecna zustatkova hodnota

0,25 pm az 10 ym
pfivt=0,1 mm/s:
Rz0 < 40 nm
Rg0 < 4 nm, typicky Rg0 < 1 nm, typicky
10 mm (snimaci raminko 13 mm (snimaci rameno 13 mm (snimaci raminko
100 mm), 20 mm (snimaci 100 mm), 26 mm (snimaci 100 mm), 26 mm (snimaci
raminko 200 mm) rameno 200 mm) raminko 200 mm)
0,1 mm az 130 mm 0,1 mm =130 mm 0,1 mm —260 mm

0,05 pm az 30 pm
pfivt=0,1T mm/s:
Rz0 <20 nm

Rozsah méreni snimace

Snimana délka

Meéf¥ici sila N 1 mN aZ 30 mN, nastavi- 0,5 mN az 30 mN, nastavitelné pomoci softwaru
telné pomoci softwaru
Rozliseni 2nm 0,8 nm

0,02 mm/s az 10 mm/s;
pro méfeni drsnosti se

0,1 mm/s az 5 mm/s;
pro méfeni drsnosti se
doporucuje
0,1 mm/s az 0,5 mm/s
0,1 mm/s az 30 mm/s

0,02 mm/s az 10 mm/s;
pro méfeni drsnosti se
doporucuje doporucuje
0,1 mm/s az 0,5 mm/s 0,1 mm/s az 0,5 mm/s
0,02 mm/s az 200 mm/s

Rychlost méreni

Rychlost polohovani

Pouziti Prislusenstvi
Strojirenstvi e Meici stojan ST 750
o Valiva loziska, zavity, zavitové tyce, kulickova vietena, e Paralelni svérak
hfidele, ozubené hrebeny, kulové hlavy, ventily e Prizmovy blok, stll zafizeni
Méreni v blizkosti vyroby o Méfici kabina

e Méfeni obryst a drsnosti v ¢aste¢né automatizo- e Obsahly sortiment snimacich ramen
vaném az plné automatickém procesu Volitelné moznosti softwaru:
Automobilovy pramysl e \olitelnd moznost - zpracovani profilti
¢ Dily motord, jako napfiklad blok valce, hlava valcd, ¢ \olitelnd moznost - dominantni vinovitost (WDc) pro
klikova hridel, vacka, ventily, fizeni, prevodovka, MarWin
vstrikovaci systémy, turbodmychadlo Volitelnd moznost - parametry I1SO 13565-3
Lékarstvi Zvl&stni vybaveni - uzivatelem definované parametry
e Meéreni obryst a hloubky drsnosti u kycelnich nebo (navic bude potfeba dany parametr nebo dodatecné
kolennich protéz, méfeni obryst na lékarskych srou- tkony pracovniho technického poradenstvi)
bech, méfeni obryst a hloubky drsnosti u zubnich Volitelnd moznost - topografie (pouze MarSurf XT

implantatl MarWin)
Optika ¢ Volitelnd moznost MarSurf XT s MfM / MfM plus
e Meéreni kontur a hloubky drsnosti asférickych c¢ocek ¢ Volitelnd moznost - vyhodnoceni zavitl

Volitelnd moznost - dvojity snimaci hrot pro MarSurf
LD 120/ MarWin

Volitelnd moznost - vyhodnoceni srazeni hrany (pod-
le normy Bosch)

Volitelnd moznost - QS-STAT / QS-STAT Plus
Volitelnd moznost - Digital 1/0 Set

ﬂ Dal3i informace naleznete na nasich webovych strankach: www.mahr.cz
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MarSurf CNC modular

MarSurf CNC modular. CNC
méfici pracovisté ze standard-
nich soucasti

e \/ychazi se ze standardniho
méficiho pracovisté pro méreni
povrchd, které Ize doplnénim
dodatecnych os pohybu stolu a
prip. méfici kabiny dovybavit do
podoby pohodiného, ¢astecné
automatického mériciho praco-
visté CNC.

Konfigurace ovladani typu plug-
and-play

Snadna obsluha prostrednictvim
asistenta méfeni v ramci soft-
waru MarSurf

. Sofistikovand” univerzalni
koncepce pro upnuti obrobku a
svérné upevnéni

e Malé naroky na skoleni

Rozsah dodavky:

e MEé¥ici pracovisté MarSurf XR 20
sGD 120

alternativné: Méfici pracovisté
MarSurf XC 20 s PCV 200
alternativné: Méfici pracovisté
MarSurf LD 130/ LD 260/ UD
130

Veetné CNC fizeni Midrange
Meéfici stojan MarSurf ST 500 /
750 CNC

Ru¢ni ovlddaci panel MCP 21
Volitelné osy stolu

Linearni osa T1S-L 200 mm

* Osa otaceni T1S-R

3 osy stolu T3S-LLR sestavajici ze
2 linedrnich a 1 oto¢né osy
Volitelny méfici kabinet

Technické parametry

T1S-L
Linearni osa
V¢etné fidiciho modulu pro MidRange CNC
Draha nastaveni 200 mm
Rozméry 510 mm x 200 mm x 200 mm
Nosnost 50 kg

T1S-R
Osa otaceni
Vcetné standardni upinaci desky a fidiciho modulu pro MidRange CNC
Pouzitelna jako osa TA nebo osa TC
Rozméry 270 mm x 200 mm x 210 mm
Nosnost 30 kg

T3S-LLR
Kombinace 3 os
V¢etné standardni upinaci desky a fidictho modulu pro MidRange CNC
Viceosda, monoliticka konstruce z os TX-TY-TC

Nosnost 30 kg

Pouziti Prislusenstvi

Méreni v blizkosti vyroby e Deska stolu s upinacim kulovym adaptérem a univer-
o Méfeni palet zalnf upinaci deskou

o Méfeni topografie ¢ Dodatecné vybaveni standardniho méficiho praco-

e Vice mist méreni na jednom dilu bez zmény upnuti visté na MarSurf CNC modular

e Automatické vyrovani osy X

Univerzalni méfici pracovisté pro rznorodé mérici
tlohy
e Automatické vyhledani vrcholu

ﬂ Dal3i informace naleznete na nasich webovych strankach: www.mahr.cz
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MarSurf CNC premium

MarSurf CNC premium

e Koncepce CNC u zafizeni Mar-
Surf poskytuje pro plné automa-
tizovany vyrobni proces hodnot-
né feseni na méreni hloubky drs-
nosti a kontur. S touto koncepci
mériciho pracovisté ustanovila
spole¢nost Mahr celosvétoveé
nova méritka.

e Komplexni méfici ulohy Ize pro-
vadét plné automaticky, spoleh-
livé a se zajisténim bezpecnosti
procesu bez vlivu obsluhy na
ziskané vysledky.

e Ve spojeni s jednotkou vymény
snimaciho ramena jsou i pfi
rliznych komplexnich méficich
Ulohach mozné piné auto-
matické pribéhy bez zésahu a
vlivu obsluhy v dtsledku ru¢ni
vymény snimaciho ramena.

Vzajemné sladény sortiment
jednotlivych soucasti zahrnu-
jicich rtizné motorické osy stoll
a pomocné osy a osvédcené
posuvové jednotky a snimaci
systémy tvori idealni zékladnu
pro optimalni fesent.

e Se softwarovou platformou
Mahr MarWin budete vyuzi-
vat vyzraly, modularni Fidici a
vyhodnocovaci systém spolec¢ny
pro vice rliznych produktu, ktery
nabizf zvlasté pro provoz CNC
nezbytnou davku jistoty prabéhu
procest a soucasné flexibility.

Jednotka vymény snimaciho

ramena TWE:

e |ze provadét pIné automaticky
vymény az 10 rlznych snimacich
ramen systému LD.

Pouziti

Automobilovy pramysl
Soucastky vstrikovaci techniky
Dily motor(

Hlava valcl
Blok valce
Klikova hridel
Vackova hridel
Qjnice

Automaticka prevodovka

Ozubeny hreben/fidici matice

Soucasti brzdového systému

Vase vyhody s MarSurf CNC premium

Univerzalni koncepce stroje pro automatické méreni
kontur a hloubky drsnosti u obrobkd

V zavislosti na velikosti obrobku, hmotnosti obrobku
a jeho geometrii poskytuji prislusné modely op-
timalné sladény systém slozeny z os stolu a po-
mocnych os jakozto zéklad pro konfiguraci méficiho
pracovisté

K dispozici je kabinovy systém vhodny pro okolni
prostredi veetné potiebnych bezpecnostnich moduld
Vedle ru¢niho vkladani obrobk Ize vytvorit také
konfiguraci s automatickou vkladaci stanici

ﬂ Dal3i informace naleznete na nasich webovych strankach: www.mahr.cz
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MARSURF. OPTICKA MERICI TECHNIKA OD SPOLECNOSTI MAHR
3D MERICI SYSTEMY PRO ANALYZY POVRCHU A GEOMETRII KONSTRUKCNICH SOUCASTI

Vedle dotykové méfici techniky ziskava v poslednich letech na duleZitosti také opticka méfici technika. Dlvody, které hovofi pro optickou
kontrolu obrobk, jsou rliznorodé:

74dné poskozeni ani deformace na mékkych nebo kapalnych povrsich

bez opotrebeni snimacich prvkd

Uspora ¢asu diky plosnému méfeni a rovnéz vyhodnoceni novych normovanych plo$nych parametrti

Statisticky jisté vysledky u heterogennich ploch s nejednoznacné definovanymi sméry opracovani

Rychlé a kompletni méreni geometrii konstrukcnich soucastiSe soucasti od Mahr jakozto partnerem pro méfici techniku ziskate vzdy to spravné reseni
pro vas. Desetileti zkusenosti s dotykovymi i optickymi snimacimi zafizenimi vdm poskytuji zaruku toho, ze s vhodnym zafizenim budete ziskavat bez-
pecné spravné vysledky.

wa i Mararh
b e
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MarSurf CWM 100

* \/ysoce presné, pocitacove fizené
optické mérici zafizeni MarSurf
CWM 100 se subnanomet-
rickym rozlisenim. Kombinovany
3D méfici systém sestavajici z
konfokalniho mikroskopu a
interferometru pro bilé svétlo

e Nejvy3si pfesnost se subnanome-
trickym rozlisenim

e Univerzalni vhodnost pro
technické, optické a odrazné po-
vrchy a povrchy desek plosnych
spojl a polovodicovych vyrobkl
a biologickych tkani

e 2D analyza povrchu a vyhod-
noceni naméfenych hodnot

e Topograficka 3D analyza povrchu
a vyhodnoceni namérenych
hodnot

e Rychla méreni - kratké casy
méfeni

e Mikroskopické velikosti obrazo-
vého pole, moznost jedno-
duchého rozsifeni pomoci
plné automatického procesu
navazovani

e Automatické polohovani stolu,
resp. obrobku: 100 mm x 100
mm, vétsi drahy na vyzadani

o Velky vybér objektivli umoziiuje
idedIni prizplisobeni na méreny
objekt

e Masivni konstrukce s granitovou
zakladovou deskou a granitovym
sloupem pro co nejlepsi utlument
vibraci

e Profesionalni vyhodnocovaci
software na zakladé Mountains-
Map®

Rozsah dodavky:

e Soustava cidel, zahrnuje:

— Konfokalni mikroskop KFM s
6nasobnym drzédkem na
objektivy

— Kamera 768 obrazovych bodu
x 582 obrazovych bodu, do 48
snimkd/s

— 100 mm dlouh& osa Z s moz-
nosti fizeni pfes CNC a inte-
grovanou sklenénou stupnici
Heidenhain

— Softwarovy modul WLI, soft-
ware , Inspector”

e Granitovy zékladni podstavec a
sloupek se soustavou cidel a
objektovym stolem Fiditelnym
pres CNC

e Motorizované fizeni pro vice os
pro osu Z a soufadnicovy stal k
polohovéni vzorkl a vytvoreni
spole¢ného obrazového pole

Objektivy (volitelné):

— 10x az 150x (konfokalnf mikro-
skop)

- 2,5x az 100x (interferometr
pro bilé svétlo)

Mahr

MarSurt cyg 10

v

Technické parametry
Princip méreni Interferometricky, interferometricky s bilym svétlem a konfokalné
Zdroj svétla (KFM a WLI): Vysokovykonné LED, 505 nm
Senzorova jednotka s moznosti posuvu 100 mm ve sméru Z, moznost CNC fizeni
Objektovy stlil s moznosti posuvu 100 mm ve smérech X a Y, moznost CNC Fizenf

Rozsah méreni

Interferometr, interferometr pro bilé svétlo:
Rozsah méreni (WLI): az 4 mm (v zavislosti na objektivu)

Konfokalni mikroskop:
Rozsah méreni (KFM): Az vice nez 800 pum (zavisly na rozliseni v ose Z a objektivu)

Prislusenstvi

Naklapéci stal CT 120 dvouosy

e Stll s nastavenim Uhlu +/-30°

e Sada etalond

Konfokalni mikroskop:

¢ Objektivy KFM 10x0,5; 20x0,75; 50x0,6 se vzdale-
nosti 11 mm mezi objektovym stolem a obrobkem;
50x0,8; 100x0,9

e Interferometr pro bilé svétlo:

e Objektivy WLI 2,5x0,075; 5x0,13; 10x0,3; 20x0,4;
50x0,55; 100x0,7

Pouziti

Strojirenstvi

e Kovové povrchy vseho druhu (brousené, valcované
atd.), dale laserové upravované povrchy, keramické a
plastové povrchy, povrchy litych forem

Lékarstvi

e Kovové, a plastové povrchy na implantatech, pro-
tézach a nastrojich

Elektronika

e Analyza povrchu u povlakd, méreni a analyza elekt-
ronickych a polovodicovych konstrukénich prvkd

Optika

e Analyza tvard a drsnosti rlznych optickych soucasti
(v3echny materialy)

ﬂ Dal3i informace naleznete na nasich webovych strankach: www.mahr.cz
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MarSurf WM 100

e \lysoce presné optické méfici
zafizeni MarSurf WM 100 se
subnanometrickym rozlisenim a
pfesnosti méfeni. 3D méfici sys-
tém na principu interferometru
pro bilé svétlo.

Nejvyssi presnost se subnanome-
trickym rozlisenim a presnosti
méreni
Univerzalni vhodnost pro optické
a odrazné povrchy, jemné
technické povrchy a povrchy
desek plosnych spojd a polovo-
di¢ovych vyrobkl a biologickych
tkani
e 2D analyza povrchu a vyhod-
noceni naméfenych hodnot
Topograficka 3D analyza povrchu
a vyhodnoceni namérenych
hodnot
e Rychla méreni - kratké casy
méfeni
e Manudlni nastaveni polohy stolu,
resp. objektu az ve 4 osach Technické parametry
o Velky vybér objektivli umoziiuje
idedlni prizplisobeni na méreny WM 100
objekt ) Princip méreni Interferometricky, interferometricky s bilym svétlem
* Stabilni konstrukce s granitovou Zdroj svétla (WLI): Vysokovykonné LED, 505 nm
zakladovou deskou Rozsah méFeni Senzorova jednotka s moznosti posuvu pes 200 mm ve sméru Z

e Profesionalni vyhodnocovaci Objektovy stll s moznosti posuvu ve smérech X a Y
software na zakladé Mountains-

Map® Interferometr, interferometr pro bilé svétlo:
Rozsah méreni (WLI): az 100 um (vertikalni)

Rozsah dodavky:
e Soustava ¢idel, zahrnuje:

— Snimaci hlava WLI Pouziti
— Kamera 768 x 582 obrazovych Strojirenstvi
bod, do 48 snimka/s e Upravené kovové povrchy vieho druhu (brousené,
— 100 ym osa Z s piezoelekt- valcované atd.), déle laserové upravované povrchy,
rickym pohonem jemné keramické a plastové povrchy, povrchy litych
- Softwarovy modul WLI, soft- forem
ware ,Inspector” Lékarstvi
e Granitova zakladna a sloupek s e Kovové, keramické a plastové povrchy na implanta-
ru¢nim polohovanim soustavy tech, protézach a nastrojich
¢idel v ose Z Elektronika
e Manualni soufadnicovy stal k e Analyza povrchu u povlakd, méreni a analyza elekt-
polohovani vzork ronickych a polovodicovych konstrukénich prvkd
* Obijektiv 20x0,4 DI (interferometr Optika
pro bilé svétlo) ¢ Analyza drsnosti rliznych optickych soucasti (vSechny
materialy)

ﬂ Dal3i informace naleznete na nasich webovych strankach: www.mahr.cz
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MarSurf Topografie-Software XT 20,

e Povrchové struktury s vlivem na

funkci Ize ¢asto stanovit a vy-
hodnotit pouze prostfednictvim
topografie v 3D zobrazeni.’

V podobé volitelnych moznosti
vyhodnocovaciho softwaru
MarSurf XT 20, MarSurf MfM

a MfM plus ziskate optimalné
sladéné balicky pro topograficka
vyhodnoceni, které Ize vyuzivat
s dotykovou méici technikou i
optickou méfici technikou.

Snadnéa dostupnost rliznych
druht zobrazeni, jako napfiklad:
2D zobrazeni fezu u dotykového
snimani

3D topograficky obraz
Zobrazeni v nepravych barvach
Fotorealistické zobrazenf

a mnoha dal3f umozriuji obsahlé
a prehledné vyhodnoceni struk-
tury povrchu.

Topograficka vyhodnoceni jsou
potieba mj. také pfi zkoumani
opotrebenti.

Zde nejsou potieba pouze 2D
parametry, ale rovnéz 3D
vyskové parametry a objemové
charakteristiky, aby bylo mozné

opotrebeni spolehlivé analyzovat.

Podstatné charakteristiky vyhodnocovani softwart

MarSurf MfM a MfM plus
MarSurf MfM

Zaklad

e Dokumentace

e 8jazykl

e Tolerance

Zobrazeni a vyhodnoceni

e Fotosimulace

e Zobrazeni v nepravych barvach
e 3D pohled

e Kfivka Abbott-Firestone

e Zakladni 3D parametr
Vyhodnoceni

e Zahrnuti / vymezeni z6n

e Zoom, Symmetries, Rotations
e Odecet ploch

e Oprava ploch

e Spojovani ploch

MarSurf MfM plus

Zaklad

e Dokumentace

e 8jazykl

e Tolerance

Zobrazeni a vyhodnoceni

MarSurf | Pristroje a systémy pro méfeni kvality povrchu

MfM, MfM plus
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Fotosimulace

Zobrazeni v nepravych barvach
3D pohled

KFivka Abbott-Firestone
Zakladni 3D parametr

Vyhodnoceni

Zahrnuti / vymezeni zén
Zoom, Symmetries, Rotations
Odecet ploch

Oprava ploch

Spojovani ploch

FFT

Autokorelace
Interkorelace

Specialni metody filtrovani
Pokrocilé 3D parametry
Vyhodnoceni 3D Motif
Rozlozeni Peak Count
Spektralni analyza

Objem bodovych vyskytl
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