CATALOG
VYROBNI MERICi TECHNIKA

Ze dostavate podporu v rozsahu celych 360°,
abyste se mohli 100% spolehnout na dokonalou presnost.

To pro nas znamena vyraz EXACTLY. EXACTLY
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INOVACNI MERICi TECHNIKA PRO OPTIMALNI KVALITU OZUBENI
PROTO ZDE MAME MARGEAR

ji ozubena kola a néstroje
na vyrobu ozubeni zméFit pfesné, snadno a rychle v jednom prdbé flexibilnimu systému — bez mechanicke-

ho vyrovnavani, beze zmény upnuti a v kombinaci méfenf ozubeni s vyhodnocenim tchylek tvaru a polohy — vdm MarGear
poskytuje optimalni predpoklady pro zachovani dlouhodobé konkurenceschopnosti. Kromé toho umoZziiuje integrovat
inovacni méfici techniku do uzavieného regula¢niho obvodu moderni vyroby prevodovek.
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MarGear. Zarizeni na méreni ozubeni

MarGear GMX 275 C 499
Univerzalni centrum na méreni ozubeni

MarGear GMX 400 C 500
Univerzalni centrum na méreni ozubeni

MarGear GMX 400 ZL 501
Univerzalni centrum na méreni ozubeni

MarGear GMX 600 502
Referencni univerzalni méfici centrum pro ozubeni,
uchylky tvaru a polohy

MarGear GMX 275 W 505
Univerzalni centrum na méreni ozubeni

MarGear GMX 400 W 506
Univerzalni centrum na méreni ozubeni

MarGear GMX 400 ZLW 507
Univerzalni centrum na méreni ozubeni

MarGear Softwarové reseni MarWin 508

ﬂ Aktudlni informace k produktdm MARGEAR naleznete na nasich
webovych strankach: www.mahr.cz
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MarGear. Technika k méreni ozubeni od zkuSenych specialistu
AKTUALNI RESENi PRO MERENi OZUBENI

Vysoce presné a flexibilni méfici pfistroje fady GMX predstavuji systém dokonale kombinujici pfistroj pro méreni ozubeni a
kruhomér. MarGear je vasim partnerem ve viech fazich moderni vyroby pfevodl a ozubenych kol - pro specializované analyzy

ozubenf i sériova méreni.
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MarGear GMX 275 C. Univerzalni centrum na méreni ozubeni

Vysoce presné a pIné automatické

méreni ozubeni a nastrojl na

vyrobu ozubeni az do vnéjsiho

praméru 275 mm. l

Vhodné feseni pro univerzalni a
specializované konstrukce prevo-
dovek.

Systémova feSeni zarucuji maxi-
mum flexibility a provozni
dostupnosti v rdmci moderni
vyroby soucasti s ozubenymi koly.
Jako sitové propojena varianta v
blizkosti vyrobniho zafizeni slouzi
MarGear GMX k efektivni a rychlé
analyze moznych odchylek u
ozuben.

faGear GIX 275 €

To umoZznuje pfimé posouzeni
odchylky a automatické genero-
vani korek¢nich hodnot pro chybu
nastaveni stroje.

Méreni ozubeni a tvart jsou
vykonavana na jednom méficim
zafizeni.

Vysoce presny 3D skenujici
snimac v kombinaci s pfimo
pohanénou osou C zarucuji pres-
nost a efektivitu.

Technické parametry

Draha méfeni (mm), osa X 180
Rizeni Draha méfeni (mm), osa Y 150
Pocitacové fizeni Power PC pro Draha méreni (mm), osa Z 320
4 osy Pramér max.* [mm] 275
Opce: Vzdalenost mezi hroty [mm] volitelné: 450, 700
Ubinac( Z | q nacl delk Délka 1560
* Upinaci Z sloup do upinaci délky
i =
- - ) yska
Aktivni tlumici systém s ) 700
Max. hmotnost obrobku [kg] 60 (80 na vyzadani)
Presnost Trida presnosti | pro méreni ozubeni podle VDI/VDE 2612/2613 skupina 1 pfi 20 °C
+2°C

Odchylka axialni (um+pm/mm po- 0.11 um + 0.0008 pm/mm
loméru méfeni)

Odchylka radialni (pm ve vysce stolu) <0.11 ym

* max. méfeny primér

Prislusenstvi Pouziti
« Aktivni systém na tlument vibracf PIné automaticka kontrola pro:
* Upinaci sklicidlo 70 mm * Valcova kola s pfimym * Odvalovaci frézy

* Upinaci skli¢idlo 200 mm a $ikmym ozubenim + Rezné kotouce
« Spirdlni a hypoidni

* Upinaci Z sloup 450 mm nebo 700 mm kuzelova kola

* Synchronni ozubeni
. * Beveloidni ozubeni
 Korunkova kola
* 3D geometrie, méfeni
tvard a poloh, priiméry,
* Konicka a asymetricka vzdalenosti
Celnf kola

* Valcové sneky

* Specialni nastroje na
* Segmentova ozubeni ozubeni na vyzadani

* Brusné kotouce

Dal3i informace naleznete na nasich webovych strankach: www.mahr.cz
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MarGear GMX 400 C. Univerzalni centrum na méfreni ozubeni

Vysoce presné a pIné automatické
méreni ozubeni a nastroj na
vyrobu ozubeni az do vnéjsiho
praméru 400 mm.

Vhodné feseni pro univerzaini a
specializované konstrukce prevo-
dovek.

Systémova feSeni zarucuji maxi-
mum flexibility a provozni
dostupnosti v ramci moderni
vyroby soucasti s ozubenymi koly.
Jako sitové propojena varianta v
blizkosti vyrobniho zafizeni slouzi
MarGear GMX k efektivni a rychlé
analyze moznych odchylek u
ozuben.

To umoznuje pfimé posouzeni
odchylky a automatické genero-
vani korek¢nich hodnot pro chybu
nastaveni stroje.

Méveni ozubeni a tvart jsou
vykonavana na jednom méficim
zarizeni.

Vysoce presny 3D skenujici
snimac v kombinaci s pfimo
pohanénou osou C zarucuji pres-

Technické parametry

Draha méfeni (mm), osa X 200 e
. === nost a efektivitu.
Draha méfeni (mm), osa Y 200
Draha méfeni (mm), osa Z 320 Rizeni
Primér max.* [mm] 400 Pocitacové fizeni Power PC pro
Vzdalenost mezi hroty [mm] volitelné: 450, 700 4 osy
Délka 1560 Opce:
Sifka S0 « Aktivni tlumici systém
Vyska 1787 Upinaci sklicidlo 70 mm
Hmotnost [kg] 700 p! I IVI
Max. hmotnost obrobku [kg] 60 (80 na vyzadani) * Upinac sklicidlo 200 mm
Pfesnost Trida presnosti | pro méFeni ozubeni podle VDI/VDE 2612/2613 skupina 1 pfi 20 °C * Upinaci Z sloup 450 mm nebo
+2°C 700 mm

Odchylka axialni (um+pm/mm po- 0.11 ym + 0.0008 pm/mm
loméru méreni)

Odchylka radialni (um ve vysce stolu) <0.11 pm

* max. méfeny pramér

Pfislusenstvi Pouziti

 Aktivni systém na tlumeni vibraci BiAir® PIné automaticka kontrola pro:

* Specidlni referen¢ni etalony * Valcova kola s pfimym * Odvalovaci frézy

« Vyhodnoceni dle AGMA 2000 A88, 1SO 1328, JIS a $ikmym ozubenim « Rezné kotouce
B1702, * Spiraini a hypoidni . . .
GBT 10095 atp. kuzelova kola Sy”Chrf’””' ozubeni

* Analyza kontaktu zubU vélcovych ozubeni GearCon * Korunkova kola * Beveloidni ozubeni

- s - s - N . - » 3D geometrie, méfeni
L\leurglirélﬁiarggggi? srovnani hodnoty pred - a po - Valcové sSneky tvard a poloh, praméry,
P P * Konicka a asymetricka vzdalenosti
Celnf kola

« Specidlni nastroje na
» Segmentova ozubeni ozubeni na vyzadani

* Brusné kotouce

Dalsi informace naleznete na nasich webovych strankach: www.mahr.cz
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MarGear GMX 400 ZL. Univerzalni centrum na méreni ozubeni

Vysoce presné a pIné automatické
méreni ozubeni a nastrojl na
vyrobu ozubeni az do vnéjsiho
praméru 400 mm.

Vhodné feseni pro univerzalni a
specializované konstrukce prevo-
dovek.

Systémova feSeni zarucuji maxi-
mum flexibility a provozni
dostupnosti v rdmci moderni
vyroby soucasti s ozubenymi koly.
Jako sitové propojena varianta v
blizkosti vyrobniho zafizeni slouzi
MarGear GMX k efektivni a rychlé
analyze moznych odchylek u
ozuben.

To umoZznuje pfimé posouzeni
odchylky a automatické genero-
vani korek¢nich hodnot pro chybu
nastaveni stroje.

Méfeni ozubeni a tvaru jsou
vykonavana na jednom méficim
zarizeni.

Vysoce presny 3D skenujici
snimac v kombinaci s pfimo
pohanénou osou C zarucuji pres-
nost a efektivitu.

Rizeni
Pocitacové fizeni Power PC pro
4 osy

Rozsifeny rozsah méreni Z k
méreni dlouhych hnacich hrideli
do 650 mm.

Opce:

» Pomocny Z sloup do upinaci
délky 700 mm

 Aktivni tlumici systém

Technické parametry

Draha méreni (mm), osa X
Draha méfeni (mm), osa Y
Draha méreni (mm), osa Z
Pramér max.* [mm]
Vzdalenost mezi hroty [mm]
Délka

Sirka

Vyska

Hmotnost [kg]

Max. hmotnost obrobku [kg]
Presnost

Odchylka axialni (um+pm/mm po-
loméru méreni)

Odchylka radialni (pm ve vysce stolu) <0.11 pm

* max. méfeny pramér

Prislusenstvi

* Aktivni systém na tlumenf vibraci
* Upinaci skli¢idlo 70 mm
* Upinaci skli¢idlo 200 mm

200
200
650
400
700
1560
600
2147
750

60 (80 na vyzadani)

Trida presnosti | pro méreni ozubeni podle VDI/VDE 2612/2613 skupina 1 pfi 20 °C

+2°C
0.11 ym + 0.0008 pm/mm

* Upinaci Z sloup 450 mm nebo 700 mm

Dalsi informace naleznete na nasich webovych strankach: www.mahr.cz

* Valcova kola s pfimym
a Sikmym ozubenim

* SpirdIni a hypoidni

« Korunkova kola
* Vélcové sneky
* Konicka a asymetricka

» Segmentova ozubeni
* Brusné kotouce

MarGear | Zafizeni na méfeni ozubeni

PIné automaticka kontrola pro:

* Odvalovaci frézy

* Rezné kotouce

* Synchronni ozubenf
* Beveloidni ozubenf

» 3D geometrie, méreni
tvarll a poloh, praméry,
vzdalenosti

* Specialni nastroje na
ozubeni na vyzadani



v wva

MarGear GMX 600. Referencni univerzalni méfrici centrum pro ozubeni a
uchylky tvaru a polohy

Technické parametry

Draha méreni (mm), osa X
Draha méreni (mm), osa Y
Draha méreni (mm), osa Z
Pramér max.* [mm]
Vzdalenost mezi hroty [mm]
Délka

Sirka

Vyska

Hmotnost [kg]

Max. hmotnost obrobku [kg]

Presnost

Odchylka axialni (um+pm/mm po-
loméru méreni)

Odchylka radialni (pm ve vysce stolu)
* max. méfeny pramér

Prislusenstvi

* CNC vymeénik snimacich raminek (4 mistny)

« Aktivni systém na tlument vibraci

Zdarila kombinace méfeni ozubeni
a Uchylek tvaru a polohy na jedno
upnuti vam usetfi dalsf investi¢ni a
provozni naklady i cas!

PIna funkcionalita jako kruhomér
do vnéjsiho praméru 600 mm.

Méfici centrum GMX 600 pred-
stavuje kompletni feseni také pro
méreni klikovych a vackovych
hrideli i pistd.

PRIVEAR CihAX SO0

Vysoce presné a plné auto-
matické méfeni ozubeni a
nastrojd na vyrobu ozubeni a
rovnéz jako systémové feseni s in-
tegrovanym zafizenim na kontrolu
Uchylek tvaru a polohy.

Vysoce presny 3D skenujici
snimac v kombinaci s auto-
matickym nakladpécim a stre-
dicim stolem zarucuji presnost a
efektivitu.

Rizeni

Pocitacové fizeni Power PC pro 5
os prostiednictvim plné automati-
cky vykyvné snimaci hlavy.

300
600 Opce:

700 « Aktivni tlumicf systém
600 * Naklapéci a stredici sttl (CNC-

1000 XXL)

2314
1671
1865
2250

300 (s pevnou upinaci deskou a hrotem)

100 (s automatickym naklapécim a stredicim stolem)

Trida presnosti | pro méfeni ozubeni podle VDI/VDE 2612/2613 skupina 1 pfi 20 °C
+2°C

0.07 ym + 0.0008 pm/mm

<0.1 pm

Pouziti
PIné automatické zkouseni nasledujiciho:

« Valcova kola s pfimym
a Sikmym ozubenim

* Synchronni ozubenf

* Beveloidni ozubenti
« SpiraIni a hypoidni

. N * 3D geometrie, méreni
kuzelova kola 9

tvart a poloh, prameéry,

» Korunkova kola vzdalenosti

« Valcové sneky » Méfeni tvard pomoci
naklapéciho a stre-

 Konicka a asymetricka diciho stolu

valcova kola
* \Volitelné: vackové
hridele,
klikové hridele a pisty

» Segmentova ozubeni
* Brusné kotouce

* Odvalovaci frézy * Specialni nastroje na

« Rezné kotoude ozubeni na vyzadani

Dalsi informace naleznete na nasich webovych strankach: www.mahr.cz
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MarGear. Softwarova reseni

Softwarova reseni MarGear
pro nasledujici méfici ulohy:
« Tvar, poloha a rozmér

* Vélcové kolo

» Kuzelové kolo

» Nastroje na tvorbu ozubeni

« Synchronni ozubeni

» Kontura zubu
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MarGear. MarGear GMX fady W

Proniknuti do nové dimenze

IS Fadou W vstupuje technika na méreni ozubeni od spole¢nosti Mahr do oblasti pokryté platformou MarWin

« Rizeni MarEcon s reZimem sledovani (Tracking) * Pripojeni skenert pro kody Data Matrix

« Software pro méfeni ozubeni pod platformou MarWin » Neprerusované pohyby posunu

* PohodIné rozhrani GDE pro data ozubeni (vstup i vystup) » Opakovatelnost pozicovani s nejvyssi presnosti
» MarForm Advanced a Professional * 3D vizualizace geometrie ozubeni

* Snadné vytvareni programt v rezimu ucenf

Novy software svému uZivateli vedle snadného ovladani nabizi navic rzna rozhrani k snadnéjsi automatizaci prb&hu méreni. Také pfi
importu dat ozubeni, napt. ve formatu GDE, je zobrazen 3D model ozubeného kola pro Gcely vizuaini kontroly a kontroluje se spravnost
geometrie zubl. Timto dochazi k dalsi minimalizaci moznych chyb obsluhy!

Prehledna ovlddaci plocha ,,QE Cylindrical Gear” nabizi mnoha rozhrani pro import a export dat.

Prostfednictvim rozhrani QEP (Quick&Easy-Profil) Ize pohodIné archivovat data profill a vysledna data z méfeni ozubeni ve specifickém
forméatu pro MarWin a pozdéji je opét nacist pro Ucely dodate¢ného vyhodnoceni.

Novou ¢asti ,QE Cylindrical Gear” se paleta méficich modull v platformé MarWin rozsifuje o dalsi uzite¢ny prvek. Je tak napf. mozné

rychle a snadno propojit Q&E moduly ze stavebnice MarWin do podoby kompletniho programu na méfeni pfevodového hridele.

Q&E-Paramstardsizien anzeigen PROGRAMM
Kump.ﬁ = " ; E =] HAUPTPROGRAMM
J®:iag
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MarGear GMX 275 W. Univerzalni centrum na méfreni ozubeni

Vysoce presné a pIné automatické
méreni ozubeni a nastroji na
vyrobu ozubeni az do vnéjsiho
praméru 275 mm.

Jednoduseji nez kdykoli drive je
mozné Ulohy pro méreni ozubeni
spojit s mnoha charakteristikami
Uchylek tvaru a polohy.

V prostredi MarWin s vice nez
6000 instalaci, Ize jednoduse
programovat v rezimu uceni a
tyto programy jsou poté velmi
prehledné zobrazené s moznosti
dalsi editace.

Tato forma editace zvysuje Uroveri
efektivity programovani a snizuje
moznost omylu obsluhy.

SGear GMX 275€
a

Méreni ozubeni a Uchylek
tvaru a polohy jsou vykonavana
na jednom méricim zarizeni.

Vysoce presny 3D skenujici
snimac v kombinaci s pfimo
pohanénou osou C zarucuji pres-

t a efektivit s
nosta erextiviu Technické parametry

Rizeni

B GMX 275 W
Rizeni pro 5 os " T
Draha méreni (mm), osa X 180
S volitelnou moznosti po- Draha méreni (mm), osa Y 150
mocného Z sloupu o Draha méfeni (mm), osa Z 320
je mozné upinat prevodové hride- T e [ 275
le do 700 mm. , T .
Vzdalenost mezi hroty [mm] volitelné: 450, 700
Kontrolované charakteristiky Délka 1560
* Vlcova kola s prfimym a Sikmym Sifka 600
ozubenim Vyska 1787
* Rozhrani GDE pro méfenf Hmotnost [kg] 700
vnitfnich a vnéjsich ozubeni Max. hmotnost obrobku [kg] 60 (80 na vyzadani)
 Export dat do QS-STAT Presnost Trida presnosti | pro méreni ozubeni podle VDI/VDE 2612/2613 skupina 1 pfi 20 °C
v . +2°C
Méfeni tchylek tvartt a polohy Odchylka axialni (um+pm/mm po- 0.11 ym + 0.0008 pm/mm
» 3D geometrie, jako napriklad loméru méfeni)
vzdalenosti, thel kuzelu, ... Odchylka radiélni (um ve vysce stolu) <0.11 pm
. P
Presnost max. méfeny pramér
MarGear GMX 275 W
Zafizeni na méreni ozubenf tfidy
presnosti 1 pro méreni ozubeni
dle
VDI/VDE 2612/2613 skupina 1
pri 20 °C = 2K . Pouziti Prislusenstvi
(rotacni osa s presnostnimi specifi-
kacemi kruhoméru) i N . . o i o )
« Za&kladni méfici pracovisté se softwarovym modulem * Aktivni systém na tlumenf vibraci

Advanced Form « Data Matrix Scanner

« Jako pracovisté na méreni ozubeni s QE Cylindrical

Gear « Upinaci skli¢idlo 70 mm

* Upinaci skli¢idlo 200 mm
* Sada unasecl
* Upinaci Z sloup 450 mm nebo 700 mm

Dal3i informace naleznete na nasich webovych strankach: www.mahr.cz
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MarGear GMX 400 W. Univerzalni centrum na méfreni ozubeni

Technické parametry

GMX 400 W

Draha méreni (mm), osa X
Draha méreni (mm), osa Y
Draha méreni (mm), osa Z
Pramér max.* [mm]
Vzdalenost mezi hroty [mm]
Délka

Sitka

Vyska

Hmotnost [kg]

Max. hmotnost obrobku [kg]
Presnost

Odchylka axialni (um+pm/mm po-
loméru méreni)

Odchylka radialni (um ve vysce stolu)

* max. méfeny pramér

Prislusenstvi

« Aktivni systém na tlumeni vibracf
« Data Matrix Scanner

« Upinaci sklicidlo 70 mm

» Upinaci sklicidlo 200 mm

+ Sada unagecu

200

200

320

400

volitelné: 450, 700

1560

600

1787

700

60 (80 na vyzadani)

Trida presnosti | pro méfeni ozubeni podle VDI/VDE 2612/2613 skupina 1 pfi 20 °C
+2°C

0.11 pm + 0.0008 pm/mm

<0.11 ym

Pouziti
* Zakladni méfici pracovisté se softwarovym modulem
Advanced Form

* Jako pracovisté na méfeni ozubeni s QE Cylindrical
Gear

* Upinaci Z sloup 450 mm nebo 700 mm

Dalsi informace naleznete na nasich webovych strankach: www.mahr.cz
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Vysoce presné a pIné automatické
méfeni ozubeni a nastrojd na
vyrobu ozubeni az do vnéjsiho
prameéru 400 mm.

Jednoduseji nez kdykoli dfive je
mozné Ulohy pro méreni ozubeni
spojit s mnoha charakteristikami
Uchylek tvaru a polohy.

V prostredi MarWin s vice nez
6000 instalaci, Ize jednoduse
programovat v rezimu uceni a
tyto programy jsou poté velmi
prehledné zobrazené a nasledné
jednoduse editovatelné.

Pri tomto se zvy3uje Uroven efekti-
vity programovani a snizuje se
moznost chybné obsluhy.

Méreni ozubeni a uchylek
tvart a polohy jsou vykonavana
na jednom méficim zafizeni.

Vysoce presny 3D skenujici
snimac v kombinaci s pfimo
pohé&nénou osou C zarucuji pres-
nost a efektivitu

Rizeni
Rizeni pro 5 os

S volitelnou moznosti po-
mocného Z sloupu

je mozné upinat prevodové hride-
le do 700 mm.

Kontrolované charakteristiky

« Vélcova kola s prfimym a sikmym
ozubenim

* Rozhrani GDE pro méreni
vnitfnich a vnéjsich ozubeni

* Export dat do QS-STAT
» Méfeni Uchylek tvaru a polohy

» 3D geometrie, jako napfiklad
vzdalenosti, Uhel kuzelu, ...

Presnost

MarGear GMX 400 W

Zarizeni na méfeni ozubeni tfidy
presnosti 1 pro méreni ozubeni
dle

VDI/VDE 2612/2613 skupina 1
pfi20°C +2 K




MarGear GMX 400 ZLW. Univerzalni centrum na méreni ozubeni s prod-

louzenou osou Z

Vysoce presné a pIné automatické
meéreni ozubenf a nastroju na
vyrobu ozubeni az do vnéjsiho
prdmeéru 400 mm.

Jednoduseji nez kdykoli dfive je
mozné Ulohy pro méreni ozubeni
spojit s mnoha charakteristikami
Uchylek tvaru a polohy.

V prostredi MarWin s vice nez
6000 instalaci, Ize jednoduse
programovat v rezimu uceni a
tyto programy jsou poté velmi
prehledné zobrazené a nasledné
jednoduse editovatelné.

Pri tomto se zvySuje Urover efekti-
vity programovani a snizuje se
moznost chybné obsluhy.

Méreni ozubeni a uchylek
tvart a polohy jsou vykonavana
na jednom meéficim zafizen.

Vysoce presny 3D skenujici
snimac v kombinaci s pfimo
pohéanénou osou C zarucuji pres-
nost a efektivitu

Rizeni
Rizeni pro 5 os

S volitelnou moznosti po-
mocného Z sloupu

je mozné upinat prevodové hride-
le do 700 mm.

Kontrolované charakteristiky

« Vélcova kola s primym a sSikmym
ozubenim

» Rozhrani GDE pro méreni
vnitfnich a vnéjsich ozubeni

 Export dat do QS-STAT
» Méfeni Uchylek tvaru a polohy

» 3D geometrie, jako napriklad
vzdalenosti, Uhel kuzelu, ...

Presnost

MarGear GMX 400 W

Zafizeni na méfeni ozubeni tfidy
presnosti 1 pro méreni ozubeni
dle

VDI/VDE 2612/2613 skupina 1
pfi20°C 2K

Technické parametry
GMX 400 ZLW

Draha méreni (mm), osa X
Draha méreni (mm), osa Y
Draha méreni (mm), osa Z
Primér max.* [mm]
Vzdalenost mezi hroty [mm]
Délka

Sirka

Vyska

Hmotnost [kg]

Max. hmotnost obrobku [kg]
Presnost

Odchylka axialni (um+pm/mm po-
loméru méfeni)

Odchylka radialni (pm ve vysce stolu)

* max. pramér valcovych kol

Pouziti

« Zakladni méfici pracovisté se softwarovym modulem

Advanced Form

* Jako pracovisté na méfeni ozubeni s QE Cylindrical

Gear

200

200

650

400

700

1560

600

2147

750

60 (80 na vyzadan)

Trida presnosti | pro méfenf ozubeni podle VDI/VDE 2612/2613 skupina 1 pfi 20 °C

+2°C
0.11 ym + 0.0008 pm/mm

<0.11 pym

Prislusenstvi

+ Aktivni systém na tlumenti vibraci

+ Data Matrix Scanner

« Upinaci sklicidlo 70 mm

* Upinaci sklicidlo 200 mm

+ Sada unadecu

* Upinaci Z sloup 450 mm nebo 700 mm

Dalsi informace naleznete na nasich webovych strankach: www.mahr.cz
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MarGear. Softwarové reseni MarWin

¢ Novy software umoziiuje
uzivateli snadnou obsluhu
a kromé jiného také nabizi
rozhrani pro snadnou
automatizaci procesu méreni.
PFi importu dat ozubeni napf.
ve formatu GDE je 3D model
ozubeného kola zobrazen
k optické kontrole spravnosti.
Timto zplsobem dochazi
k minimalizaci provoznich chyb!

PROGRAMM
[5] HAUPTPROGRAMM

QE AXIAL RUN_OUT

@QE CYLINDRICITY

@QE CYLINDRICAL GEAR

@ QE DIAMETER

@QE FLATNESS
QE PERPENDICULARITY

@QE CYLINDRICAL GEAR
Q QE QSSTAT

PROGRAMM ENDE

({]]
m
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N KQE 22 0
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Dalsi informace naleznete na nasich internetovych strankach: www.mahr.cz
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MarGear. Softwarové reseni MarWin

Hlavni vlastnosti softwaru

e Prehledné uzivatelské rozhrani
. QE Cylindrické ozubeni” nabizi
fadu rozhrani pro import a
export dat

e S rozhranim QEP (Quick & Easy
profil) Ize profil a vysledky méreni
ozubeného kola pohodIné
archivovat v Marwin specifickém
formatu a pozdéji je opét nacist
pro dalsi vyhodnoceni

e Novy modul , QE Cylindrické
ozubeni” rozsifuje paletu
méficich moduld o dalsi
prvek na platformé MARWIN.
Diky tomu je mozné rychle a
snadno pfipojit Q & E moduly z
platformy MARWIN napriklad
ke kompletnimu programu pro
prevodovou hridel
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Dalsi informace naleznete na nasich internetovych strankach: www.mahr.cz
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Mahr m Mahr

MarSurf 3 Aspheric 3D
Aspheric 3D | 1

MarForm MFU 200

g%

3100 VB

Mahr MarOpto Fl
ESDI

Ukoly pro vyrobni méFici techniku narfistaji vysokou rychlosti a ruku v ruce s inovaci vyrobnich procestl. Vzhledem ke stale se zvy3ujicim
pozadavkdm na pfesnost a krat3i ¢asy vyrobnich cykld (brousent, lesténi, atd.), je rychlé méfeni pfimo na vyrobnim stroji nevyhnutelné. Méfte
vyrobek pfimo tam, kde je vyrabén a urychlite zpétnou vazbu do vyrobniho proces a tim predejdete zmetkdm. Prostfednictvim flexibilni méfici

techniky MarOpto nabizi Mahr spravné feseni pro rychlé a pfesné méreni ve vyrobé.

510 MarOpto | Méfici technika pro opticky priimys|
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