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Oznaceni HTL 20G22 HTL 20G43 HTL 20G70
Pevnost nizka stredni vysoka

Barva purpurova modra zelend
Viskozita 900-1100 mPas 2.000-7.500 mPas 400-700 mPas
Moment odtrhu 4-8 Nm 17-22 Nm 28-35 Nm
Pevnost ve stfihu 3-5 N/mm? 9-13 N/mm? 15-20 N/mm?2
Manipulac¢ni pevnost 15-30 minut 10-20 minut 15-30 minut
Vysledna pevnost 12 hodin 12 hodin 12 hodin

MAX. Vymezeni spary 0,20 mm 0,25 mm 0,15 mm

Teplotni odolnost

-55°C AZ +150 °C

-55°C AZ +150 °C

-55°C AZ +150 °C

Maximalni velikost zavitu

M24

M 36

M 20

Velikost baleni

10g, 509, 2509

10g, 509, 2509

109, 50¢g, 2509

HTL20G22, HTL 20G43, HTL 20G70
jednoslozkové pramyslové lepidla pro zajisténi Sroubovych spojd nizké

pevnosti. Vytvrzeni produktu (polymerizace) probiha bez pristupu kysliku
(anaerobné) a za katalytického plsobeni kovu (stykem s kovem). Tésni a

zajistuje Siroké spektrum Sroubovych spojd. Vyznacuji se vynikajici chemickou
odolnosti, odolnosti vici vibracim a vysokym teplotam.




UPEVNENI VLOZEK A LOZISEK

Oznaceni HTL 60G03 HTL 60G38
Pevnost vysoka vysoka

Barva zelend zelend

Viskozita 100-150 mPas 1.500-2.500 mPas
Moment odtrhu 25-30 Nm 30-40 Nm
Pevnost ve stfihu 17-22 N/mm? 25-30 N/mm?
Manipulaéni pevnost 10 minut 10 minut
Vysledna pevnost 12 hodin 12 hodin

MAX. Vymezeni spary 0,70 mm 0,20 mm

Teplotni odolnost -55°C AZ +150 °C -55°C AZ +150 °C
Maximalni velikost zavitu M 12 M 36

Velikost baleni 10g, 509, 2509 109, 509, 2509

HTL 60G03, HTL 60G38

je jednoslozkové primyslové lepidlo pro vymezeni spar s vysokou pevnosti, které upevhiuje lozZiska, ozubend kola,
femenice, rotorové nahony a htidele v elektromotorech atd. Velmi rychlé vytvrzeni produktu (polymerizace) probiha
bez pfistupu kysliku (anaerobné) a za katalytického plsobeni kovu (stykem s kovem).

Oznaceni HTL 60G48 HTL 60G20
Pevnost vysoka vysoka

Barva zelena zelend

Viskozita 400-600 mPas 8.000-15.000 mPas
Moment odtrhu 30-35 Nm 25-30 Nm
Pevnost ve stfihu 20-30 N/mm?2 15-25 N/mm?
Manipulac¢ni pevnost 10-20 minut 20-40 minut
Vysledna pevnost 12 hodin 12 hodin

MAX. Vymezeni spary 0,15 mm 0,30 mm

Teplotni odolnost -55°C AZ +175 °C -55°C AZ 4230 °C
Maximalni velikost zavitu M 20 M 56

Velikost baleni 109, 509, 2509 10g, 509, 2509

HTL 60G48 je jednoslozkové primyslové lepidlo pro vymezeni spdr s vysokou pevnosti a vysokou teplotni odolnost,
které upeviiuje loZiska, ozubena kola, femenice, rotorové nahony, hfidele

v elektromotorech a vélcova pouzdra na blocich motord. Velmi rychlé vytvrzeni produktu (polymerizace) probiha bez
pristupu kysliku (anaerobné) a za katalytického plsobeni kovu (stykem s kovem).

HTL 60G20 je jednoslozkové primyslové lepidlo pro vymezeni spar s vysokou pevnosti, které upeviiuje loZiska, ozubena
kola, femenice, rotorové nahony a hridele v elektromotorech, vélcovd pouzdra na blocich motord a vysoce teplotné
namahané soucasti. Velmi rychlé vytvrzeni produktu (polymerizace) probiha bez pristupu kysliku (anaerobné) a za
katalytického pUsobeni kovu (stykem s kovem).



ZAJISTENI TRUBKOVYCH ZAVITU

Oznaceni HTL 50G42 HTL 50G77
Pevnost stredni stredni

Barva hneda zlutd

Viskozita 500-700 mPas 24.000-70.000 mPas
Moment odtrhu 12-16 Nm 18-22 Nm
Pevnost ve stfihu 8-12 N/mm? 3-13 N/mm?
Manipulaéni pevnost 10-20 minut 15-30 minut
Vysledna pevnost 12 hodin 12 hodin

MAX. Vymezeni spary 0,15 mm 0,50 mm

Teplotni odolnost -55°C AZ +150 °C -55°C AZ +150 °C
Maximalni velikost zavitu M 20 M 80

Velikost baleni 10g, 509, 250¢g 50g, 250¢g

HTL 50G42

je jednoslozkové primyslové lepidlo pro zajisténi a tésnéni trubkovych zavitl stfedni pevnosti se specializaci
pro hydraulickd a pneumatickd Sroubova spojeni. Vytvrzeni produktu (polymerizace) probiha bez pfistupu
kysliku (anaerobné) a za katalytického plsobeni kovu (stykem s kovem). Efektivni ochrana v{ci oleji, vodé,
uhlovodikdim a chemickym produktdm. Diky stfedni pevnosti je spojeni mozné demontovat.

HTL 50G77

je jednoslozkové primyslové lepidlo pro zajisténi trubkovy zavitl stfedni pevnosti. Viytvrzeni produktu
(polymerizace) probiha bez pristupu kysliku (anaerobné) a za katalytického plsobeni kovu (stykem s kovem).
Nahrazuje konvencni vyrobky jako konopi, teflonové nité, teflonové pasky. Vysoce kvalitni priimyslové
tésnéni s ochranou proti korozi a moznou demontazi.

P¥i nedodrZeni uvedenych skladovacich podminek, se vyrazné zkracuje uvedend doba skladovatelnosti a mize vést
aZ k trvalému znehodnoceni vyrobku. TaktéZ dochazi k postupnému sniZeni funkcnich viastnosti vyrobku.
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